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สูตรผลิตภัณฑ์

รายการและปริมาณของวัตถุดิบ

ที่ใช้ประกอบขึ้นเป็นผลิตภัณฑ์หนึ่งหน่วย



สูตรผลิตภัณฑ์

สูตรผลิตภัณฑ์ปกติ สูตรที่ใช้ส าหรับผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ

สูตรผลิตภัณฑ์ RETURN สูตรผลิตภัณฑ์ของวัตถุดิบที่น ากลับเขา้มา

ซ่อมแซมเพื่อส่งกลับออกไป



การยื่นขออนุมัติสูตรการผลิต

ผ่านระบบ IC ONLINE SYSTEM



สิ่งที่ต้องใช้ในการยื่นขออนุมัติสูตรการผลิต

1. ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์

- ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ปกติ

- ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ Return

2. รายละเอียดแสดงการใช้วัตถุดิบ (BOM)

3. รูปผลิตภัณฑ์
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การจัดท าสูตรการผลิต



ขั้นตอนการยื่นขออนุมัติสูตรการผลิตผ่านระบบ Online
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การขออนุมัติสูตรผลิตภัณฑ์ (ปกติ)

- Product Name และ Product Code จะต้องไม่

เหมือนกัน และ Product Code ต้องไม่เกิน 35 ตัวอักษร 

กรณีเปน็หน่วยทีน่บัได ้เช่น C62,SET 

ส่วนสูญเสียต้องเปน็ศูนย์เทา่นัน้



ตัวอย่าง ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ (ปกต)ิ



การขออนุมัติสูตรผลิตภัณฑ์ ส าหรับกิจการ IPO/ITC

Product Name ต้องตรงกบัชือ่หลกั หรือ ชื่อรอง



ตัวอยา่ง ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ ส าหรับกจิการ IPO/ITC



การขออนุมัติสูตรผลิตภัณฑ์

ส าหรับผลิตภัณฑ์ที่น ากลับมาซ่อม (STOCK REJECT)

Product Name และ Product Code ต้องตรงกับ

ชื่อสูตรผลติภณัฑป์กตทิีไ่ดร้บัอนมุัตแิลว้

สูตรผลติภณัฑ ์Return จะมกีารใช้

วัตถุดบิเพียง 1 รายการเทา่นัน้



ตัวอยา่ง ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ Return



ตัวอยา่ง รายละเอยีดแสดงการใชว้ตัถุดบิ (BOM)

ตัว
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่าง
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ความแตกตา่งระหว่าง สูตรผลติภัณฑป์กต ิและ สูตรผลติภัณฑ ์Return

หัวขอ้ สูตรผลิตภณัฑป์กติ สูตรผลิตภณัฑ์ Return

1. Product Name

2. Product Code ต้องตรงตามที่ส่งออกจริง ต้องมีสูตรปกติอยู่ในฐานข้อมูลแลว้

และตรงตามผลติภณัฑท์ีน่ ากลบัมา

ซ่อม

3. Product Unit

4. Formula Type Product Return

5. GRP_NO เป็นกรุ๊ปปกติ เช่น 000001

และ สามารถมีได้หลายกรุป๊ตามวัตถดุิบ

ที่มีการใช้จริง

เป็นกรุ๊ปที่น าหน้าด้วยตัว R เช่น

R00001 และ มีได้เพียงกรุ๊ปเดียว

เท่านั้น



ความแตกตา่งระหว่าง สูตรผลติภัณฑป์กต ิและ สูตรผลติภัณฑ ์Return

หัวขอ้ สูตรผลิตภณัฑป์กติ สูตรผลิตภณัฑ์ Return

6. DESC ชื่อวัตถุดิบชื่อหลกั และตรงกบับญัชี

รายการวัตถดุบิ

ชื่อวัตถุดิบที่ตรงกับผลติภัณฑท์ีน่ า

กลับมาซ่อม และตรงกับบัญชีรายการ

วัตถุดิบ

7. UOM หน่วยน าเข้า และตรงกบับญัชีรายการ

วัตถุดิบ

หน่วยที่ตรงกับผลติภณัฑท์ีน่ ากลบัมา

ซ่อม และตรงกบับญัชีรายการวัตถดุบิ

8. QTY_NET ปริมาณตามที่ใช้จริง 1

9. QTY_LOSS สามารถมีส่วนสูญเสียได้ 0 (ต้องไม่มีส่วนสูญเสีย)

10. QTY_GROSS ปริมาณ 

QTY_NET + QTY_LOSS

1



การยื่นขอแก้ไขสูตรการผลิต

ผ่านระบบ IC ONLINE SYSTEM



ขั้นตอนการยื่นขอแก้ไขสูตรการผลิตผ่านระบบ Online
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การขอแกไ้ขลบรายการวตัถุดิบในสูตรการผลติ

สูตรเดมิ

สูตรใหม่



การขอแกไ้ขเพิม่รายการวตัถดุบิในสูตรการผลติ

สูตรเดมิ

สูตรใหม่

0



การขอแกไ้ขปรมิาณในสตูรการผลติ

สูตรเดมิ

สูตรใหม่



1. แก้ไขลบรายการวตัถดุบิ

2. แก้ไขเพิม่รายการวัตถดุบิ

3. แก้ไขปรมิาณ



การยื่นขอลบสูตรการผลิต

ผ่านระบบ IC ONLINE SYSTEM
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ขั้นตอนการยื่นขอลบสูตรการผลิตผ่านระบบ Online
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แสดงเฉพาะรายการที่ Active

✓
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การขอยกเลกิสตูรการผลติ



การลบสตูรผลติภัณฑป์กตจิะเปน็การลบสตูรทกุ Revision

รวมถงึสตูรผลติภัณฑ์ Return ด้วย

เมื่อท าการลบสูตรแล้ว สูตรท่ีท าการลบจะไม่หายออกไปจากระบบ แต่สถานะจะถูกเปล่ียนเป็น INACTIVE

ท าให้ไม่สามารถใช้สูตรนั้นในการตัดบัญชีได้ 



ตรวจสอบขอ้มลูที่ยืน่
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ข้อควรระวัง



1. ชื่อผลิตภัณฑ์และชื่อรุ่นของสูตรการผลิตต้องตรงกับที่ระบุในใบขนขาออก และ Invoice

2. กรณีใช้วัตถุดิบที่ซื้อจาก Vendor ในประเทศ ต้องแน่ใจว่าชื่อวัตถุดิบอยู่ในสูตรการผลิตหากไม่มีอยู่ใน

สูตรจะไม่สามารถท าการโอนสิทธิ์ได้

3. กรณีใช้ชื่อรองหลายชื่อในรายการเดียวกัน ต้องในแน่ใจว่าระบุปริมาณการใช้ครบถ้วนในสูตรการผลิต 

เช่น ใน BOM ระบุใช้ LEVER INERTIAL LH 1 C62 และ LEVER I/S LOCK LH 

1 C62 ใช้ชื่อหลักเป็น LEVER ต้องระบุปริมาณการใช้ใน File สูตรผลิตภัณฑ์เป็น 2 C62



4.  ไฟล์ที่คีย์ถูกต้องตามประเภทงานที่ยื่น

5.  บริษัทที่มีการยื่นสูตรหลายค าร้อง ในแต่ละไฟล์ที่คีย์ข้อมูลมีสูตรซ้ ากัน

6.  คีย์สูตรซ้ ากันในไฟล์เดียวกัน

7.  กรณีที่มีหลายชื่อผลิตภัณฑ์ ให้คีย์แยก Sheet ไม่ควรใช้ , คั่น ระหว่างชื่อผลิตภัณฑ์

8.  การยกเลิกสตูรจะเป็นการยกเลิกทุก Revision

ใบขนเปน็คนละชือ่ตดับญัชไีมไ่ด้



9.   การยื่นขออนุมัติสูตรผลิตภัณฑ์ Return จะต้องมีสูตรผลิตภัณฑป์กตใินฐานข้อมูล

10.  Usage Per หมายถึง การคียข์้อมลูเพือ่บง่บอกวา่ปรมิาณการใชว้ตัถุดบิในสตูร

ผลิตภณัฑน์ีเ้ปน็การใชว้ตัถดุบิตอ่ 1 หนว่ยของผลติภณัฑห์รอืตอ่ 1,000 หน่วยของ

ผลิตภณัฑ ์บริษัทสามารถพิจารณาเลือกได้ตามความเหมาะสมของการใชว้ัตถุดิบของ

บริษัท  โดยปกติให้เลือกใชเ้ปน็ 1

ปริมาณการใช้ รวมต่อผลิตภัณฑ์ ที่บันทึกลงใน

ฐานข้อมูล หากระบุ Usage Per ผิด เป็น 1000

000001   1/1000 = 0.001

000002  1/1000 = 0.001

ปริมาณการใช้น้อยกว่าท่ีใช้จริง



11.  การแก้ไขสูตรการผลิต จะต้องคีย์รายการวัตถุดิบเดิมที่เรายังใช้อยู่ให้ครบทุกรายการ

หากไม่คีย์ให้ครบทุกรายการ ระบบจะมองว่าเป็นการลบรายการวัตถุดิบนั้นออกจากสตูร

12.  ไฟล์สูตรผลิตภณัฑ์ ช่อง Desc ให้คีย์เฉพาะชื่อหลักเท่านั้น

13.  ขนาดไฟล์ต้องไม่กิน 2 Mb

ระบบแจง้ ERROR

GRP_NO(000003) ,DESC(TERMINAL, TERMINAL 

MOTOR, TERMINAL POSITION SW, TERMINAL 

POSITION SWITCH) ไม่พบรายการในฐานข้อมูล

MML



ค าถามที่พบบ่อย



     Model (ชื่อรุ่น) สามารถมีได้กี่ตัวอักษร

      สามารถมีได้ 35 ตัวอักษร

      ใน BOM ต้องระบุวัตถุดิบที่มีการซื้อในประเทศลงไปด้วยหรือไม่

    ต้องระบุวัตถุดิบที่ซ้ือในประเทศลงไปด้วย และ หมายเหตุด้านหลังว่าซื้อในประเทศ

    ส่วน File สูตรผลิตภัณฑ์ กรณีวัตถุดิบนั้นผู้ขายใช้สิทธิ BOI ต้องระบุวัตถุดิบนั้น

    ลงใน File สูตรผลิตภัณฑ์ด้วย แต่ ถ้ารายการวัตถุดิบนั้นผู้ขายไม่ได้ใช้สิทธิ BOI 

    ไม่ต้องระบุลงใน File สูตรผลิตภ ณฑ์



ถ้า File รูปภาพ หรือ BOM มีขนาดใหญเ่กิน 2 Mb ต้องแก้ไขอย่างไร

ให้บริษัทแบ่งออกเป็นหลายไฟลไ์ด้โดยแต่ละไฟลม์ีขนาดไม่เกิน 2 Mb และน าเอกสารไปแนบที่เมนู เอกสารประกอบการ

พิจารณา หัวข้อ อื่นๆ เมื่อเราท าการยื่นขออนุมัติสูตรผลติภณัฑ ์และ เลือกรหัสโครงการทีร่าตอ้งการยื่นแลว้ 

ระบบจะแสดงเอกสารประกอบการพิจารณาทีเ่ราแนบใหบ้รษิัทสามารถติ๊กเลอืกเอกสารได้
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หน่วยส่งออกไม่ตรงกับหน่วยตามบัตรส่งเสริมต้องระบุขอ้มูลในช่อง Product Unit อย่างไร 

เช่น หน่วยตามบัตรส่งเสริมเป็น SET แต่บริษัทท าการส่งออกเป็น C62 

หน่วยที่ต้องระบุในช่อง Product Unit คือ หน่วยตามที่บริษัทท าการส่งออก ดังนั้นสามารถระบุหน่วยเป็น C62 ได้เลย

หากบริษทัมีสูตรทีม่ีชื่อรุ่นเหมือนกัน แต่ชื่อผลิตภัณฑ์ตา่งกัน จะสามารถขออนุมัติสูตรผลติภัณฑไ์ดห้รอืไม่

กรณีชื่อรุ่นเหมือนกันสามารถยื่นขออนุมัติสูตรได ้แต่ถ้าหากสูตรการผลิตนั้นมีชื่อรุ่นและชื่อผลติเหมือนกันจะไม่

สามารถขออนุมัติสูตรน้ันซ้ ากันได ้เช่น

Product Code Product Name

IC12345 LATCH

IC12345 LATCH ASSY

Product Code Product Name

IC12345 LATCH

IC12345 LATCH



หากสูตรของบริษัทมีชื่อรุน่และชื่อผลติภัณฑ์เหมือนกัน แต่ปริมาณการใช้ต่างกัน จะต้องท าอย่างไร

หากบริษัทมีชื่อรุ่นและชือ่ผลิตภัณฑ์เหมือนกัน แต่ปริมาณต่างกัน จะไม่สามารถขออนุมัติ

เป็น 2 สูตรได้ จะต้องใช้วิธีการแก้ไขสูตร แล้วระบบจะก าหนด Revision ของสูตรนั้นออกเป็น

2 Revision และเมื่อท าการตัดบัญช ีบริษัทจะต้องระบุ Revision ให้ตรงกับที่ต้องการตัด



น้ าหนักรวมใน BOM จะต้องเท่ากับ น้ าหนักของผลิตภัณฑ์ต่อหน่วย (Weight Per Piece) 

หรือไม่

ไม่จ าเป็นต้องเท่ากัน

หากบริษัทต้องการแก้ไขหน่วยส่งออก (Product Unit) ต้องท าอย่างไร

ให้บริษัทยื่นขออนุมัติสูตรการผลิตแทนการแก้ไข เมื่อได้รับการอนุมัติแล้ว ระบบจะบันทึก

ข้อมูลสูตรการผลิตน้ันเป็น 2 หน่วยส่งออก บริษัทสามารถเลือกตัดหน่วยที่ต้องการได้



ถ้าสูตรการผลติของบริษทัมีปริมาณการใช้ที่น้อยมากๆ สามารถใส่ตัวเลขเป็นทศนิยมมากกว่า 8 ต าแหน่ง

ได้หรือไม่ เช่น 0.000087512

บริษัทสามารถแสดงปริมาณการใช้วัตถุดบิตอ่ผลติภัณฑ ์1000 หน่วยได้

Usage Per QTY_GROSS

1 0.000087512

Usage Per QTY_GROSS

1,000 0.087512

หากบริษทัท าการแกไ้ขสูตรการผลติแลว้ จะยังสามารถตัดบญัชีสูตรการผลิตเดิมได้อยู่หรือไม่

ยังคงสามารถน าสูตรเดมิมาตัดบัญชีไดอ้ยู่ โดยระบุ Revision ที่ต้องการตัดลงในช่อง Revision 

ของ File Export เมื่อท าการยื่นตัดบัญชี



ยื่นขออนุมัติสูตรผ่านระบบ Online แล้วระบบแจ้งข้อผิดพลาด ปริมาณ QTY_NET, 

QTY_LOSS, QTY_GROSS ต้องเป็นตัวเลขเท่านั้น ต้องท าการแก้ไขอย่างไร

ให้ท าการตรวจสอบไฟล์ที่คีย์ ปริมาณในช่อง QTY_NET, QTY_LOSS, QTY_GROSS

จะไม่สามารถใส่สูตรได้ จะต้องคีย์เป็นตัวเลขเท่านั้น และ ในกรณีที่ทีทศนิยมเกิน 2 หลัก 

เช่น 0.00245 จะต้องใส่เครื่องหมาย (‘) ด้วย



ยื่นขออนุมัติสูตรผ่านระบบ Online แล้วระบบแจ้งข้อผิดพลาด (ตามภาพตัวอย่าง) 

ต้องท าการแก้ไขอย่างไร

ให้ตรวจสอบไฟล์ท่ีคีย์ ปริมาณในช่อง QTY_GROSS จะต้องเท่ากับ ปริมาณในช่อง 

QTY_NET + QTY_LOSS



ยื่นขออนุมัติสูตรผ่านระบบ Online แล้วระบบแจ้งข้อผิดพลาด (ตามภาพตัวอย่าง) 

ต้องท าการแก้ไขอย่างไร

File สูตรผลิตภัณฑ์ สามารถมีได้เพียง 50 Sheet กรณีที่บริษัทต้องการยื่นสูตรใน

จ านวนท่ีมากกว่า 50 สูตร บริษัทจะต้องแบ่งออกเป็น 2 ไฟล์ และยื่นขออนุมัติเป็น 2 

ค าร้องค่ะ



ยื่นขออนุมัติสูตรผ่านระบบ Online แล้วระบบแจ้งขอ้ผิดพลาด (ตามภาพตัวอย่าง) ต้องท าการแก้ไขอย่างไร

File สูตรผลิตภัณฑ ์กรุ๊ปวัตถุดิบมีไดเ้พียงกรุ๊ปละ 1 บรรทัดเท่าน้ัน วิธีแก้ไขคอื ให้คีย์กรุ๊ปน้ันเพียง

รายการเดียว และให้น าปริมาณมารวมกัน



ยื่นขออนุมัติสูตร Return ผ่านระบบ Online แล้วระบบแจ้งขอ้ผิดพลาด (ตามภาพตัวอย่าง) ต้องท าการแก้ไขอย่างไร

หากระบบแจ้งข้อผิดพลาดตามภาพตวัอย่าง ให้บริษัทท าการแคปหน้าจอ พร้อมแนบไฟล์ที่คยี์ ส่ง e-mail มาที่ 

mail:csu@ic.or.th ค่ะ

ยื่นขออนุมัติสูตร Return ผ่านระบบ Online แล้วระบบแจ้งขอ้ผิดพลาด (ตามภาพตัวอย่าง) ต้องท าการแก้ไขอย่างไร

หากระบบแจ้งข้อผิดพลาดตามภาพตวัอย่าง แสดงว่าสูตรดังกลา่วมีอยู่ในฐานขอ้มูลแลว้ ถ้าบริษัทต้องการแกไ้ข

ให้ยื่นข้อมูลที่เมนู ยื่นขอแก้ไขสูตรผลติภณัฑ์
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