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สง่ออกสนิคา้

การตัดบัญชีวัตถุดิบ

ท าการผลติสนิคา้

การท าสูตรการผลิต

วิธีปฏิบัติเกี่ยวกับ
ส่วนสูญเสีย

สิ้นสุดสิทธิ์มาตรา 36

การขยายระยะเวลา
น าเข้าวัตถุดิบ

การปฏิบัติหลังสิ้นสุด
สิทธิประโยชน์

บัญชีรายการวัตถุดิบ 
และปริมาณสต็อกสูงสุด

การก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

การน าเข้าวัตถุดิบ 
(สั่งปล่อย)

การช าระอากรขาเข้าวัตถุดิบ
ที่ไม่ได้ผลิตเพื่อส่งออก





บตัรสง่เสรมิ



ตวัอยา่งบตัรสง่เสรมิ



ตวัอยา่งก าลงัผลิตตามบตัรสง่เสรมิ





ตวัอยา่ง แกไ้ขกรรมวิธีการผลิต









  ต้องมีการน าเขา้เครือ่งจักรครบตามขั้นตอนที่ไดร้บัอนมุตัิ

  วัตถุดิบที่ใชส้ิทธฯิ ยกเวน้อากรขาเขา้ต้องใช้ผลิตผลิตภัณฑ์ทีไ่ดร้บัการสง่เสรมิ 

     และเป็นไปตามขั้นตอนการผลิตทีไ่ดร้บัอนมุตัิ

  เป็นการอนมุตัิก่อนการใช้สิทธฯิ

  ใช้สิทธิภ์ายในระยะเวลาทีก่ าหนด

  ปฏิบัติตามข้อก าหนดตา่งๆ ในการใช้สิทธิฯ



สิทธิประโยชน์การน าเขา้วัตถดุิบและวสัดุจ าเปน็





ชื่อหลัก หมายถึง ชื่อที่ใช้ก าหนดรายการวัตถุดิบและปริมาณที่ได้รับอนุมัติให้น าเข้า เพื่อขออนุมัติ
ปริมาณสต็อกและขออนุมัติสูตรการผลิต

ชื่อรอง หมายถึง ชื่อที่ใช้ในการสัง่ปล่อย ซึ่งตรงตามinvoice น าเข้าและตามทีส่ าแดงในใบขน
สินค้าขาเขา้ ทั้งนี้ ต้องได้รับอนมุตัใินบญัชีรายการปริมาณสตอ็กสงูสดุด้วย

ค าจ ากัดความ ชื่อหลัก ชื่อรอง







หน่วย หมายถึง หน่วยในการน าเขา้วตัถุดิบและวสัดุจ าเป็น โดยตอ้งเป็นหน่วยท่ีระบุไวใ้น
รหสัสถิติของกรมศุลกากร



ตวัอย่างการขออนุมตัปิริมาณ MAX STOCK

บัตรส่งเสริมเลขที่ 63-1234-1-00-1-0 ลงวนัที่ 16 สิงหาคม 2563 
ผลติภัณฑ์ตามบตัรส่งเสริม ช้ินส่วนยานพาหนะ
ก าลงัการผลติ ปีละประมาณ 1,500,000 ช้ิน

สูตรอ้างอิงผลิตภัณฑ์(ปกต)ิ

สูตรอ้างอิงผลิตภัณฑ(์Return)

ไม่เกินร้อยละ 5 ของก าลงัการผลิตตามบตัรส่งเสริม

*เป็นผลติภณัฑ์ที่ผลติเอง *เป็นผลติภณัฑ์ที่สามารถซ่อมแซมได้

*ปริมาณที่อนุมัตติามความเหมาะสม *จะต้องส่งออกภายใน 1 ปีนับแต่วนัน าเข้า

*อนุมัตใินบัญชีปริมาณสตอ็กสูงสุดโดยใช้อกัษร R น าหน้า

*ช่ือที่ขออนุมัตเิป็นช่ือหลกัซ่ึงตรงกบัช่ือรอง (ขึน้ด้วย returnช่ือสินค้า....)

*สูตรการผลติจะเป็น 1:1



ไฟล์ช่ือรองวตัถุดบิ

บัตรส่งเสริมเลขที่ 63-1234-1-00-1-0 ลงวนัที่ 16 สิงหาคม 2563 
ผลติภัณฑ์ตามบตัรส่งเสริม ช้ินส่วนยานพาหนะ
ก าลงัการผลติ ปีละประมาณ 1,500,000 ช้ิน

* สตอ็กแบบไม่หมุนเวียน (MAX IMPORT) ให้ใชป้ริมาณสตอ็กสูงสุดตามค าสัง่ซ้ือของ ลูกคา้ และทุกค าสัง่ซ้ือรวมกนั
ตอ้งไม่เกินก าลงัผลิตตามบตัรส่งเสริมการลงทุน ใชส้ าหรับกิจการผลิตโครงสร้างโลหะ ส าหรับงานก่อสร้าง หรือ
งานอุตสาหกรรม (FABRICATION INDUSTRY) หรือการซ่อม PLATFORM ส าหรับอุตสาหกรรม ปิโตรเลียม



ตัวอย่างปริมาณ MAX STOCK

รายการที่ รายการวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น
ประเภท
วตัถุดบิ

หน่วย ปริมาณสต๊อก
สูงสุด

ประเภทสต๊อก รหัสพกิดั

ช่ือหลกั ช่ือรอง

000001 ACRYLIC FOAM TAPE ACRYLIC FOAM TAPE วตัถุดิบ MTR 10,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX

ACRYLIC FOAM TAPE 254 วตัถุดิบ หมุนเวียน XXXX.XX.XX

000002 BRACKET BRACKET วตัถุดิบ C62 1,000,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX
BRACKET AL วตัถุดิบ หมุนเวียน XXXX.XX.XX

000003 RIVET RIVET วตัถุดิบ C62 1,000,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX

RIVET RV วตัถุดิบ หมุนเวียน XXXX.XX.XX

000004 SEALER SEALER วตัถุดิบ C62 2,000,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX

SEALER 11 วตัถุดิบ หมุนเวียน XXXX.XX.XX

000005 BEEZE BEEZE วตัถุดิบ KGM 200,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX

R00001 RETURN SIDE VISOR RETURN SIDE VISOR สินคา้ส่งซ่อม C62 75,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX



ผลติภัณฑ์ตามบตัรส่งเสริม BASE ASSEMBLY
ก าลงัการผลติตามบตัรส่งเสริม ปีละประมาณ 3,000,000 ช้ิน

ปริมาณทีจ่ะผลติในระยะเวลา 4 เดือน = ก าลงัการผลติตามบัตรส่งเสริม / 3

=  3,000,000 /3 = 1,000,000 ช้ิน
บริษทั สามารถน าวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็นเข้ามาเพ่ือใช้ผลติผลติภณัฑ์ตามโครงการ ไม่เกนิ 1,000,000 ช้ิน

จ านวนสูตรอ้างองิผลติภัณฑ์ (ปกติ) 2 สูตร

Model A-1 มีปริมาณการผลิต = 500,000 ช้ิน
Model A-2 มีปริมาณการผลิต = 500,000 ช้ิน

ปริมาณการผลิตของสูตรอา้งอิงทั้งหมดรวมกนัแลว้ 
ตอ้งมีปริมาณไม่เกนิก าลงัการผลติผลติภัณฑ์ ในระยะเวลา 4 เดือน

ตัวอย่าง



รายละเอยีดสูตรการผลติและปริมาณการใช้วตัถุดบิและวสัดุจ าเป็นของแต่ละแบบ ตามมาตรา 36

ช่ือผลติภัณฑ์ BASE ASSEMBLY

รุ่น (MODEL)   A-1 และ A-2

ปริมาณทีจ่ะผลติในระยะเวลา 4 เดือน จ านวน 1,000,000 ช้ิน

ของ บริษทั ABC จ ากดั  บัตรส่งเสริมเลขที ่ 1234/2552 ลงวนัที่ 16 สิงหาคม 2552

ปริมาณการใช้วัตถุดิบ = ปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์ x ปริมาณการใช้วัตถุดิบต่อหนึ่งหน่วยผลิตภัณฑ์
รวมปริมาณการใช้วัตถุดิบในระยะเวลา 4 เดือน (แต่ละรายการวัตถุดิบ) = ปริมาณการใช้วัตถุดิบของสูตรอ้างอิงที่ 1 + ปริมาณการใช้วัตถุดิบของสูตรอ้างอิงที่ 2 

รายการที่ รายการวตัถดุบิ ปรมิาณใช/้ชิน้ ปรมิาณการใชว้ตัถดุบิ (ชิน้) ปรมิาณใช/้ชิน้ ปรมิาณการใชว้ตัถดุบิ (ชิน้)
รวมปรมิาณการใช ้

ปรมิาณ 4 เดอืน (ชิน้)

000001 BASE MACHINING  (PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

000002 YOKE  (PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

000003 BUSH (PC) 1 500,000 0 0 500,000

000004 FLXIBLE PRINTED CIRCUIT(PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

000005 STATOR (PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

ปรมิาณการผลติ 500,000 ชิน้

สตูรที ่1 : Model A-1 สตูรที ่2 : Model A-2

ปรมิาณการผลติ 500,000 ชิน้



รายการที่ ช่ือหลกั ช่ือรอง หน่วย ประเภทพกิดั ปริมาณ 4 เดือน ค าอธิบาย

000001 BASE MACHINING BASE MACHINING C62 XXXXXXXX 1,000,000 ฐานของฮาร์ดดิสท าจากอลูมเินียม

BASE MACHINING 123 XXXXXXXX ฐานของฮาร์ดดิสท าจากอลูมเินียม

000002 YOKE YOKE C62 XXXXXXXX 1,000,000 ก้ามปูใช้ขบัเคล่ือนช้ินงาน

TRUST YOKE XXXXXXXX ก้ามปูใช้ขบัเคล่ือนช้ินงาน

000003 BUSH BUSH C62 XXXXXXXX 500,000 บุ๊ชรองเพลา

BRASS BUSH XXXXXXXX บุ๊ชรองเพลา

000004 FLEXIBLE PRINTED 
CIRCUIT

FLEXIBLE PRINTED 
CIRCUIT

C62 XXXXXXXX 1,000,000 วงจรพมิพ์ชนิดอ่อน

FPC XXXXXXXX วงจรพมิพ์ชนิดอ่อน

000005 STATOR STATOR C62 XXXXXXXX 1,000,000 ขดลวดแม่เหลก็

STATOR 789 XXXXXXXX ขดลวดแม่เหลก็





3) บริษทัคียข้์อมูล
BIRTIMP

4) ส่งข้อมูล BIRTIMP ผ่านระบบ
Online มาท่ีสมาคม

5) สมาคมส่งข้อมูล
(ebXML) การอนุมติัให้

กรมศลุกากร 

8)  Shipping ส่งใบขนขาเข้าฉบบัสมบรูณ์ไปท่ี
กรมศลุกากรเพ่ือเดินพิธีการสัง่ปล่อยต่อไป

6) บริษทัตรวจสอบ
เลขท่ีหนังสืออนุมติั
ผ่าน ระบบ  Online

1) Shipping รบัอินวอยซ์
ขาเข้าแล้วจดัท าร่าง              

ใบขนขาเข้า

7) Shippingรบั
เลขท่ีหนังสือ

อนุมติัจากบริษทั
คียล์งใบขน

2) ส่งร่าง
ใบขนขาเข้า

ให้บริษทั

***

ขั้นตอนการสั่งปลอ่ยวตัถุดิบแบบไรเ้อกสาร



การลงบัญชีส่ังปล่อยวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น

น าเข้าจาก การส่ังปล่อย
การบันทึกบัญชี

 RMTS

ต่างประเทศ ส่ังปล่อย ลงบัญชีในสต็อก

เขตปลอดอากร ส่ังปล่อย ลงบัญชีในสต็อก

คลงัสินค้าทัณฑ์บน ส่ังปล่อย ลงบัญชีในสต็อก

บริษัทใช้สิทธ์ิ ม.36 (1) ไม่ต้องส่ังปล่อย ไม่ต้องลงบัญชีในสตอ็ก

มาตรา 19 ทวิ ไม่ต้องส่ังปล่อย ไม่ต้องลงบัญชีในสตอ็ก



o อนุญาตให้ใช้ธนาคารค า้ประกนัได้เม่ือได้ตอบรับมตใิห้การส่งเสริมแล้ว

o ค า้ประกนัเฉพาะอากรขาเข้า ในกรณทีีไ่ม่ได้รับอนุมตับิัญชีรายการวตัถุดบิ 

o ค า้ประกนัอากรขาเข้าและภาษมูีลค่าเพิม่ ในกรณทีีไ่ด้รับอนุมัตบิัญชี
รายการวตัถุดบิเฉพาะรายการวตัถุดบิ

o ระยะเวลาในการค า้ประกนั 1 ปี

o ด าเนินการถอนค า้ประกนัภายในระยะเวลาทีไ่ด้รับอนุญาตให้ค า้ประกนั



กรณทีีไ่ด้รับอนุมัติบัญชีรายการวตัถุดิบ อนุมติั เฉพาะรายการและจ านวนท่ีน าเขา้มา
รวมกนัแลว้ไม่เกิน ปริมาณสตอ็กสูงสุดท่ีไดรั้บอนุมติั

01

02

03

04 กรณส้ิีนสุดสิทธิ ตอ้งขอคืนอากรภายใน 1 ปีนบัแต่วนัส้ินสุดสิทธิ

กรณีถอนค า้ประกนั อนุมติั ตามสิทธิท่ีไดท้  าการค ้าประกนัไวต้อ้งถอนค ้าประกนัใน
เวลาท่ีไดรั้บอนุมติั

กรณีขอคืนอากร ตอ้งขอคืนอากรภายใน 2 ปีนบัแต่วนัน าเขา้



• เป็นการอนุมัตปิริมาณการใช้วตัถุดบิจริง ในการผลติผลติภณัฑ์ทุกรายการ
ตามช่ือหลกั

• ขออนุมัตสูิตรการผลติตามช่ือผลติภัณฑ์และช่ือรุ่นของผลติภัณฑ์            
โดยบริษทัจะต้องขออนุมัตทุิกผลติภณัฑ์ทีม่ีการใช้ใช้สิทธิฯ น าเข้าวตัถุดบิ 
มาใช้ในการผลติ

• กรณมีีส่วนสูญเสีย จะอนุมัตเิฉพาะวตัถุดบิทีน่ าเข้าเป็น หน่วยน า้หนัก 
ปริมาตร หรือพืน้ที่

การขออนุมตัสูิตรการผลติ



ท้ายม้วน (2)

ช้ินงานทีม่ีต าหนิ (4)
ตัดขอบ (3) ส่วนทีแ่รเงา 5 ผลติภัณฑ์

ส่วนสูญเสียในสูตร 
5

ส่วนสูญเสียนอกสูตร    
1, 2, 3, 4

ตัดขอบ (3) หัวม้วน (1)

ตัวอย่าง ส่วนสูญเสียในสูตร และส่วนสูญเสียนอกสูตร



38

1

2

3

0.52 Kg. = 0.50 Kg. + 0.02 Kg.

Product (ช้ินงาน)                   
น า้หนักสุทธิ = 0.50 Kg.

เศษส่วนสูญเสียในสูตรการผลติ 
น า้หนัก Scrap = 0.02 Kg.

การค านวณส่วนสูญเสียในสูตร



รายละเอยีดสูตรการผลติและปริมาณการใช้วตัถุดบิและวสัดุจ าเป็นของแต่ละแบบตามมาตรา 36
ช่ือผลติภัณฑ์ STEEL COVER รุ่น S-001
ปริมาณทีจ่ะผลติในระยะเวลา 4 เดือน จ านวน - ช้ิน
ของ บริษัท  เมทลั (ประเทศไทย) จ ากดั  บัตรส่งเสริมเลขที ่ 1234/2553  ลงวนัที่ 16 สิงหาคม 2553

รายการที่
รายการวตัถุดบิและ

วสัดุจ าเป็น
หน่วย

สูตรการผลติ

ปริมาณ          
การใช้สุทธิต่อ

ผลติภณัฑ์ 1 ช้ิน

ปริมาณ        
ส่วนสูญเสียต่อ

ผลติภณัฑ์ 1 ช้ิน

ปริมาณ
การใช้รวมต่อ

ผลติภณัฑ์ 1 ช้ิน

ปริมาณวตัถุดบิ
และวสัดุจ าเป็น
ที่ใช้ในการผลติ 

4 เดือน

000001 Steel Sheet KGM 0.50 0.02 0.52

000002 Steel Bar KGM 0 0 0

000003 Copper Sheet KGM 0 0 0

000004 Steel Wire KGM 0 0 0

1 2 3

3=+ 21





BOM ( BILL  OF  MATERIAL )

มอเตอร์ไฟฟ้า (Motor): ท าหนา้ท่ีเปล่ียนพลงังานไฟฟ้าเป็นพลงังานกล 
เพื่อหมุนแกนมอเตอร์
ใบพดั (Blade): หมุนดว้ยความเร็วสูงเพื่อดูดอากาศจากดา้นหลงัและเป่า
ออกดา้นหนา้ ท าใหเ้กิดลม
โครงสร้างและฐาน (Stand/Base): รองรับน ้าหนกัและปรับระดบัความสูง
ตัวยดึใบพดั (Spinner): ลอ็กใบพดักบัแกนมอเตอร์ไม่ใหห้ลุด
รีโมท (REMOTE) :ควบคุมการท างานของพดัลม
 

หมายถงึ  โครงสรา้งสินคา้หรือสตูรการผลติ เป็นข้อมลูส าคญัใน          
กระบวนการผลติจะแสดงข้อมลูทีเ่ป็นสว่นประกอบ จ านวน รายการ 
ที่จะน ามาประกอบเป็นสนิค้าหนึง่หนว่ย 



รายการ ที่ 000006 เป็นวตัถุดบิทีซ้ื่อจาก Vender ที่ใช้สิทธิ BOI 
หาก Vender ขายผลิตภณัฑใ์นช่ือ Remote Control 

ผู้ส่งออก ตอ้งจดช่ือ Remote Control ในช่ือรอง ของ ช่ือ Remote 
    ในบญัชีรายการวตัถุฯ (MAX STOCK)
(หรือบางกรณี Vender อาจจะตอ้งขออนุมติัสูตรการผลิต โดยระบุช่ือผลิตภณัฑใ์หต้รง
ตามท่ีผูส่้งออก โอน Vender มา)



การขออนุมตัสูิตรการผลติ



Product Name :  PLASTIC PARTS FOR AUTOMOTIVE (SIDE VISOR)

Product Code : 08R04-SZW-0010-R4

Product Unit : C62

Weight Per Piece(KGM) : 2.00

ประเภทสูตร : ปกติ

ปริมาณการใช้ต่อหน่วย : 1

GRP_NO DESC UOM QTY_NET QTY_LOSSQTY_GROSS

000001 ACRYLIC FOAM TAPE MTR 0.0250 0.0000 0.0250

000002 BRACKET C62 2.0000 0.0000 2.0000

000003 RIVET C62 2.0000 0.0000 2.0000

000004 SEALER C62 4.0000 0.0000 4.0000

000005 BEEZE KGM 0.4134 0.0000 0.4134

น าไประบุในใบขนขาออกช่อง English Desc 

น าไประบุในใบขนขาออกช่อง Product Code

น าไประบในใบขนขาออกช่อง Unit

(SIDE VISOR)



PLASTIC PARTS FOR AUTOMOTIVE (SIDE VISOR)

ช้ินส่วนยานพาหนะ

4

3

5 6
7

08R04-SZW-0010-R4



เลขทีใ่บขนขาออก1.

วนัทีรั่บบรรทุก status 042.

ช่ือรุ่นของสินค้าทีส่่งออก3.

ช่ือของสินค้าทีส่่งออก4.

ปริมาณทีส่่งออก5.

เลขทีบ่ัตรส่งเสริม7.

หน่วยของสินค้า6.

PLASTIC PARTS FOR 

AUTOMOTIVE 
(SIDE VISOR)

ช้ินส่วนยานพาหนะ



การระบุข้อมูลในใบขนขาออก

 ช่อง BOI LICENSE ระบุ เลขบัตรทีบ่ัตรส่งเสริม
 ช่อง ENGLISH DESC. ระบุ ช่ือผลติภัณฑ์ที่ส่งออกให้ตรงกบั INVOICE และสูตรการผลติ

ทีไ่ด้รับอนุมัติ
 ช่อง PRODUCT CODE ระบุ ช่ือรุ่นสินค้าที่ส่งออกให้ตรงกบั INVOICE และสูตรการผลติ

ทีไ่ด้รับอนุมัติ
 ช่อง UNIT ระบุ หน่วยสินค้าที่ส่งออกให้ตรงกบั INVOICE และสูตรการผลติทีไ่ด้รับอนุมัติ

สูตร



ระบุข้อมูลตอนท าใบขนขาออก ข้อมูลทีร่ะบุ

Permit Number BOI ตามด้วยเลขประจ าตวัผู้เสียภาษขีอง

ผู้ส่งออก

วนัที่ วนัทีส่ร้างใบขน

เลขประจ าตวัผู้เสียภาษขีองหน่วยงาน
ทีอ่นุญาต

เลขประจ าตวัผู้เสียภาษขีอง BOI 



 เตรียมข้อมูลในการตัดบัญชี ได้แก่ ข้อมูลสูตรการผลติ ข้อมูลการส่งออกจากกรมศุลกากร 
     ข้อมูลการโอนสิทธ์ิจากผู้ส่งออก
 ตรวจสอบข้อมูลสูตรการผลติกบัระบบ RMTS
 ตรวจสอบข้อมูลการส่งออกกบัฐานข้อมูลของกรมศุลกากร
 ข้อมูลของบริษัทฯ ตรงกบัข้อมูลการส่งออก และข้อมูลของกรมศุลกากร 
     ระบบจะด าเนินการ ตัดบัญชีให้บริษัทฯ

ขั้นตอนการตดับัญชีวตัถุดบิจากการส่งออก





ผู้ได้รับการส่งเสริมแจ้ง TREADER ดงันี้

 ช่องการใชสิ้ทธิประโยชน์เลือกใชสิ้ทธิ  BOI
 ช่องหมายเหตุ ระบุเลขประจ าตวัผูเ้สียภาษี  ของผูรั้บโอน
 รายการสินคา้ท่ีส่งออก 1 รายการต่อ 1 VENDER
 ช่ือสินคา้ท่ีส่งออกตรงกบัช่ือผลิตภณัฑข์องผูรั้บโอน



การช าระภาษีอากรส าหรบัผลิตภัณฑ์ทีไ่มส่ามารถส่งออกได้
1. เป็นผู้สง่ออกสว่นใหญ ่(ร้อยละ 80)

2. ช าระก่อนจ าหน่ายผลติภณัฑ์

3. อัตราอากรขาเข้าจะเรียกเกบ็ในอตัราทัว่ไป

การขอช าระอากรขาเขา้วัตถดุิบและวสัดุจ าเปน็

การช าระภาษีอากรส าหรบัวัตถุดิบทีไ่มไ่ดใ้ช้ผลิตเพือ่ส่งออก
1. มีภาระภาษีอากรตามสภาพ ณ วันน าเขา้อากรขาเข้า

2. มีภาระภาษีมลูค่าเพิ่ม

3. เงินเพิ่มร้อยละ 1.5 ต่อเดอืนของภาษีมลูค่าเพิ่มทีต่้องช าระ

4. เบี้ยปรับ 1 เท่าของภาษมีลูค่าเพิ่มทีต่้องช าระ



- รายการวตัถุดิบทีข่อช าระภาษอีากรต้องเป็นรายการเดียวกบัรายการทีน่ าเข้า

- ระบุเลขที ่INVOICE  เลขทีห่นงัสือสั่งปล่อย  และเลขที่ใบขนขาเขา้
พร้อมระบุรายการทีข่องวตัถดุิบในใบขนขาเข้า

- แยกยืน่ขอช าระภาษีอากรรายการวตัถุดิบตามทา่ทีส่ั่งปล่อย



การโอนวัตถุดบิและวัสดจุ าเป็น

1. วันที่ได้รบัอนญุาต ผู้โอนและผู้รบัโอน ต้องอยู่ในระหวา่งได้รบัสทิธิตามมาตรา 36 (1)

2. รายการวตัถุดิบที่โอนและรบัโอน ต้องเป็นชื่อวตัถดุิบเดียวกนั 

3. ปริมาณวตัถดุิบทีร่บัโอน ต้องไม่เกนิปรมิาณสต็อกสูงสุดทีไ่ดร้บัอนมุตัิ

4. จะต้องติดต่อสมาคมสโมสรนกัลงทนุเพื่อปรบัยอดภายใน 1 เดือน

5. วัตถุดิบที่รบัโอนมานั้นถอืเสมอืนผู้รบัโอน เป็นผู้น าเข้า



การน าวัตถุดิบออกนอกบริษัทฯ

การสง่วัตถุดิบไปต่างประเทศ

1. รายการวตัถุดบิทีส่ง่ออกจะตอ้งเป็นรายการเดยีวกนักับรายการที่น าเขา้

2. จะต้องสง่ออกระหว่างได้รบัสทิธิ์ กรณีสิ้นสดุสทิธิฯ ต้องส่งออกภายใน 1 ปีนับแต่วนัสิน้สดุสทิธิฯ 

การน าวัตถดุิบหรือผลิตภณัฑ ์ส่วนสูญเสยีออกไปเกบ็นอกสถานที ่ 
จะต้องขออนุญาตกอ่นน าออกไปเก็บนอกสถานที่



o บริษทัต้องขออนุญาตส่งออกก่อนท าการส่งออกวตัถุดบิไปต่างประเทศ หากท าการ
ส่งออกก่อนขออนุญาตจะไม่สามารถตดับัญชีรายการวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็นได้ 

o การท าใบขนสินค้าขาออกโดยกรอกข้อมูล ดงันี ้
      1. เลือกใช้สิทธิประโยชน์ BOI  
      2. ระบุเลขทีอ่นุญาตส่งออกในช่อง Permit Number  
      3. ระบุวนัทีอ่นุญาตส่งออกในช่องวนัที ่ 
      4. ระบุ Tax ID ของ BOI ในช่องเลข 13 หลกัของหน่วยงานทีอ่นุญาต



การขยายเวลาน าเขา้วัตถุดิบตามมาตรา 36 

1. ต้องได้รับสทิธิประโยชน์ตามมาตรา 36 อยู่แล้ว
2. ต้องยื่นขอขยายเวลากอ่นสิน้สดุสทิธิฯ 
     ไม่เกิน 3 เดือน และหมดสทิธิฯ แล้วไม่เกิน 6 เดือน
1. ระยะเวลาในการขยายเวลาไมเ่กนิ 2 ปี
2. ต้องไม่มีใบขนขาออกเกิน 1 ปี ที่ยังไม่ได้ตัดบัญชี นับจาก

วันที่ยื่นเรื่อง
3. ยื่นผ่านระบบออนไลน์ Link :https://rmts.boi.go.th/

1 ปี 

วนัส้ินสุดระยะเวลาน าเข้า

2 ปี

วนัน าเข้าคร้ังแรก ขยายเวลาน าเข้าวตัถุดบิ

https://rmts.boi.go.th/


6 เดือน  นับจากส้ินสุดสิทธ์ิ
30 พ.ย. 61

6 เดือน 2 ปี

ส้ินสุดสิทธ์ิ
30 ม.ิย. 61

2 ปี  นับจากส้ินสุดสิทธ์ิ
30 ม.ิย. 63

ย่ืนภายใน 6 เดือน
➢ ไม่ตอ้งตดับญัชี

วตัถุดิบคงเหลือจนหมด
➢ ขยายเวลาน าเขา้ใหไ้ม่

เกิน 2 ปี
➢ สิทธ์ินบัต่อเน่ืองจากเดิม

ย่ืนเกนิ 6 เดือน แต่ไม่เกนิ 2 ปี
➢ ขอขยายไม่ได ้ใหย้ืน่ขอรับสิทธ์ิเพ่ิมเติม
➢ ไม่ตอ้งตดับญัชีวตัถุดิบคงเหลือจนหมด
➢ อนุมติัระยะเวลาน าเขา้ 1 ปี
➢ นบัสิทธ์ิใหม่ตั้งแต่วนัท่ีเร่ิมใช ้ ตอ้ง      

ไม่ก่อนวนัท่ียืน่ขอขอรับสิทธ์ิเพ่ิมเติม

เกนิ 2 ปี

ย่ืนเกนิ 2 ปี นับจากส้ินสุดสิทธ์ิ
➢ ขอขยายไม่ได ้ใหย้ืน่ขอรับสิทธ์ิเพ่ิมเติม
➢ เรียกเกบ็อากรวตัถุดิบ(เพิกถอนสิทธ์ิ)
➢ น าหลกัฐานช าระภาษีมาปรับยอด
➢ ปรับยอดคงเหลือจนหมดก่อนอนุมติัใหม่
➢ อนุมติัระยะเวลาน าเขา้ 1 ปี
➢ นบัสิทธ์ิใหม่ตั้งแต่วนัท่ีเร่ิมใช ้ ตอ้งไม่ก่อนวนัท่ี

ยืน่ขอขอรับสิทธ์ิเพ่ิมเติม

การปฏบิตัิเมื่อสิน้สดุระยะเวลาที่ไดร้ับสทิธปิระโยชน์



www.boi.go.th



ศูนย์เศรษฐกิจการลงทุนภาคที่ 4 
ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน
เลขที่ 46 หมู่ 5 นิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง 
ต.ทุ่งสุขลา อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี 20230
โทร. : 0-3840-4900, 0-3840-4947
E-mail :tantawan@boi.go.th
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