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วัตถุดิบสูงสุดอยา่งไรให้ถูกตอ้ง

(ออนไลน์ผ่านโปรแกรม Zoom Webinar)

วันพฤหัสบดี 16 พฤศจิกายน 2566

เวลา 09.00-12.00 น.

บรรยายโดย

คุณอจัจมิา วิเลปนะ

ผู้เชี่ยวชาญจากสมาคมโมสรนักลงทนุ



หัวข้อบรรยาย

01
เอกสารประกอบการพจิารณาทีเ่กีย่วขอ้ง

เอกสารแนบเมนูเอกสารประกอบการพิจารณา

02
การขออนมุตับิญัชีรายการวตัถดุบิและวัสดจุ าเปน็ และ การแกไ้ข

วิธีการคีย์ไฟล์ข้อมูล , เอกสารประกอบการยื่นขออนุมัติบัญชีรายการ

 

03
การขออนมุตัสิตูรการผลติและแกไ้ขสตูรการผลติ

วิธีการคีย์ไฟล์ข้อมูล , เอกสารประกอบการยื่นขออนุมัติสูตรการผลิต

04
ข้อควรระวงั

ข้อควรระวังในการคีย์ข้อมูล 
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2

ERROR

แจ้งผลพิจารณา 

อนุมัติ/ไม่อนุมัติ/แก้ไข

อนุมัติ

ขั้นตอนการท างานของระบบ RMTS ONLINE



เอกสารประกอบการพิจารณา

แบ่งออกเป็น 2 ประเภท

1. Manufacturing

2. IPO/ITC
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1. Manufacturing
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2. IPO/ITC

กรณีวา่จา้งผูอ้ืน่ผลิตตอ้งแนบไฟลน์ี้
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ตัวอยา่งเอกสารแนบ ประกอบการพจิารณา

ตัว
อย
่าง
เอ
กส
าร

ตัว
อย
่าง
เอ
กส
าร

ตัวอย่างรายละเอียดวัตถุดิบ
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ตัว
อย
่าง
เอ
กส
าร

ตัว
อย
่าง
เอ
กส
าร

ตัวอย่างขั้นตอนการผลิต

7



Presentation title

ตารางสรุปข้อมูลประมาณการซื้อขายวัตถุดิบ

ตัว
อย
่าง
เอ
กส
าร

ตัวอย่างเอกสารประมาณการซื้อขาย ส าหรับกิจการ IPO/ITC
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ข้อควรระวัง
 1. ประเภทกิจการท่ีแสดงในระบบถูกต้องหรือไม่

  

  2. รายละเอียดบัตรส่งเสริมที่แสดงในระบบต้องตรงกับบัตรส่งเสริม
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ข้อควรระวัง
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 3. ชื่อไฟล์ไม่ควรมีสัญลักษณ์พิเศษ เช่น /,&

  4. ชื่อไฟล์ต้องไม่ยาวจนเกินไป

  5. ไฟล์ท่ีแนบจะต้องมีขนาดไม่เกิน 2 Mb

  6. เมื่อกดเลือกไฟล์ที่ต้องการแนบแล้วให้ Click ปุ่ม เพิ่มไฟล์ด้วย

รายละเอียดวตัถดุบิ.pdfรายละเอียด&,rawmaterial.pdf



บัญชีรายการวัตถุดบิ ( Max Stock )

บัญชีรายการวตัุดบิและวัสดจุ าเป็น และปริมาณอนุมัติ

สูงสุด ที่สามารถน าเข้ามาในราชอาณาจักรโดยได้รับสิทธิประโยชน์

ยกเว้นหรือลดหย่อนอากรขาเข้า โดยปัจจุบันปริมาณน าเข้าสูงสุดจะ

ถูกก าหนดไว้ที่ 4 เดือน
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การจัดท าบัญชีรายการวัตถุดบิ

สิ่งที่ต้องใช้ในการยื่นขออนุมัติบัญชีรายการวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็น

1. ไฟล์สูตรอ้างอิง

- ไฟล์สูตรอ้างอิงปกติ

- ไฟล์สูตรอ้างอิง Return

2. ไฟล์ชื่อรอง

3. ภาพตัวอย่างวัตถุดิบ
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การขออนุมัติบญัชีรายการวตัถดุบิ (ปกต)ิ

ก าลังการผลติตามบัตรสง่เสรมิ /12 x 4

- Product Unit กรณทีีม่ี 2 หน่วย ให้เลือกเพยีงหนว่ยเดยีว หากเลือกแลว้ไมส่ามารถแกไ้ขได้

- กรณทีีม่หีลายสูตรอา้งองิ Product Capacity ของทกุสตูรรวมกันต้องไม่เกนิ 4 เดือน

QTY_GROSS = QTY_NET + QTY_LOSS

ดูไดจ้ากเอกสารประกอบการพจิารณา
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ตัวอย่าง

ชื่อผลิตภัณฑ์ตามบัตรส่งเสริม 

(Product Name) และก าลังการผลิต (Product Capacity)
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ตัวอยา่ง ไฟลส์ูตรอา้งองิปกติ
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การขออนุมัตบิญัชีรายการวตัถดุบิ ส าหรับกจิการ IPO/ITC

- กรณีมีหลายกรุป๊วตัถุดบิใหค้ียข์อ้มลู Sheet ละ 1 กรุ๊ป 

Product Name ต้องตรงกบัชือ่หลกั หรือ ชื่อรอง
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ตัวอยา่ง ไฟลส์ูตรอา้งองิปกต ิ(ส าหรบักจิการ IPO/ITC)
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กรุ๊ปวตัถดุบิตอ้งน าหนา้ดว้ย R ชื่อวัตถดุบิ ชื่อหลกัจะตอ้งตรงกบั

ชื่อผลติภณัฑป์กตทิีส่ง่ออก

- กรณีมีหลายกรุป๊วตัถุดบิใหค้ียข์อ้มลู Sheet ละ 1 กรุ๊ป 

ไฟลส์ูตรอา้งองิ Return
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ตัวอยา่ง ไฟลส์ูตรอา้งองิ Return
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ไฟลช์ื่อรอง

- กรณีมหีลายชือ่รองใหค้ียบ์รรทัดละ 1 ชื่อ

- ไฟล์ชือ่รองมไีดแ้ค่ Sheet เดียวเท่านัน้

20



ค าจ ากัดความ

ชื่อหลกั คือ ชื่อของวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็น เพื่อใช้ในการสร้างบัญชีรายการวัตถุดิบ ปริมาณอนุมัติสูงสุด 

และสูตรการผลิต โดยมีแนวทางพิจารณาดังนี้

- วัตถุดิบ 1 รายการ จะมีชื่อหลักเพียงชื่อเดียว 

- เป็นชื่อสามัญที่ใช้เรียกวัตถุดิบนั้นเป็นการทั่วไป 

- หน่วยของวัตถุดิบที่ขอนุมัติ จะต้องเป็นหน่วยตามรหัสสถิติของกรมศุลกากร

ชื่อรอง คือ ส่วนแยกย่อยของชื่อหลัก โดยเป็นวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นชนิดเดียวกันที่อาจผลิตจากวัสดุที่

ต่างกัน หรือมีวัตถุประสงค์การใช้งานที่เหมือนกัน โดยมีแนวทางพิจารณาดังนี้

- เป็นชื่อส าหรับการสั่งปล่อย

- สามารถมีได้หลายชื่อ

- สามารถใช้ชื่อย่อของชื่อหลักที่ได้รับอนุมัติแล้ว หรือจะเป็นชื่อทางการค้าที่สามารถพิสูจน์ว่าเป็นรายการ

  เดียวกับชื่อหลักก็ได้

- หน่วยของชื่อรอง ต้องเป็นหน่วยเดียวกันกับหน่วยของชื่อหลัก
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สต็อกหมนุเวยีน (Max_Revolving) คือ บัญชีปริมาณสต๊อกวัตถดุบิ ซึ่งเมื่อน าหลักฐานการส่งออกมาตดับญัชี 

ก็จะสามารถน ายอดทีต่ัดบญัชีนั้นมาหมุนเวียนเป็นโควต้าในการน าเข้าวัตถดุิบไดใ้หม่

ค าจ ากัดความ

สต็อกไมห่มุนเวยีน (Max_Import) คือ บัญชีปริมาณสต๊อกวัตถุดบิ ซึ่งแม้จะน าหลักฐานส่งออกมาตัดบญัชี 

ก็ไม่สามารถน ายอดทีต่ัดบญัชีมาหมุนเวียนเป็นโควต้าน าเขา้ไดอ้ีก

วัตถถุบิ (N) หมายถึง ของที่ใช้ในการผลิต หรือผสม หรือประกอบ เป็นผลิตภัณฑ์ ซึ่งบางครั้งอาจจะไม่คงสภาพเดิม

เมื่อผ่านกระบวนการแลว้ ทั้งนี้ให้หมายรวมถึงของที่ใช้บรรจุภณัฑด์้วย

วัสดจุ าเปน็ (Y)  หมายถึง ของซึ่งจ าเป็นต้องใช้และเมื่อใช้แลว้สิ้นเปลืองในการผลติหรือผสม หรือประกอบเป็น

ผลิตภัณฑ์หรือผลติผล เพื่อให้ได้ประสิทธิภาพ คุณภาพและมาตรฐาน ช่วยลดการสูญเสีย และเพิ่มผลผลติส าหรับ

ผลิตภัณฑ์หรือผลติผลดังกลา่ว
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ตัวอยา่ง ไฟลช์ื่อรอง
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การแก้ไขบัญชีรายการวัตถุดิบ

สิ่งที่ต้องใช้ในการยื่นขอแก้ไขบัญชีรายการวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็น

1. ไฟล์สูตรอ้างอิง

- ไฟล์สูตรอ้างอิงปกติ

- ไฟล์สูตรอ้างอิง Return

2. ไฟล์ชื่อรอง

3. ภาพตัวอย่างวัตถุดิบ
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ขอแกไ้ขเพิม่รายการวตัถดุบิใหม่ (ไฟลส์ตูรอา้งองิ)

สูตรอา้งองิเดมิ

สูตรอา้งองิใหม่
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ขอแกไ้ขเพิม่รายการวตัถดุบิใหม่ (ไฟลช์ื่อรอง)

- ต้องคยีใ์หค้รบทกุรายการทีเ่คยยื่นไว้

- กรณทีี ่1 รายการมหีลายชือ่รองใหเ้ลอืกคยี์เพยีงชือ่เดยีว
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ขอแกไ้ขปรมิาณ MAX_STOCK (ไฟลส์ูตรอา้งองิ)   

สูตรอา้งองิเดมิ

สูตรอา้งองิใหม่
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ขอแกไ้ขปรมิาณ MAX_STOCK (ไฟลช์ื่อรอง)

- ต้องคยีใ์หค้รบทกุรายการทีเ่คยยื่นไว้

- กรณทีี ่1 รายการมหีลายชือ่รองใหเ้ลอืกคยี์เพยีงชือ่เดยีว
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ขอแกไ้ขชือ่หลกั (ไฟลส์ูตรอา้งองิ)

สูตรอา้งองิเดมิ

สูตรอา้งองิใหม่
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ขอแกไ้ขชือ่หลกั (ไฟลช์ื่อรอง)

- ต้องคยีใ์หค้รบทกุรายการทีเ่คยยื่นไว้

- กรณทีี ่1 รายการมหีลายชือ่รองใหเ้ลอืกคยี์เพยีงชือ่เดยีว
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ขอแกไ้ขหน่วยวัตถุดิบ

สูตรอา้งองิใหม่

สูตรอา้งองิเดมิ
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ขอแกไ้ขหน่วยวัตถุดิบ (ไฟลช์ื่อรอง)

- รายการที่ตอ้งการแกไ้ขหน่วยจะต้องไม่เคยมีความเคลือ่นไหว เช่น การสั่งปล่อย การตัดบัญชี การปรับยอด

- หากรายการที่ตอ้งการแกไ้ขเคยมีความเคลือ่นไหวแลว้ แต่ต้องการแก้ไข จะสามารถท าไดโ้ดยการเพิ่มกรุ๊ปวัตถดุิบ

ชื่อวัตถุดิบเดียวกันแต่เป็นคนละหน่วย
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ขอแกไ้ขสถานะวตัถดุบิ (ESS_MAT) ไฟลส์ูตรอา้งอิง
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ขอแกไ้ขสถานะวตัถดุบิ (ESS_MAT) ไฟลช์ื่อรอง

ไฟลช์ื่อรองเดมิ

ไฟลช์ื่อรองใหม่ ช่อง ESS_MAT สามารถเปน็จาก Y เป็น N หรือ N เป็น Y ได้ แต่จะไม่สามารถเปลี่ยนเปน็ R ได้
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การขออนมุตัเิพิม่,แกไ้ข,ยกเลกิชือ่รอง

กรณีที่บริษทัตอ้งการแกไ้ข,เพิ่ม,ลบชือ่รองเพียงอยา่งเดยีว ให้คีย์เฉพาะไฟลช์ือ่รอง และคียเ์ฉพาะกรุป๊

ที่ต้องการเพิ่ม,แกไ้ข,ลบเท่านัน้
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ข้อควรระวัง

1. ไฟล์ท่ีคีย์ถูกต้องตามประเภทงานที่ยื่นหรือไม่

2. ช่อง Product Card ต้องคีย์ให้ตรงกับบัตรส่งเสริม

3. Product Capacity ถ้ามีทศนิยมให้ปัดทิ้ง ใส่เฉพาะจ านวนเต็มเท่าน้ัน

4. Product Unit กรณีที่บัตรส่งเสริมมี 2 หน่วย ให้เลือกใช้หน่วยใดหน่วยหนึ่ง 

ตามความเหมาะสม เมื่อเลือกใช้หน่วยนั้นแล้วจะไม่สามารถเปลี่ยนไปใช้หน่วยอื่นใน

ภายหลังได้

5. ชื่อวัตถุดิบต้องไม่ซ้ ากับกรุ๊ปอื่น (ยกเว้นมีหน่วยวัตถุดิบต่างกัน)

6. ไฟล์สูตรอ้างอิง การคีย์ปริมาณในช่อง QTY_NET,QTY_LOSS,QTY_GROSS ให้ระบุปริมาณ

ตามที่ใช้จริง ไม่ต้องค านวนให้เป็น Max Stock 4 เดือน

7. ปริมาณในช่อง QTY_NET,QTY_LOSS,QTY_GROSS หากมีทศนิยมเกิน 2 ต าแหน่ง 

   ให้ใส่เครื่องหมาย ( ‘ ) น าหน้า และไม่สามารถใส่เป็นสูตรค านวนได้
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ข้อควรระวัง

37

8.  Product Code และ Product Name และชื่อวัตถุดิบ ไม่ควรมีอักษรพิเศษ

ที่นอกเหนือจากบนคีย์บอร์ด เช่น Ω,α

9.  Product Code ต้องไม่เกิน 35 ตัวอักษร

10  กรณีแก้ไขข้อมูล ปริมาณจะต้องระบุให้ตรงกับข้อมูลเดิมที่เคยยื่นไว้ 

11. กรณีแก้ไขข้อมูล ไฟล์สูตรอ้างอิงช่อง DESC ให้ระบุเฉพาะชือ่หลักเท่านั้น

12. ไฟล์ชื่อรอง หน่วย (UOM) ต้องตรงกับที่คีย์ในไฟล์สูตรอ้างอิง

GEARGEAR,GEAR CAM

DIODE α4786 DIODE?4786

MML



ข้อควรระวัง

13. ไฟล์ชื่อรอง ช่อง ESS_MAT ต้องระบุข้อมูลให้ถูกตอ้งว่าเป็น N (วัตถุดิบ) หรือ 

 Y (วัสดุจ าเป็น) ถ้าหากระบุผิดจาก N เป็น Y อาจจะท าให้บริษัทต้องจ่าย VAT

14. ชื่อวัตถุดิบ (ชื่อหลัก และ ชื่อรอง) ไม่ควรมีเครื่องหมาย ( , )

15. การระบุ Tariff Code (พิกัดศุลกากร) ในไฟล์ชื่อรอง จะต้องทราบพิกัดที่ถูกต้องก่อน

หากไม่ทราบพิกัดที่ถูกต้อง ให้เว้นว่างไว้ไม่ต้องคีย์ข้อมูล

16. ขนาดไฟล์ต้องไม่กิน 2 Mb

17. ชื่อไฟล์ไม่ควรมีสัญลักษณ์พิเศษ

BASE,FILM BASE FILM
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สูตรการผลิต

รายการและปริมาณของวัตถุดิบที่ใช้ประกอบข้ึนเป็นผลิตภัณฑ์

หนึ่งหน่วย
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การจัดท าสูตรการผลิต

สิ่งที่ต้องใช้ในการยื่นขออนุมัติสูตรการผลิต

1. ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์

- ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ปกติ

- ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ Return

2. รายละเอียดแสดงการใช้วัตถุดิบ (BOM)

3. รูปผลิตภัณฑ์
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การขออนมุตัสิตูรผลติภณัฑ์ (ปกติ)

- Product Name และ Product Code จะต้องไม่

เหมือนกนั และ Product Code ต้องไมเ่กิน 35 ตัวอักษร 

กรณีเปน็หนว่ยทีน่บัได ้เช่น C62,SET 

ส่วนสญูเสยีต้องเปน็ศนูยเ์ทา่นัน้
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ตัวอยา่ง ไฟลส์ตูรผลติภณัฑ์ (ปกติ)

42



การขออนุมัตสิูตรผลติภณัฑ์ ส าหรับกจิการ IPO/ITC

Product Name ต้องตรงกบัชือ่หลกั หรือ ชื่อรอง

43



44

ตัวอยา่ง ไฟล์สูตรผลติภณัฑ์ ส าหรับกจิการ IPO/ITC



การขออนุมัติสูตรผลติภัณฑ์

ส าหรับผลติภัณฑ์ทีน่ ากลบัมาซ่อม (STOCK REJECT)

Product Name และ Product Code ต้องตรงกับชือ่

สูตรผลติภณัฑป์กตทิีไ่ดร้บัอนมุัตแิลว้

สูตรผลติภณัฑ ์Return จะมีการ

ใช้วัตถดุบิเพยีง 1 รายการเทา่นัน้
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ตัวอยา่ง ไฟลส์ูตรผลติภณัฑ์ Return
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ตัวอย่าง รายละเอียดแสดงการใช้วัตถุดิบ (BOM)

ตัว
อย
า่ง
เอ
กส
าร
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การแก้ไขสูตรการผลิต

สิ่งที่ต้องใช้ในการยื่นขออนุมัติสูตรการผลิต

1. ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์

- ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ปกติ

- ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ Return

2. รายละเอียดแสดงการใช้วัตถุดิบ (BOM)

3. รูปผลิตภัณฑ์
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การขอแกไ้ขลบรายการวตัถุดิบในสูตรการผลติ

สูตรเดมิ

สูตรใหม่
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การขอแกไ้ขเพิม่รายการวตัถดุบิในสูตรการผลติ

สูตรเดมิ

สูตรใหม่

0
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การขอแกไ้ขปรมิาณในสตูรการผลติ

สูตรเดมิ

สูตรใหม่
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การขอยกเลกิสตูรการผลติ
52



ข้อควรระวัง
53

1.  ไฟล์ท่ีคีย์ถูกต้องตามประเภทงานที่ยื่น

2.  บริษัทที่มีการยื่นสูตรหลายค าร้อง ในแต่ละไฟล์ท่ีคีย์ข้อมูลมีสูตรซ้ ากัน

3.  คีย์สูตรซ้ ากันในไฟล์เดียวกัน

4.  กรณีที่มีหลายชื่อผลิตภัณฑ์ ให้คีย์แยก Sheet ไม่ควรใช้ , คั่น ระหว่างชื่อผลิตภัณฑ์

5.  การยกเลิกสูตรจะเป็นการยกเลิกทุก Revision

ใบขนเปน็คนละชือ่ตดับญัชไีมไ่ด้



ข้อควรระวัง

6. การยื่นขออนุมัติสูตรผลิตภณัฑ์ Return จะต้องมีสูตรผลิตภัณฑ์ปกตใินฐานข้อมูล

7. Usage Per หมายถึง การคยีข์้อมลูเพือ่บง่บอกวา่ปรมิาณการใชว้ตัถดุิบในสตูร

ผลิตภณัฑน์ีเ้ปน็การใชว้ตัถดุบิตอ่ 1 หนว่ยของผลติภณัฑห์รอืตอ่ 1,000 หน่วยของ

ผลิตภณัฑ ์บริษัทสามารถพิจารณาเลือกได้ตามความเหมาะสมของการใชว้ัตถุดิบของ

บริษัท  โดยปกติให้เลือกใชเ้ปน็ 1

ปริมาณการใช้ รวมต่อผลิตภัณฑ์ ที่ได้ หากระบุ 

Usage Per ผิด เป็น 1000

000001   1/1000 = 0.001

000002  1/1000 = 0.001

ปริมาณการใช้น้อยกว่าที่ใช้จริง
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ข้อควรระวัง

8.  การแก้ไขสูตรการผลิต จะต้องคีย์รายการวัตถุดิบเดิมที่เรายังใช้อยู่ใหค้รบทุกรายการ

หากไม่คีย์ให้ครบทุกรายการ ระบบจะมองว่าเป็นการลบรายการวัตถุดิบนั้นออกจากสตูร

9. ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ ช่อง Desc ให้คีย์เฉพาะชื่อหลักเท่านั้น

10. ขนาดไฟล์ต้องไม่กิน 2 Mb

ระบบแจง้ ERROR

GRP_NO(000003) ,DESC(TERMINAL, TERMINAL 

MOTOR, TERMINAL POSITION SW, TERMINAL 

POSITION SWITCH) ไม่พบรายการในฐานข้อมูล

MML
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