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ความสัมพนัธ์ของระบบ RMTS และ IC Online

ระบบ RMTS (Raw Material Tracking System) คือ โปรแกรมที่พัฒนาขึน้เพื่อใหบ้ริการดา้นวัตถดุิบด้วย  

ระบบคอมพิวเตอร์ กับบริษัททีไ่ดร้ับการส่งเสริมการลงทุน จากส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทนุ หรือ BOI ตามสิทธิประโยชน์

ที่ได้รับ คือ มาตรา 36(1), (2) มาตรา 30 และ 30/1 เพื่อให้บริษัทได้รบัการบริการที่สะดวก รวดเร็ว ถูกต้อง และมีประสิทธิภาพ

IC Online System คือ การบริการรับ - ส่งข้อมูลผ่าน Internet ให้บริการงาน บัญชีรายการวตัถดุิบ            

สูตรผลิตภัณฑ ์ การขออนุญาตส่งวัตถุดบิออกไปต่างประเทศ การส่ังปล่อยและการตดับัญชี วัตถุดิบด้วยมาตรา 36(1), (2) 

มาตรา 30 และ 30/1 โดยเชื่อมโยงข้อมูลในรูปแบบอิเลก็ทรอนิกส์ ระหว่างคณะกรรมการส่งเสริมการลงทนุ กรมศุลกากร บริษัท 

และสมาคมสโมสรนักลงทนุ
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วัตถุประสงคข์องการเตรยีมขอ้มลู

ผู้ได้รับส่งเสริมฯ จ าเป็นต้องยื่นขออนุมัติสูตรอ้างอิงของรายการวัตถดุิบ และสูตรการผลิต โดยข้อมูลจะมีในระบบ คือ

Database RMTS

ผู้ได้รับส่งเสริมฯจึงต้องยื่นขออนุมัติสูตรอ้างอิงของสินค้า

แต่ละรุ่นเพื่อให้สามารถค านวณปริมาณวัตถดุบิทีใ่ช้จริง โดย

บริษัทต้องมี

-วัตถุดิบบญัชีรายการวตัถดุิบ (ชื่อหลัก ชื่อรอง) และ

ปริมาณ STOCK สูงสุด

-สูตรการผลติของสินค้าแต่ละรุน่เพื่อจดส่วนประกอบ

สั่งปÅ‹ÍÂ

ผู้ได้รับการส่งเสริมน าวัตถุดบิหรอืวัสดุ

จ าเป็น เข้ามาในราชอาณาจักรโดยวัตถุดบิ

ได้รับยกเว้น อากรขาเขา้ แต่หากเป็นวัสดุจ าเป็น 

จะได้รับยกเว้นเฉพาะอากรขาเข้า จะต้องช าระ

ภาษีมูลค่าเพิ่มตามปกติ การสั่งปล่อยวัตถุดบิ 

แบ่งออกเป็น 5 ประเภท คือ

1.การส่ังปล่อยยกเว้นอากร

2.การสั่งปล่อยค้ าประกนั

3.การสั่งปล่อยถอนค้ าประกนั

4.การสั่งปล่อยถอนค้ าประกนัไม่เต็มจ านวน

5.การส่ังปล่อยเพื่อขอคืนอากร

ตัดบัญชี

ผู้ได้รับส่งเสริมส่งสินค้าไปจ าหน่ายต่างประเทศ 

จะต้องน าใบขนสินค้าขาออกมาตัดบญัชี

เพื่อลดยอดปริมาณวัตถดุิบและวัสดุจ าเป็นในบัญชีสั่งปล่อย ตามที่ค านวณ

จากสูตรการผลติสินค้าส่งออกน้ันๆ การตัดบัญชี แบ่งออกเป็น 3 ประเภท คือ

1.ผู้ได้รับการส่งเสริมส่งออกเอง ตัดด้วยใบขนขาออก

2.ผู้ได้รับการส่งเสริม ขายในประเทศ ตัดด้วย Report V

3.ผู้ได้รับการส่งเสริม ขายให้ Non-B ตัดด้วยใบขน โอนสิทธิ์

ก าหนดวัน

น าเข้า -ขยาย

ระยะเวลา

น าเข้าวัตถุดิบ

(สั่งปล่อย)

ตัดบัญชี 

วัตถุดิบ 

(ส่งออกทางตรง 

/ทางออ้ม)

Balance
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ระบบจะตรวจสอบไฟล์เบื้องต้น ก่อนส่งให้เจ้าหน้าท่ีพิจารณาหากมีค าร้องแก้ไข สามารถอัพเดทข้อมูลเพื่อยื่นให้พิจารณาเพิ่มเติม

ได้ เมื่อเจ้าหน้าที่พิจารณาครบ   ระบบจะแสดงสถานะ อนุมัติ/ไม่อนุมัติ และรับผลการพิจารณาจากระบบได้

จัดเตรยีมขอ้มลู

Excel และเอกสารประกอบ

ระบบตรวจสอบข้อมูล

- เช็ค Error

- รับผลการพิจารณา

- แก้ไขค าร้อง

ระบบบันทกึอตัโนมัติ

(ต้องไดร้บัการอนุมตัิ)

Database

IC

ฐานขอ้มูล Online

บริษัท

พิจารณา 3 ระดับ

จนท. สกท. 

4



ฐานขอ้มูล Online

เป็นสูตรตวัอย่าง/สตูรตัวแทนที่ใชส้ าหรบั

ขออนุมัติรายการวัตถุดิบ และค านวณปริมาณสต็อกสงูสุด 

แบ่งเป็น สูตรอ้างอิง(ปกติ) และ สูตรอ้างอิง (Return)

1. ไฟล์สูตรอา้งองิ

เป็นการขออนุมัติสตูรผลิตภัณฑ์ และแก้ไขสูตร

ผลิตภัณฑ์ เพื่อใช้ตัดบัญชี แบ่งเป็น

สูตรผลิตภัณฑ์(ปกต)ิ และสูตรผลิตภัณฑ์(Return)

3. ไฟล์สูตรผลติภณัฑ์

เป็นชื่อตรงกับชื่อหลัก หรือตรงกับใบก ากับสินค้า 

เพื่อขออนุมัติรายการวัตถุดิบ และการยื่นแก้ไข 

ใช้ในกรณี

- ยื่นกับสูตรอ้างอิง เพื่อขออนุมัติ หรือแก้ไขบัญชี

- ยื่นชื่อรอง เพื่อเพิ่มชื่อ ,เพิ่มพิกัด,ยกเลิกชื่อรองใน

กรุ๊ปท่ีมีแล้ว

2. ไฟล์ชื่อรอง

ไฟล์ส าหรับก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก กรณีที่เป็น

Group MaxImport

4. ไฟล์ก าหนดวนัน าเข้าครัง้แรก 

ของ Max Import
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6

ตัวอย่าง 

เอกสารประกอบการพิจารณา



ตัวอย่าง ชื่อผลิตภัณฑ์

ตามบตัรส่งเสรมิ
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ตัวอย่างเอกสารแนบ

- รายละเอียดวัตถุดิบ

8



ตัวอย่างเอกสารแนบ

- ขั้นตอนการผลิต 

9



ตัวอย่างเอกสารแนบ

-เอกสารการซื้อขาย IPO-ITC
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หนังสือแจ้งมติ

เอกสารการซื้อเครื่องจักร

เช่น Forecast 4 เดือน

ข้อมูลที่บริษัทใช้แนบเพิ่มเติม ถ้ามี

เช่น ข้อมูล MML

คลิกเขา้สูห่นา้ Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

3

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

เป็นการแนบเตรียม ก่อน 

ด าเนินการขอบัญชีราÂ¡ÒÃÇ ัตถุดิบ 
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ตารางสรปุการใช้แนบไฟลเ์อกสารขอ้มลู

เมนู เอกสาร

ประกอบการพิจารณา

- สามารถเพิ่มไฟล์อื่น 

ๆ ได้ตลอภายใตร้

หัโครงการน้ัน ๆ 

- การลบไฟลต์้องเป็น

ไฟล์ที่ยังไม่ถูกใช้งาน 

หรือยังไม่ผ่านการ

อนุมัติ จึงจะสามารถ

ลบ ไฟล์ข้อมูลนั้น

ออกได้
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13

ขออนุมัติ /แก้ไขบัญชีวัตถุดิบ

การขออนุมัติรายการวัตถุดิบ และแก้ไข 

- ไฟล์สูตรอ้างอิง วิธีค านวณปริมาณสต็อกสูงสุด แบ่งออกเป็น 

สูตรอ้างอิง(ปกติ) และสูตรอ้างอิง(Return)

- ไฟล์ขออนุมัติชื่อรอง ใช้ยื่นคู่กับสูตรอ้างอิง เพื่อก าหนดประเภทวัตถุดิบ

- กรณีใช้ ยื่นคู่กับไฟล์สูตรอ้างอิง เพื่อขอ อนุมัติบัญชีรายการ และปริมาณสต็อก

สูงสุดคีย์รายการ(กรุ๊ป)ทุกรายการเท่ากับสูตรอ้างอิง

- กรณี ขออนุมัติแก้ไขชื่อรองวัตถุดิบ หลังจากได้รับอนุมัติบัญชีรายการวัตถุดิบ

เรียบร้อย คีย์เฉพาะรายการที่ต้องการเพิ่ม/ลบ รายการเดิมไม่ต้องคีย์ 



การหาสูตรอา้งองิ

(สูตรตวัแทน)

ไฟล์ที่ใช้ส าหรับการบนัทึกเพื่อขออนุมัติบัญชีรายการวตัถดุิบและ ปริมาณสต็อกสูงสุดของวัตถดุิบแต่ละรายการ  รวมถึงใช้ส าหรับการขอแก้ไข รายการ 

การขอเพิ่มเติมรายการใหม่ ของวัตถุดิบรายการปกติ และวัตถดุิบ ส าาหรับน าเขา้มาซ่อมแซมเพื่อส่งกลับออกไปด้วย

รายการน าเขา้ มาผลติ

ABS ASSY-SHOCK

CAP ASSY-FILLER

RR DOOR 

GLASS ASSY

FLOOR FR

5 รายการ 

ปริมาณ

1

1

4

1

-

4 รายการ

ปริมาณ

-

2

-

1

1

3 รายการ

ปริมาณ

2

4

8

2

2

5 รายการ
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1. ช่อง QTY_NET , QTY_LOSS, QTY_GROSS ต้องไม่เป็นค่าว่าง กรณีที่ไม่มีส่วนสูญเสียหรือปริมาณ ต้องคีย์ข้อมูลเป็นเลขศูนย์เท่านั้น 

2. ช่อง QTY_GROSS = ช่อง QTY_NET  + QTY_LOSS กรณีมีรายการเยอะใส่สูตรได้

3. ไฟล์สูตรอ้างอิง 1 ไฟล์ สามารถบันทึกข้อมูลได้มากกว่า 1 Sheet ความจุไม่เกิน 2 Mb และ จะต้องไม่มี Sheet ว่าง

4. กรณีหน่วยของวัตถุดิบ เป็นหน่วยที่นับได้ เช่น C62 , SET  จะไม่มีส่วนสูญเสีย

ก าลังการผลิต 4 เดือน

รายการที่ของวัตถุดิบ

(6 ตัวอักษร)

ชื่อวัตถุดิบ 

(ชื่อหลัก 512 ตัวอักษร)

ชื่อผลิตภัณฑ์ ตามบัตรส่งเสริม

ชื่อรุ่นของผลิตภัณฑ์ (35 ตัวอักษร)

หน่วยของผลิตภัณฑ์ (3 ตัวอักษร)

น้ าหนักของผลิตภัณฑ์ต่อหน่วย (18.8 ต าแหน่ง)

ชื่อผลิตภัณฑ์ (512 ตัวอักษร)

หน่วยของ

วัตถุดิบ

ปริมาณการใช้

วัตถุดิบสุทธิ 

(9.8 ต าแหน่ง)

ปริมาณส่วน

สูญเสียวัตถุดิบ

(9.8 ต าแหน่ง)

ปริมาณการใช้

รวมส่วนสูญเสีย

(9.8 ต าแหน่ง)

IC Online

ฐานขอ้มลู

การขออนุมตั ิและแก้ไข

บัญชี -ใช้สูตรอา้งองิ
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การขออนุมตั ิและแก้ไข

บัญชี -ใช้สูตรอา้งองิ

666,666     (2,000,000/3)

Car

MG ZS 1.5 C

C62

1,500

AUTOMOBILE CAR

- กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดมิทุกกรุ๊ป 

(แต่ชื่อรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

- กรณี capacity ค านวนก าลงัการผลิต 4 เดือนของบัตร 

(ทุกสูตรอ้างอิงปกติ รวมกันต้องไม่เกิน 4 เดือน) 

Capacity เป็นจ านวนเต็มเท่านั้น (ทศนิยมปัดทิ้ง)

เทคนิค การใช้สูตรอ้างอิง (ปกต)ิ และชื่อรอง

000001                                  ABS ASSY-SHOCK      C62 2 0 2

000002  CAP ASSY-FILLER             C62          4 0 4

000003                                      RR DOOR                     C62                8 0 8

000004 GLASS ASSY                 C62                2 0 2

000005  FLOOR FR                     C62 2 0 2
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การขออนุมตั ิและแก้ไข

บัญชี -ใช้สูตรอา้งองิ

เทคนิค การใช้สูตรอ้างอิง (Return)  ถ้ามี

C62

2.00

20000 ( คิดที่ 5 % ตามก าลงัการผลติบตัรสง่เสริมตอ่ป ี2,000,000/ 5 % = 100,000)

R00001 INTEGRATED CIRCUIT                   C62          1.00 0 1.00

Car

MG ZS 1.5 C

AUTOMOBILE CAR

1.ช่อง QTY_NET , QTY_LOSS, QTY_GROSS ต้องไม่เป็นค่าว่าง กรณีที่ไม่มีส่วนสูญเสียหรือปริมาณ ต้องคีย์ข้อมูลเป็นเลขศูนยเ์ท่านั้น 

2.ชื่อผลิตภัณฑ์  Product Name และ Product Code ต้องตรงกับชื่อสูตรผลิตภัณฑ์ปกติที่ได้รับอนุมัติแล้ว 

3.ใน1 สูตรอ้างอิง (Return) จะมีการใช้วัตถุดิบเพียง 1 รายการเท่านั้น

4.กรณี สูตรอ้างอิง (Return) จะไม่มีส่วนสูญเสีย

- กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิมทุกกรุ๊ป 

(แต่ช่ือรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

- Return จะมีการใช้วัตถุดิบเพียง 1 รายการ/Sheet  

- กรณีขอบัญชีน ากลับมาซ่อมแซม(R) บริษัทต้องใส่ capacity ไม่เกิน 5% 

ของบัตร (ทุก R รวมกันต้องไม่เกิน 5%)
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การขออนุมตั ิและแก้ไข

บัญชี - ไฟล์ชื่อรอง

รายการที่

ของวตัถดุบิ

ชื่อวัตถดุบิ

(ชื่อรอง)

พิกัดศลุกากร

ของวัตถดุบิ

(มีรูปแบบการคยี์

เป็น 

9999.99.99)

หน่วยวตัถดุบิ 

(เป็นหนว่ยยอ่

ตามรหสัสถติิ

กรมศลุกากร)

ประเภทของสตอ็กสงูสดุ

มี 2 ประเภท คือ 

Max_Revolving

(แบบหมนุเวยีน)

Max_Import

(แบบไมห่มนุเวียน)

ประเภทของวตัถดุบิ 

มี 3 ประเภท คือ 

N หมายถงึ วัตถุดิบ

Y หมายถงึวัสดจุ าเปน็

R หมายถงึผลติภณัฑ์

ที่น ากลบัเขา้มา

ซ่อมแซมเพือ่สง่ออกไป

ประเภทของการบนัทกึขอ้มลู 

มี 3 ประเภท คือ 

A ย่อมาจาก Add

คือ การบนัทกึขอ้มลูครัง้แรก

ของรายการนั้น

C Â‹ÍÁÒจาก Change
คือ การแกไ้ขขอ้มลูหรอืคงเดิม

การอนุมตัแิลว้ หรือ คงเดิม

D ย่อมาจาก Delete

คือ การลบขอ้มลูที่ผา่น

การอนุมตัแิลว้

ไฟล์ชื่อรองวัตถุดิบ มีข้อมูลได้เพียง 1 Sheet เท่านั้น 

ใน 1 รายการวัตถุดิบ สามารถ คีย์ข้อมูลได้เพียง 1 TYPE เท่านั้น (A = Add, C = Chang และ D = Delete)

1 ชื่อรองจะอยู่ภายใต้ชื่อหลักได้เพียงชื่อเดียว และหน่วยของวัตถุดิบชื่อรองต้อง ตรงกับหน่วยของวัตถุดิบชื่อหลัก ,ประเภทบัญชีวัตถุดิบ Stock_Type แบบเดียวกัน

และประเภทของวัตถุดิบ N หรือ Y อย่างใดอย่างหนึ่งเท่านั้น 18



000001   ABS ASSY-SHOCK      5555.11.88      C62          MAX_IMPORT         N          C 

000002  CAP ASSY-FILLER                           C62          MAX_IMPORT         N          C                    

000003 RR DOOR                                      C62 MAX_REVOLVING     Y          C

000004  GLASS ASSY                                  C62 MAX_REVOLVING    N          C

000005   FLOOR FR                                     C62 MAX_REVOLVING     N         C

R00001  INTEGRATED CIRCUIT                       C62 MAX_REVOLVING     N         C

000001   ABS ASSY-SHOCK      5555.11.88      C62          MAX_IMPORT         N          A 

000002  CAP ASSY-FILLER                           C62          MAX_IMPORT         N          A                     

000003 RR DOOR                                      C62 MAX_REVOLVING     Y          A

000003 RR DOOR #00125 C62 MAX_REVOLVING     Y          A

000004  GLASS ASSY                                  C62 MAX_REVOLVING    N          A

000005   FLOOR FR                                     C62 MAX_REVOLVING     N         A

R00001  INTEGRATED CIRCUIT                       C62 MAX_REVOLVING     N         A

-กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิม

ทุกกรุ๊ป 

(แต่ชื่อรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

-กรณีขอบัญชีน ากลบัมาซ่อมแซม(R) 

บริษัทต้องใส่ capacity ไม่เกิน 5% ของบัตร

(ทุก R รวมกันต้องไม่เกิน 5%) 

Return จะมีการใช้วัตถุดบิเพียง 1

รายการ/Sheet  

ขออนุมัติบัญชี

ครั้งแรก

ขอแกไ้ขบญัชี

19



คลิกเขา้สูห่นา้ Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

3

ยื่นขออนมุตับิญัชีรายการ 

และ ขอแกไ้ขบญัชีรายการ

ใช้แบบฟอรม์การคยีข์อ้มลูเดยีวกนั

20
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แก้ไขชื่อรองวัตถุดิบ

ไฟล์ชื่อรองวัตถุดิบ การยื่นแก้ไข และยกเลิกชื่อ

รองวัตถุดิบ
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การขอแกไ้ขชือ่รอง

- ไฟล์ชื่อรอง

ใน 1 รายการที่แก้ไขสามารถระบุ Type ได้ 1 ประเภท โดยระบุได้เพียงอย่างใดอยา่งหนึ่งเท่านั้น คือ

- การเพิ่มชื่อ เป็น type A ,   - การลบช่ือ เป็น type D,    - การแก้ไขพิกัดเป็น type C 

ต้องเปน็รายการวตัถุดบิเดมิทีย่งัไมม่พีิกดัศลุกากร และรายการวัตถดุบิทีไ่ด้รบัอนมุตัพิิกดัศลุกากรแลว้จะไมส่ามารถขอแกไ้ขพิกดัศลุกากรได ้

ให้คีย์ข้อมูลเฉพาะรายการที่ต้องการเพ่ิมหรือแก้ไข เท่านั้น 

*ภายใตก้รุป๊เดยีวกนั ต้องม ีหน่วย, STOCK, Ess_Mat และ TYPE เดียวกนั

000001     ADHESIVE PAD #001              C62        MAX_IMPORT N            A

000002    BACK UP                                  4321.55.77   C62          MAX_IMPORT N            C

000004   LIGHT EMITTING DIODE               1200.52.11     C62      MAX_REVOLVING N            D

000004   LIGHT EMITTING DIODE               1243.55.00     C62    MAX_REVOLVING N            D



คลิกเขา้สูห่นา้ Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

3

ยื่นเอกสารแนบ : รายละเอียดรายการทีข่อ
แก้ไข เช่น รูปภาพ, แค็ตตาล็อก, 
MSDS (กรณีสารเคมี)

23
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ขออนุมัติ /แก้ไขสูตรผลิตภัณฑ์

การขออนุมัติสูตรผลิตภัณฑ์ หรือแก้ไขสูตร
- ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์ /ผลิตภัณฑ์แบ่งออกเป็น 

สูตรผลิตภัณฑ์(ปกติ) และสูตรผลิตภัณฑ(์Return)



การขออนุมตั ิและแก้ไข

สูตรการผลติ

ชื่อผลิตภัณฑ์ (512 ตัวอักษร)

ชื่อรุ่นของผลิตภัณฑ์ (35 ตัวอักษร)

หน่วยของผลิตภัณฑ์ ( 3 ตัวอักษร)

น้ าหนักของผลิตภัณฑ์ต่อหน่วย (18.8 ต าแหน่ง)

ประเภทของสูตรผลิตภัณฑ์ (PRODUCT หรือ RETURN)

ปริมาณการใช้ต่อ 1 หรือต่อ 1,000

รายการที่ของ

วัตถุดิบ

ชื่อวัตถุดบิ

(ชื่อหลกั)

หน่วยของ

วัตถุดิบ

ปริมาณการ

ใช้วัตถดุบิสทุธิ

ปริมาณสว่น

สูญเสยีวัตถดุบิ

ปริมาณการใช้

รวมสว่นสญูเสยี

25



การขออนุมตั ิและแก้ไข

สูตรการผลติ - ปกติ

04466-YZZAE BRAKE PAD

KP-50232-36560

MTR

732.672

PRODUCT

1

000001

000002

C62

C62

2

4

ABS ASSY-SHOCK

CAP ASSY-FILLER

A022-1-5909-xxxxx

- กรณีแก้ไขหน่วยของผลิตภัณฑ์ ต้องคีย์ชื่อ Product Name , Product Code ให้ตรงกับสูตรผลติภัณฑท์ี่ได้รบัอนุมัติแล้ว

** ถ้าคีย์รายการวัตถุดบิทีต่อ้งการใช้ในสูตรผลติภัณฑไ์ม่ครบ ระบบจะบันทึกเฉพาะรายการทีค่ยี์มาเท่านั้น **

- สูตร RETURN ชื่อผลิตภัณฑ์ Product Name และ Product Code ต้องตรงกับชื่อสูตรผลิตภัณฑป์กต ิที่ได้รับอนุมัติแลว้ 

ระบบจึงจะก าหนดให้เป็น Revision 0 Return จะมีการใช้วัตถุดบิเพียง 1 รายการ/Sheet

2

4

0

0

26



การขออนุมตั ิและแก้ไข

สูตรการผลติ - Return

04466-YZZAE BRAKE PAD

KP-50232-36560

MTR

732.672

RETURN

1

A022-1-5909-xxxxx

สูตร RETURN ชื่อผลิตภัณฑ์ Product Name และ Product Code ต้องตรงกับชื่อสูตรผลิตภัณฑ์ปกติ

ที่ได้รับอนุมัติแล้ว ระบบจึงจะก าหนดให้เป็น Revision 0 Return จะมีการใช้วัตถุดิบเพียง 1 รายการ/Sheet

R00001 1 004466-YZZAE 

BRAKE PAD 
1
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คลิกเขา้สูห่นา้ Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

3

การยื่นขออนมุตัิ และยืน่ขอแกไ้ขสตูร

ผลิตภณัฑใ์ชแ้บบฟอรม์เดยีวกัน

28
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การก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก
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คลิกเขา้สูห่นา้ Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

1 โครงการก าหนดได้ครัง้ดยีว และ

ต้องไม่กอ่นวนัอนุมัตโิครงการ

**ใหค้รอบคลมุการน าเขา้ครัง้แรก**

3
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การก าหนด

วันน าเขา้ 

รายการที่ของวตัถุดบิ ชื่อวตัถุดบิที่เปน็ ชื่อหลัก วันเริม่ตน้น าเขา้ วันสิ้นสุดน าเขา้

ไฟล์ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรกนี้ ใช้ส าหรับแนบเพือ่ยื่นขอก าหนดวนัน าเข้าครัง้แรก 

กรณีที่เป็น Group MaxImport

** โดยวันที่ ที่ระบุนั้น จะต้องอยู่ภายใต้

ระยะเวลาของโครงการน้ันๆ **    



1 แยกเฉาพรายการ Max Import เท่านัน้ และ

ต้องไม่กอ่นวนัอนมุัตโิครงการ

**ใหค้รอบคลมุการน าเขา้ครัง้แรก**

32

คลิกเขา้สูห่นา้ Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

3



33

https://ic.or.th/th/

http://servicetraining.ic.or.th/importonline/

https://ic.or.th/th/
http://servicetraining.ic.or.th/importonline/Login.aspx
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ลิงก์แบบสอบถาม

https://forms.gle/9BsgZ6KU6UQhGwiC7

ขอบคุณค่ะ

ขอความกรุณาท าแบบสอบถามให้กับสมาคมด้วยนะคะ

https://forms.gle/9BsgZ6KU6UQhGwiC7
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