
มดัรวม!! ปัญหา
การจดัท าบญัชรีายการวตัถดุบิ 

และสูตรการผลติ ดว้ยระบบ  RMTS Online

(ออนไลน์ผา่นโปรแกรม  Zoom Webinar)

วนัองัคารที่  18 สงิหาคม  2569 
เวลา  09.30- 12.00 น. 

บรรยายโดย

คณุสกุญัญา  หร ัง่ทอง

ผูเ้ชีย่วชาญจากสมาคมสโมสรนักลงทนุ

1



• การยืน่ขออนุมตัิ และการแกไ้ข บญัชรีายการวตัถดุบิ

• การยืน่ขออนุมตัิ และการแกไ้ข สูตรการผลติ

• ปัญหาทีพ่บ FAQ

• ถาม -  ตอบ

• ขอ้ควรระวงั  ERROR

หวัขอ้บรรยาย
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Database RMTS

ผูไ้ดร้บัส่งเสรมิฯจงึตอ้งยื่นขออนุมตัสิตูรอา้งองิ

ของสนิคา้แต่ละรุน่เพื่อใหส้ามารถค านวณปรมิาณ

วตัถดุบิทีใ่ชจ้รงิ  โดยบรษิทัตอ้งมี
•  วตัถดุบิบญัชรีายการวตัถดุบิ  (ชื่อหลกั  ชื่อรอง ) 
และปรมิาณ  STOCK สงูสดุ  

• สตูรการผลติของสนิคา้แต่ละรุน่เพื่อจด

ส่วนประกอบ

สั่งปล่อย

ตดับญัชี

ผูไ้ดร้บัส่งเสรมิส่งสนิคา้ไปจ าหน่ายต่างประเทศ  
จะตอ้งน าใบขนสนิคา้ขาออกมาตดับญัชี  เพื่อลดยอด
ปรมิาณวตัถดุบิและวสัดจุ าเป็น  ตามทีค่ านวณจากสตูรการผลติ
สนิคา้ส่งออกน้ันๆ  การตดับญัชี   แบง่ออกเป็น  3 ประเภท  คอื

1.ผูไ้ดร้บัการส่งเสรมิส่งออกเอง  ตดัดว้ยใบขนขาออก
2.ผูไ้ดร้บัการส่งเสรมิ  ขายในประเทศ  ตดัดว้ย  Report V
3.ผูไ้ดร้บัการส่งเสรมิ  ขายให ้Non-B ตดัดว้ยใบขน  โอนสทิธิ์

ก าหนดวนั
น าเขา้ -ขยาย
ระยะเวลา

น าเขา้วตัถดุบิ
 (สั่งปล่อย )

ตดับญัชี    
วตัถดุบิ  
(ส่งออก
ทางตรง

 /ทางออม้ )

Balance

วตัถปุระสงคข์องการเตรยีมขอ้มลู
     ผูไ้ดร้บัส่งเสรมิฯ  ตอ้งยื่นขออนุมตัริายการวตัถดุบิ  และสตูรการผลติ  โดยขอ้มูลจะมใีนระบบ  คอื

ผูไ้ดร้บัการส่งเสรมิน าวตัถดุบิหรอื

วสัดจุ าเป็นเขา้มาในราชอาณาจกัรโดยวตัถดุบิ

ไดร้บัยกเวน้อากรขาเขา้  แต่หากเป็นวสัดจุ าเป็น  
จะไดร้บัยกเวน้เฉพาะอากรขาเขา้  จะตอ้งช าระ
ภาษมูีลค่าเพิม่ตามปกติ

  การสั่งปล่อยวตัถดุบิ  แบง่ออกเป็น  5 ประเภท  
คอื

1.การสั่งปล่อยยกเวน้อากร
2.การสั่งปล่อยค า้ประกนั
3.การสั่งปล่อยถอนค า้ประกนั
4.การสั่งปล่อยถอนค า้ประกนัไม่เต็มจ านวน
5.การสั่งปล่อยเพื่อขอคนือากร
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ประเภทกจิการ IPO/ITC

ตวัอยา่ง ผลติภณัฑต์ามบตัรส่งเสรมิ  และProduct  Capacity ชุดเดยีว  

ประเภทกจิการ Manufacturing

ตวัอยา่ง  ผลติภณัฑต์ามบตัรส่งเสรมิ
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ประเภทกจิการ Manufacturing

ตวัอยา่ง ผลติภณัฑต์ามบตัรส่งเสรมิ  และProduct  Capacity มากกว่า  1 ชุด 

ตวัอยา่ง  ผลติภณัฑต์ามบตัรส่งเสรมิ
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การแนบเอกสาร ประกอบการพจิารณา

คอื  การแนบเตรยีม  เอกสารก่อน  ด าเนินการขอบญัชรีายการวตัถดุบิ  
ซึ่งประกอบดว้ย  

-  รายละเอยีดแสดงการ  ใชว้ตัถดุบิ  
-  ขัน้ตอนการผลติทีไ่ดร้บัอนุมตัติามหนังสอืแจง้มติ  
-  ขอ้มูลการซือ้เคร ือ่งจกัร  (ใบขน ใบเสรจ็ ) 
-  ขอ้มูลประมาณการซือ้ขายวตัถดุบิ  
 

 สามารถเพิม่ไฟลอ์ื่น  ๆ  ไดต้ลอด  ภายใตร้หสัโครงการน้ัน  ๆ  และการลบไฟลต์อ้งเป็น
ไฟลท์ีย่งัไม่ถกูใชง้าน  หรอืยงัไม่ถกูผา่นการอนุมตัิ  จงึจะสามารถลบ  ไฟลข์อ้มูลน้ันออก
ได้
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URL

ประเภทกจิการ Manufacturing
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https://eservice.ic.or.th/iconline/

เช่น ขอ้มูล  MML

กรรมวธิกีารผลติ

การซือ้เคร ือ่งจกัร

Forecast 4 เดอืน

เพิม่เตมิ  ถา้มี



URL

ประเภทกจิการ Manufacturing
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https://eservice.ic.or.th/iconline/

เช่น ขอ้มูล  MML

กรรมวธิกีารผลติ

การซือ้เคร ือ่งจกัร

Forecast 4 เดอืน

เพิม่เตมิ  ถา้มี
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ตวัอยา่งการเตรยีมเอกสาร

• เลอืก  ประเภทกจิการ  ตรวจสอบใหต้รงกบั  ที่

ลงทะเบยีนเขา้ใชง้านระบบ  RMTS
• ชื่อไฟล์  -ไม่ควรมสีญัลกัษณ์พเิศษ  เช่น . , / ,&
             -ไม่ควรยาวเกนิ  50 อกัษร  (รวมเคาะ )
• เลอืกไฟลแ์นบทีต่อ้งการ  Click เพิม่ไฟล์  
• ไฟลแ์นบขนาดไม่เกนิ 2 Mb. และแนบได้
มากกว่า  1 ไฟล์

• ลบ  และเพิม่ไฟลไ์ด้
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การหาสูตรอา้งองิ  (สูตรตวัแทน)

การขออนุมตัิ /แกไ้ข บญัชี

•  เพื่อขออนุมตับิญัชรีายการวตัถดุบิและปรมิาณสต็อกสงูสดุของวตัถดุบิแต่ละรายการ   
•  การขอแกไ้ข ,ขอเพิม่เตมิรายการใหม่  รายการปกติ  และส าหรบัน าเขา้มาซอ่มแซม

      เพื่อส่งกลบัออกไปดว้ย
•  เลอืกสตูรทีค่าดว่าจะผลติ  /สตูรตัง้ตน้ /สตูรตวัแทนทีค่รอบคลมุการผลติ
•  Product Unit กรณีทีม่ี  2 หน่วย  ใหเ้ลอืกเพยีงหน่วยเดยีว  หากเลอืกแลว้ ไม่สามารถแกไ้ขได้
•  กรณีทีม่หีลายสตูรอา้งองิ  Product Capacity ของทกุสตูรรวมกนัตอ้งไม่เกนิ  4 เดอืน

-  ตอ้งระบุเป็นชื่อหลกั  คอื  ชื่อของวตัถดุบิและวสัดจุ าเป็น  เพื่อใชใ้นการสรา้งบญัชรีายการ
วตัถดุบิ  ปรมิาณอนุมตัสิงูสดุ   และสตูรการผลติ

-  วตัถดุบิ  1 รายการ (กรุป๊ ) จะมีชื่อหลกัเพยีงชื่อเดยีว  และหน่วยเดยีว
•  เป็นชื่อสามญัทีใ่ชเ้รยีกวตัถดุบิน้ันเป็นการทั่วไป  
•  หน่วยของวตัถดุบิทีข่อนุมตัิ  จะตอ้งเป็นหน่วยตามรหสัสถติขิองกรมศลุกากร
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รายการน าเขา้ มาผลติ

1.ABS ASSY -SHOCK

2.CAP ASSY -FILLER

3.RR DOOR 

4.GLASS ASSY

5.FLOOR FR

  5 รายการ    

ปรมิาณ 

1
-
4
1
-

3 รายการ

ปรมิาณ 

-
2
-
-
1

2 รายการ 

•  ไฟลส์ าหรบัการบนัทกึ  เพื่อขออนุมตับิญัชรีายการวตัถดุบิและปรมิาณสต็อกสงูสดุของวตัถดุบิแต่ละรายการ  
•  เลอืกสตูรตวัแทนทิป่รมิาณการใช้  และรายการวตัถดุบิ  ทีค่รอบคลมุ

ปรมิาณ

2
2
5
8
4

5 รายการ

การหาสูตรอา้งองิ  (สูตรตวัแทน)
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เทคนิค การใชสู้ตรอา้งองิ

1. ช่อง  QTY_NET , QTY_LOSS, QTY_GROSS  ตอ้งไม่เป็นค่าว่าง  กรณีทีไ่ม่มส่ีวนสญูเสยีหรอืปรมิาณ  ตอ้งคยีข์อ้มูลเป็นเลขศนูยเ์ทา่น้ัน  
2. ช่อง  QTY_GROSS   =   ช่อง   QTY_NET  +  QTY_LOSS กรณีมรีายการเยอะใส่สตูรได้

3. ไฟลส์ตูรอา้งองิ  1 ไฟล์  สามารถบนัทกึขอ้มูลไดม้ากกว่า  1 Sheet ความจไุม่เกนิ  2 Mb และ จะตอ้งไม่มี  Sheet ว่าง
4. กรณีหน่วยของวตัถดุบิ  เป็นหน่วยทีนั่บได้  เช่น C62 , SET  จะไม่มส่ีวนสญูเสยี  

ก าลงัการผลติ  4 เดอืน

รายการทีข่องวตัถดุบิ  
   (6 ตวัอกัษร )

ชื่อวตัถดุบิ  
(ชื่อหลกั  512 ตวัอกัษร )

ชื่อผลติภณัฑ์  ตามบตัรส่งเสรมิ

ชื่อรุน่ของผลติภณัฑ์  (35 ตวัอกัษร )

หน่วยของผลติภณัฑ์  (3 ตวัอกัษร )

น ้าหนักของผลติภณัฑต่์อหน่วย  (18.8 ต าแหน่ง )

ชื่อผลติภณัฑ์  (512 ตวัอกัษร )

ปรมิาณการใช้

วตัถดุบิสทุธิ  
(9.8 ต าแหน่ง )

ปรมิาณส่วน

สญูเสยีวตัถดุบิ

(9.8 ต าแหน่ง )

ปรมิาณการใช้

รวมส่วนสญูเสยี

(9.8 ต าแหน่ง )

หน่วย

วตัถดุบิ



13การขออนุมตัิ และ แกไ้ขบญัชี
เทคนิค การใชสู้ตรอา้งองิ  (ปกต)ิ

-  กรณี  capacity ค านวนก าลงัการผลติ  4 เดอืนของบตัร
(ทกุสตูรอา้งองิปกติ  รวมกนัตอ้งไม่เกนิ  4 เดอืน) 
-  Capacity เป็นจ านวนเต็มเทา่น้ัน (ทศนิยมปัดทิง้)

666,666     (2,000,000 /3)

Car

C62

1,500

AUTOMOBILE CAR
MG ZS 1.5 C

000001

000002

000003
000004

000005

LABEL

INDUCTOR 

TINNER

FILTER

FLY BACK TRANSFORMER

C62

C62

KGM

C62

C62

2

4
0.00485

2

2

0

0.00003

0

0

0

2

4

0.00488

2

2



การขออนุมตัิ และ แกไ้ขบญัชี
เทคนิค การใชสู้ตรอา้งองิ  (ปกต)ิ

QTY_GROSS สต็อคทีจ่ะเปลีย่น

D9+E9 F9*B4

D9+E10 F9*B4

D9+E11 F9*B4

D9+E12 F9*B4

D9+E13 F9*B4

กรณีไม่มส่ีวนสญูเสยีใส่  0
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เทคนิค การใชสู้ตรอา้งองิ  (Return) ถา้มี
-  Return จะมกีารใชว้ตัถดุบิเพยีง  1 รายการ /Sheet 

-  กรณีขอบญัชนี ากลบัมาซอ่มแซม (R) บรษิทั  ตอ้งใส่  
capacity ไม่เกนิ 5% ของบตัร  (รวมทกุ  R ตอ้งไม่เกนิ  5%) Car

C62

1,500

AUTOMOBILE CAR
MG ZS 1.5 C

-กรณีขอบญัชนี ากลบัมาซอ่มแซม (R) บรษิทัตอ้งใส่  capacity ไม่เกนิ 5% ของบตัร (ทกุ R รวมกนัตอ้งไม่เกนิ  5%) 
Return จจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจ 1 จจจจจจ/Sheet  

1 0 1

15

การขออนุมตัิ และ แกไ้ขบญัชี

R00001 AUTOMOBILE CAR C62

20000 ( คดิที ่5 % ตามก าลงัการผลติบตัรส่งเสรมิตอ่ปี 2,000,000 / 5 % = 100,000 )



Capacity x Gross= Max  Stock แต่ละกรุป๊

 สูตรอา้งองิ  1
000001 : 1 x 58,648,026 = 58,648,026
000002 : 1 x 58,648,026 = 58,648,026
 สูตรอา้งองิ  2
000001 : 2   x 58,648,026 = 117,296,052
000002 : 2   x 58,648,026 = 117,296,052
000003 : 2   x 58,648,026 = 117,296,052
000004 : 1.5 x 58,648,026 = 87,972,039

1.กรณีทีม่หีลายสตูรอา้งองิ  ตอ้งค านวน  Product Capacity ของทกุสตูรรวมกนัตอ้งไม่เกนิ  4 เดอืน
2.รายการวตัถดุบิแต่ละสตูรอา้งองิ  ทีล่ าดบัเหมอืนกนัชื่อ   หน่วย  ตอ้งตรงกนั
3.ชื่อรายการวตัถดุบิไม่เหมอืนกนั  (ชื่อ  หน่วย  ต่างกนั ) เรยีงทีล่ าดบัต่อลงมา

จาก  ตวัอยา่ง  Capacity ทัง้ปี  351,888,160 ชิน้     12        4      117,296,053.333
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ตวัอยา่ง  การค านวน Stock บญัช ีวตัถดุบิ

ตวัอยา่งการค านวน  Max Stock ภายใตผ้ลติภณัฑต์ามบตัรส่งเสรมิ  และProduct  Capacity ชุดเดยีว  

ดงัน้ัน Max Stock รวมจะเทา่กบั 
000001 : 58,648,026  + 117,296,052 = 175,944,078
000002 : 58,648,026  + 117,296,052 = 175,944,078 
000003 : 117,296,052
000004 : 87,972,039
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Capacity x Gross= Max Stock แต่ละกรุป๊

ตวัอยา่ง  การค านวน Stock บญัช ีวตัถดุบิ

กรณีทีม่หีลายสตูรอา้งองิ  ภายในผลติภณัฑต์ามบตัร  และProduct  Capacity ต่างกนั  ค านวน  Product Capacity ของแต่ละผลติภณัฑต์ามบตัร  
และผลติภณัฑต์ามบตัรหลายสตูรอา้งองิ  ตอ้งค านวน   Product Capacity ของทกุสตูรในแต่ละผลติภณัฑต์ามบตัร  รวมกนัตอ้งไม่เกนิ  4 เดอืน

ตวัอยา่งการค านวน  Max Stock ของผลติภณัฑต์ามบตัรส่งเสรมิ  และProduct Capacity มากกว่า  1 ชุด 

จาก  ตวัอยา่ง  Capacity ทัง้ปี  6,760,000 ชิน้     12      4     2,253,333.333

จาก  ตวัอยา่ง  Capacity ทัง้ปี  29,240,000 ชิน้    12     4     9,746,666.666

สูตรอา้งองิ  1
000001 : 1 x 2,253,333  = 2,253,333
000002 : 1 x 2,253,333 = 2,253,333

    สูตรอา้งองิ  2
000001 : 2   x 9,746,666 = 19,493,332
000002 : 2   x 9,746,666 = 19,493,332
000003 : 2   x 9,746,666 = 19,493,332
000004 : 1.5 x 9,746,666 = 14,619,999

ดงัน้ัน Max Stock รวมจะเทา่กบั 
000001 : 2,253,333  + 19,493,332 = 21,746,665
000002 : 2,253,333  + 19,493,332 = 21,746,665
000003 : 19,493,332
000004 : 14,619,999
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หน่วยทีใ่ชต้าม
รหสัสถติกิรมศลุกากร 
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ชื่อรอง  คอื  ส่วนแยกยอ่ยของชื่อหลกั  โดยเป็นวตัถดุบิและวสัดจุ าเป็นชนิดเดยีวกนั  โดยด าเนินการ
ดงันี้

      -  เป็นชื่อส าหรบัการสั่งปล่อย  ตามเอกสารใบก ากบัสนิคา้
      -  สามารถมไีดห้ลายชื่อ  กรณีมหีลายชื่อรองใหค้ยีบ์รรทดัละ  1 ชื่อ
-  สามารถใชช้ื่อยอ่ของชื่อหลกัทีไ่ดร้บัอนุมตัแิลว้  หรอืจะเป็นชื่อทางการคา้ทีส่ามารถพสิจูน์

   ว่าเป็นรายการเดยีวกบัชื่อหลกั
-  หน่วยของชื่อรอง  ตอ้งเป็นหน่วยเดยีวกนักบัหน่วยของชื่อหลกั
-  ชื่อรองวตัถดุบิ  มขีอ้มูลไดเ้พยีง  1 Sheet เท่าน้ัน

-  ใน 1 รายการวตัถดุบิ  สามารถ  คยีข์อ้มูลไดเ้พยีง  1 TYPE เทา่น้ัน (A = Add, C = Chang 
   และ D = Delete)

- 1 ชื่อรองจะอยูภ่ายใตช้ื่อหลกัไดเ้พยีงชื่อเดยีว  ประเภทบญัชวีตัถดุบิ  Stock_Type ,
 และประเภทของวตัถดุบิ    N   หรอื   Y แบบเดยีวกนั

การขออนุมตัิ /แกไ้ข บญัชี
ไฟล์ชื่อรอง
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ค าจ ากดัความ

สต็อกหมนุเวยีน (Max_Revolving) คอื  บญัชปีรมิาณสต็อกวตัถดุบิ  ซึ่งเมื่อน าหลกัฐานการส่งออก

มาตดับญัชี  ก็จะสามารถน ายอดทีต่ดับญัชน้ัีนมาหมุนเวยีนเป็นโควตา้ในการน าเขา้วตัถดุบิไดใ้หม่

สต็อกไมห่มนุเวยีน (Max_Import) คอื  บญัชปีรมิาณสต็อกวตัถดุบิ  ซึ่งแมจ้ะน าหลกัฐานส่งออกมาตดั

บญัชก็ีไม่สามารถน ายอดทีต่ดับญัชมีาหมุนเวยีนเป็นโควตา้น าเขา้ไดอ้กี

วตัถถุบิ  (N) หมายถงึ  ของทีใ่ชใ้นการผลติ  หรอืผสม  หรอืประกอบ  เป็นผลติภณัฑ์  ซึ่งบางคร ัง้อาจจะ

ไม่คงสภาพเดมิเมื่อผา่นกระบวนการแลว้  ทัง้นีใ้หห้มายรวมถงึของทีใ่ชบ้รรจภุณัฑด์ว้ย

วสัดจุ าเป็น (Y)  หมายถงึ  ของซึ่งจ าเป็นตอ้งใชแ้ละเมื่อใชแ้ลว้สิน้เปลอืงในการผลติหรอืผสม  หรอื

ประกอบเป็นผลติภณัฑห์รอืผลติผล  เพื่อใหไ้ดป้ระสทิธภิาพ  คณุภาพและมาตรฐาน  ช่วยลดการ

สญูเสยี  และเพิม่ผลผลติส าหรบัผลติภณัฑห์รอืผลติผลดงักล่าว



ไฟลท์ีใ่ชส้ าหรบัการบนัทกึเพื่อ ขออนุมตัชิื่อรอง ของวตัถดุบิแต่ละรายการ  การขอแกไ้ข และการขอยกเลกิ  
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ไฟล์ขออนุมตัชิื่อรอง

รายการที่

ของวตัถดุบิ

ชื่อวตัถดุบิ

(ชื่อรอง)

พกิดัศลุกากร

ของวตัถดุบิ  
(มรูีปแบบ
การคยีเ์ป็น 
9999.99.99 )

หน่วยวตัถดุบิ 
(เป็นหน่วยยอ่
ตามรหสัสถติิ

กรมศลุกากร)

ประเภทของสต็อกสูงสดุ  
ม ี2 ประเภท คอื 
  Max_Revolving
 (แบบหมนุเวยีน)
    Max_Import 
 (แบบไมห่มนุเวยีน)

ประเภทของวตัถดุบิ 
ม ี3 ประเภท คอื 
 N หมายถงึ วตัถดุบิ
 Y  หมายถงึวสัดุ
จ าเป็น

 R หมายถงึ
ผลติภณัฑ์

ทีน่ ากลบัเขา้มา

ซอ่มแซมเพื่อส่งออก

ไป

ประเภทการบนัทกึขอ้มลู 
ม ี3 ประเภท คอื 
 A ยอ่มาจาก Add 
คอื การบนัทกึขอ้มลูคร ัง้
แรกของรายการน้ัน

 C ยอ่มาจาก Chang
 คอื การแกไ้ขขอ้มลู
หรอืคงเดมิ

 D ยอ่มาจาก Delete
 คอื การลบขอ้มลูทีผ่า่น
การอนุมตัแิลว้
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000001 LABEL 5555.11.88

เทคนิค การใชช้ื่อรอง

C62 MAX_IMPORT N A

000002 INDUCTOR C62 MAX_REVOLVING N A

000003 TINNER KGM MAX_REVOLVING Y A

000004 FILTER C62 MAX_REVOLVING N A

000005 TRANSFORMER C62 MAX_REVOLVING N A

R00001 AUTOMOBILE CAR C62 MAX_REVOLVING R A

000005 FLY BACK TRANSFORMER C62 MAX_REVOLVING N A
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ยืน่บญัชรีายการวตัถดุบิตอ้งเลอืก

คลกิหน้าเอกสารประกอบการพจิารณา 
เพื่อเป็นขอ้มลูอา้งองิเพิม่เตมิใหก้บั 
เจา้หน้าที่ ระบบบงัคบัตามประเภทกจิการ

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL



URL

การตรวจสอบขอ้มูลทีย่ื่น  เพื่อดสูถานะงานทีย่ื่นขอ้มูลผา่นระบบ  Online โดยสถานะการแจง้แยกเป็นประเภท
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https://eservice.ic.or.th/iconline/



การแกไ้ขบญัชี รายการวตัถดุบิ

25
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การขอแกไ้ขบญัชี เพิม่รายการวตัถดุบิ
เทคนิค การใชสู้ตรอา้งองิ  (ปกต)ิ

666,666     (2,000,000 /3)

Car

C62

1,500

AUTOMOBILE CAR
MG ZS 1.5 C

000001

000002

000003
000004

000005

LABEL

INDUCTOR 

TINNER

FILTER

FLY BACK TRANSFORMER

C62

C62

KGM

C62

C62

2

4
0.00485

2

2

0

0.00003

0

0

0

2

4

0.00488

2

2

-  กรณีปรบัปรงุบญัชี  เพิม่รายการวตัถดุบิ
: สูตรอา้งองิ  ระบุของเดมิตามกรุป๊วตัถดุบิและเพิม่รายการใหม่ 
: ยืน่พรอ้มไฟล์ขออนุมตัชิื่อรอง (1 ชื่อ 1 รายการกรุป๊วตัถดุบิ) 

CORD PAPER000006 C62 4 40
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000001 LABEL 5555.11.88

เทคนิค การแกไ้ขบญัชี

C62 MAX_IMPORT N C

000002 INDUCTOR C62 MAX_REVOLVING N C

000003 TINNER KGM MAX_REVOLVING Y C

000004 FILTER C62 MAX_REVOLVING N C

000005 TRANSFORMER C62 MAX_REVOLVING N C

R00001 AUTOMOBILE CAR C62 MAX_REVOLVING R C

000006 CORD PAPER C62 MAX_REVOLVING N A

-กรณีปรบัปรงุบญัชี  บรษิทัตอ้งคยีร์ายการเดมิทกุกรุป๊ (แตช่ื่อรองมหีลายชื่อ คยีแ์คช่ื่อเดยีวในกรูป๊น้ัน)
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การขอแกไ้ขบญัชี เพิม่ปรมิาณ
เทคนิค การใชสู้ตรอา้งองิ  (ปกต)ิ

666,666     (2,000,000 /3)

Car

C62

1,500

AUTOMOBILE CAR
MG ZS 1.5 C

000001

000002

000003
000004

000005

LABEL

INDUCTOR 

TINNER

FILTER

FLY BACK TRANSFORMER

C62

C62

KGM

C62

C62

4

4
0.00485

2

2

0

0.00003

0

0

0

4

4

0.00488

2

2

-  กรณีปรบัปรงุบญัชี  เพิม่ปรมิาณวตัถดุบิ
: สูตรอา้งองิ  ระบุของเดมิตามกรุป๊วตัถดุบิและปรบัจ านวนตามรายการ
: ยืน่พรอ้มไฟล์ขออนุมตัชิื่อรอง (1 ชื่อ 1 รายการกรุป๊วตัถดุบิ) 
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000001 LABEL 5555.11.88

เทคนิค การแกไ้ขบญัชี

C62 MAX_IMPORT N C

000002 INDUCTOR C62 MAX_REVOLVING N C

000003 TINNER KGM MAX_REVOLVING Y C

000004 FILTER C62 MAX_REVOLVING N C

000005 TRANSFORMER C62 MAX_REVOLVING N C

R00001 AUTOMOBILE CAR C62 MAX_REVOLVING R C

-กรณีปรบัปรงุบญัชี  บรษิทัตอ้งคยีร์ายการเดมิทกุกรุป๊  (แต่ชื่อรองมหีลายชื่อ  คยีแ์ค่ชื่อเดยีวในกรูป๊น้ัน )
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การขอแกไ้ขบญัชี แกไ้ขชื่อหลกัวตัถดุบิ
เทคนิค การใชสู้ตรอา้งองิ  (ปกต)ิ

666,666     (2,000,000 /3)

Car

C62

1,500

AUTOMOBILE CAR
MG ZS 1.5 C

000001

000002

000003
000004

000005

PAPER  LABEL

INDUCTOR 

TINNER

FILTER

FLY BACK TRANSFORMER

C62

C62

KGM

C62

C62

4

4
0.00485

2

2

0

0.00003

0

0

0

4

4

0.00488

2

2

-  กรณีปรบัปรงุบญัชี  แกไ้ขชื่อหลกัวตัถดุบิ
: สูตรอา้งองิ  ระบุของเดมิตามกรุป๊วตัถดุบิและแกไ้ขชื่อตามรายการ

: ยืน่พรอ้มไฟล์ขออนุมตัชิื่อรอง (1 ชื่อ 1 รายการกรุป๊วตัถดุบิ) 
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000001 LABEL 5555.11.88

เทคนิค การแกไ้ขบญัชี

C62 MAX_IMPORT N C

000002 INDUCTOR C62 MAX_REVOLVING N C

000003 TINNER KGM MAX_REVOLVING Y C

000004 FILTER C62 MAX_REVOLVING N C

000005 TRANSFORMER C62 MAX_REVOLVING N C

R00001 AUTOMOBILE CAR C62 MAX_REVOLVING R C

-กรณีปรบัปรงุบญัชี  บรษิทัตอ้งคยีร์ายการเดมิทกุกรุป๊  (แต่ชื่อรองมหีลายชื่อ  คยีแ์ค่ชื่อเดยีวในกรูป๊น้ัน )
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00

กรณี การขอแกไ้ขหน่วยวตัถดุบิ

-  กรณีปรบัปรงุบญัชี  บรษิทัตอ้งคยีร์ายการเดมิทกุกรุป๊  (แต่ชื่อรองมหีลายชื่อ  คยีแ์ค่ชื่อเดยีวในกรุป๊น้ัน )
•  รายการทีต่อ้งการแกไ้ขหน่วยจะตอ้งไม่เคยมคีวามเคลื่อนไหว  เช่น การสั่งปล่อย  การตดับญัชี

  การปรบัยอดประเภทต่างๆ
•  หากรายการทีต่อ้งการแกไ้ขเคยมคีวามเคลื่อนไหวแลว้  แต่ตอ้งการแกไ้ข  จะสามารถท าไดโ้ดยการเพิม่
กรุป๊วตัถดุบิ  ชื่อวตัถดุบิเดยีวกนัแต่เป็นคนละหน่วย

กรณี การขอแกไ้ขสถานะวตัถดุบิ (ESS_MAT) 

ช่อง ESS_MAT สามารถเป็นจาก Y เป็น N 
หรอื N เป็น Y ได ้

แตจ่ะไมส่ามารถเปลีย่นเป็น R ได้
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ขอ้ควรระวงั
1. ไฟลท์ีค่ยีถ์กูตอ้งตามประเภทงานทีย่ื่นหรอืไม่

2. ช่อง  Product Card ตอ้งคยีใ์หต้รงกบับตัรส่งเสรมิ

3. Product Capacity ถา้มทีศนิยมใหปั้ดทิง้  ใส่เฉพาะจ านวนเต็มเทา่น้ัน

4. Product Unit กรณีทีบ่ตัรส่งเสรมิมี  2 หน่วย  ใหเ้ลอืกใชห้น่วยใดหน่วยหน่ึง  ตามความเหมาะสม  เมื่อเลอืกใช้

หน่วยน้ันแลว้  จะไม่สามารถเปลีย่นไปใชห้น่วยอื่นใน    ภายหลงัได้

5. ชื่อวตัถดุบิตอ้งไม่ซ า้กบักรุป๊อื่น  (ยกเวน้มหีน่วยวตัถดุบิต่างกนั )

6. ไฟลส์ตูรอา้งองิ  การคยีป์รมิาณในช่อง  QTY_NET,QTY_LOSS,QTY_GROSS ใหร้ะบุปรมิาณตามทีใ่ชจ้รงิ  

    ไม่ตอ้งค านวนใหเ้ป็น  Max Stock 4 เดอืน

7. ปรมิาณในช่อง  QTY_NET,QTY_LOSS,QTY_GROSS หากมทีศนิยมเกนิ  2 ต าแหน่ง  ใหใ้ส่เคร ือ่งหมาย  ( ‘ ) น าหน้า 

    และไม่สามารถใส่เป็นสตูรค านวนได้
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ขอ้ควรระวงั
8.  Product Code และ Product Name และชื่อวตัถดุบิ  ไม่ควรมอีกัษรพเิศษ  ทีน่อกเหนือจากบนคยีบ์อรด์  

9.  Product Code ตอ้งไม่เกนิ  35 ตวัอกัษร

10  กรณีแกไ้ขขอ้มูล  รายการทีไ่ม่ไดท้ าการแกไ้ขตอ้งระบุขอ้มูลใหต้รงกบัขอ้มูลเดมิทีเ่คยยื่นไว้  

11. กรณีแกไ้ขขอ้มูล  ไฟลส์ตูรอา้งองิช่อง  DESC ใหร้ะบุเฉพาะชื่อหลกัเทา่น้ัน

12. ไฟลช์ื่อรอง  หน่วย  (UOM) ตอ้งตรงกบัทีค่ยีใ์นไฟลส์ตูรอา้งองิ

13. ไฟลช์ื่อรอง  ช่อง  ESS_MAT ตอ้งระบุขอ้มูลใหถ้กูตอ้งว่าเป็น  N (วตัถดุบิ ) หรอื  Y (วสัดจุ าเป็น ) 

     ถา้หากระบุผดิ  จาก  N เป็น Y อาจจะท าใหบ้รษิทัตอ้งจ่าย  VAT

14. ชื่อวตัถดุบิ  (ชื่อหลกั  และ ชื่อรอง ) ไม่ควรมเีคร ือ่งหมาย  ( , )

15. การระบุ  Tariff Code ( พกิดัศลุกากร ) ในไฟลช์ื่อรอง  จะตอ้งทราบพกิดัทีถ่กูตอ้งก่อน

 หากไม่ทราบพกิดัทีถ่กูตอ้ง  ใหเ้วน้ว่างไวไ้ม่ตอ้งคยีข์อ้มูล

16. ขนาดไฟลต์อ้งไม่กนิ  2 Mb

17. ชื่อไฟลไ์ม่ควรมสีญัลกัษณ์พเิศษ
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ขออนุมตัิ  /แกไ้ขสตูรผลติภณัฑ์

การขออนุมตัสิตูรผลติภณัฑ์  หรอืแกไ้ขสตูร
-  ไฟลส์ตูรผลติภณัฑ์  /ผลติภณัฑแ์บง่ออกเป็น  
สตูรผลติภณัฑ์  (ปกติ) และสตูรผลติภณัฑ์  (Return)
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การขออนุมตัิ และแกไ้ขสูตรการผลติ

รายการทีข่องวตัถดุบิ ชื่อวตัถดุบิ

 (ชื่อหลกั)

หน่วยของ

วตัถดุบิ

ปรมิาณการ

ใชว้ตัถดุบิสทุธิ

ปรมิาณส่วน

สูญเสยีวตัถดุบิ

ปรมิาณการใช้

รวมส่วนสูญเสยี

Product Name และ Product Code 
ตอ้งไมเ่หมอืนกนั 

จจจจ Product Name  Product Code  จจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจ   จจจจจจ
จจจจจจจจจจจจจจจจจ-จจจ  จจจจจจจจจจจจจจจจ จจจจจจจจจ

ชื่อผลติภณัฑ์ (512 ตวัอกัษร )

ชื่อรุน่ของผลติภณัฑ์ (35 ตวัอกัษร)

หน่วยของผลติภณัฑ์ ( 3 ตวัอกัษร)

น ้าหนักของผลติภณัฑต์อ่หน่วย (18.8 ต าแหน่ง)

ประเภทของสูตรผลติภณัฑ์  (PRODUCT หรอื RETURN)

ปรมิาณการใชต้อ่ 1 หรอืตอ่ 1,000



กรณีแกไ้ขสตูรผลติภณัฑ์   ตอ้งคยีช์ื่อ  Product Name  Product Code ใหต้รงกบัสตูรผลติภณัฑท์ีไ่ดร้บัอนุมตัแิลว้

** ถา้คยีร์ายการวตัถดุบิทีต่อ้งการใชใ้นสตูรผลติภณัฑไ์ม่ครบ  ระบบจะบนัทกึเฉพาะรายการทีค่ยีม์าเทา่น้ัน  **

37การขออนุมตัิ และแกไ้ขสูตรการผลติ
ตวัอยา่งสูตรปกติ

1

PRODUCT

732.672

MTR

KP -50232 -36560

04466 -YZZAE BRAKE PAD

Code Code

000001

000002

LABEL

INDUCTOR 

C62

C62

2

4

0

0

2

4



38การขออนุมตัิ และแกไ้ขสูตรการผลติ
ตวัอยา่งRETURN

1

RETURN

732.672

MTR

KP -50232 -36560

04466 -YZZAE BRAKE PAD

R00001 AUTOMOBILE CAR C62 1 0 1

สตูร  RETURN ชื่อผลติภณัฑ์  Product Name และ Product Code ตอ้งตรงกบัชื่อสตูรผลติภณัฑป์กติ
ทีไ่ดร้บัอนุมตัแิลว้  ระบบจงึจะก าหนดใหเ้ป็น  Revision 0 Return จจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจ 1 จจจจจจ/Sheet



39

ตวัอยา่ง

ใบขนสนิคา้ส่งออก



40

ตวัอยา่งเอกสาร  
BOM



41

ตวัอยา่งเอกสาร  รูปผลติภณัฑ์



URL

การยืน่ขออนุมตัิ และยืน่ขอแกไ้ขสูตร
ผลติภณัฑใ์ชแ้บบฟอรม์เดยีวกนั

42

https://eservice.ic.or.th/iconline/



URL

43

https://eservice.ic.or.th/iconline/



44

ค ารอ้งแจง้กลบัแกไ้ขขอ้มูล



45

ค ารอ้งแจง้กลบัแกไ้ขขอ้มูล

บญัชวีตัถดุบิ และสูตรการผลติ
เดมิ

แกไ้ข



46

Error ตามประเภทค ารอ้ง



47

ERROR ขออนุมตัิ /แกไ้ข บญัชวีตัถดุบิ



48

ERROR ขออนุมตัิ /แกไ้ข บญัชวีตัถดุบิ



49

ERROR ขออนุมตัิ /แกไ้ข บญัชวีตัถดุบิ



50

ERROR ขออนุมตัิ /แกไ้ข บญัชวีตัถดุบิ



51

ERROR ขออนุมตัิ /แกไ้ข ชื่อรอง



52

ERROR ขออนุมตัิ /แกไ้ข ชื่อรอง



53

ปัญหาทีพ่บ  FAQ 



54

ปัญหาทีพ่บ  FAQ 



55

ปัญหาทีพ่บ  FAQ 



56

Thank you

https://ic.or.th/th/

http://servicetraining.ic.or.th/importonline/



57
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