
วันพฤหัสบดีที่ 18 มกราคม 2567 

เวลา 09.00- 12.00 น. 

(ออนไลน์ผ่านโปรแกรม Zoom Webinar)

ขั้นตอนการยื่นขออนุมัติบัญชีรายการวัตถุดิบ

และปริมาณสต็อกวัตถุดิบสูงสุด 

ด้วยระบบ RMTS    nline

บรรยายโดย

คุณสุกัญญา หรั่งทอง

ผู้เชี่ยวชาญจากสมาคมสโมสรนักลงทุน



ระบบ RMTS

คืออะไร

การใชส้ิทธิประโยชนด์า้นวตัถุดบิ มาตรา 36

โครงการท่ีได้รับการส่งเสริมการลงทุนท่ีผลิตสินค้าเพื่อการส่งออก จะได้รับสิทธิและประโยชน์ยกเว้นอากรขาเข้า

วัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นที่น าเข้ามาจากต่างประเทศ เพื่อใช้ผลิต ผสม ประกอบเป็นผลิตภัณฑ์หรือผลิตผลเพื่อส่งออกไป

จ าหน่ายต่างประเทศ ตามหลักเกณฑ์ที่คณะกรรมการก าหนด 

 แต่ทั้งนี้ วัตถุดิบที่น าเข้ามาโดยใช้สิทธิประโยชน์ยกเว้นอากรขาเข้านี้ จะต้องใช้ในโครงการที่ได้รับส่งเสริมเพื่อผลิต

เป็นผลิตภัณฑ์ตามที่ระบุไว้ในบัตรส่งเสริม และส่งออกไปจ าหน่ายต่างประเทศเท่านั้น

มาตรา 30     หมายถงึ การลดหย่อนอากรขาเขา้ส าหรบัวตัถดุบิและวสัดจุ าเปน็ทีน่ ามาผลติเปน็ผลติภณัฑเ์พือ่จ าหนา่ยในประเทศ 

มาตรา 30/1  หมายถงึ การยกเวน้อากรขาเขา้ส าหรบัของทีน่ าเขา้มาเพือ่ใชใ้นการวจิยัและพฒันา  รวมทัง้การทดสอบทีเ่กีย่วขอ้ง

มาตรา 36 (1) หมายถงึ การยกเวน้อากรขาเขา้ส าหรบัวตัถดุบิและวสัดจุ าเป็นทีน่ ามาผลติเปน็ผลติภณัฑเ์พือ่การสง่ออก

มาตรา 36 (2) หมายถงึ การใหไ้ดร้บัยกเวน้อากรขาเขา้ส าหรบัสนิคา้ตวัอยา่งของทีผู่ไ้ดร้บัการสง่เสรมิน ากลบัเขา้มาเพือ่ส่งกลบัออกไป

สิทธิประโยชน์การน าเขา้วตัถุดบิและวสัดจุ าเป็น
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ความสัมพนัธ์ของระบบ RMTS และ IC Online   
ระบบ RMTS (Raw Material Tracking System) คือ โปรแกรมที่พัฒนาขึ้นเพื่อให้บริการด้านวัตถุดิบด้วยระบบคอมพิวเตอร์กับบริษัทท่ีได้รับ    

การส่งเสริมการลงทุนจากส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน หรือ BOI ตามสิทธิประโยชน์ที่ได้รับ คือ มาตรา 36(1), (2)  มาตรา 30 และ 30/1    

เพื่อให้บริษัทได้รับการบริการท่ีสะดวก รวดเร็ว ถูกต้อง และมีประสิทธิภาพ

IC Online System คือ การบริการรับ - ส่งข้อมูลผ่าน Internet ให้บริการงาน บัญชีรายการวัตถุดิบ สูตรผลิตภัณฑ์ การขออนุญาต       

ส่งวัตถุดิบออกไปต่างประเทศ การสั่งปล่อยและการตัดบัญชี วัตถุดิบด้วยมาตรา 36(1), (2)  มาตรา 30 และ 30/1 โดยเชื่อมโยงข้อมลูในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์

ระหว่างคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน กรมศุลกากร บริษัท และสมาคม

เข้าใช้งานระบบ IC Online System 

https://ic.or.th/

https://eservice.ic.or.th/iconline/
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ตัวอยา่ง ผลิตภัณฑ์ตามบตัรส่งเสริม

ประเภทกจิการ Manufacturing

ประเภทกจิการ IPO/ITC

ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ตามบัตรส่งเสริม และProduct Capacity ชุดเดียว
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ตัวอยา่ง ผลิตภัณฑ์ตามบตัรส่งเสริม

ประเภทกจิการ Manufacturing

ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ตามบัตรส่งเสริม และProduct Capacity มากกว่า 1 ชุด

29,240,000

6,760,000

30



วัตถุประสงค์ของการเตรยีมขอ้มลู
     ผู้ได้รับส่งเสริมฯ จ าเป็นต้องยื่นขออนุมัติสูตรอ้างอิงของรายการวัตถุดิบ และสูตรการผลิต โดยข้อมูลจะมีในระบบ คือ

Database RMTS

ผู้ได้รับส่งเสริมฯจึงต้องยื่นขออนุมัติสูตรอ้างอิงของสินค้า

แต่ละรุ่นเพื่อให้สามารถค านวณปริมาณวัตถดุบิทีใ่ช้จริง

โดยบริษัทต้องมี

 -วัตถุดิบบญัชีรายการวตัถดุิบ (ชื่อหลัก ชื่อรอง) และ

ปริมาณสต๊อกสูงสุด

-สูตรการผลติของสินค้าแต่ละรุน่เพื่อจดส่วนประกอบ

สั่ง»Å‹ÍÂ

ผู้ได้รับการส่งเสริมน าวัตถุดบิหรอืวัสดุ

จ าเป็น เข้ามาในราชอาณาจักรโดยวัตถุดบิ

ได้รับยกเว้น อากรขาเขา้ แต่หากเป็นวัสดุจ าเป็น 

จะได้รับยกเว้นเฉพาะอากรขาเข้า จะต้องช าระ

ภาษีมูลค่าเพิ่มตามปกติ การสั่งปล่อยวัตถุดบิ 

แบ่งออกเป็น 5 ประเภท คือ

1.การสั่งปล่อยยกเว้นอากร

2.การสั่งปล่อยค้ าประกนั

3.การสั่งปล่อยถอนค้ าประกนั

4.การสั่งปล่อยถอนค้ าประกนัไม่เต็มจ านวน

5.การส่ังปล่อยเพื่อขอคืนอากร

ตัดบัญชี

ผู้ได้รับส่งเสริมส่งสินค้าไปจ าหน่ายต่างประเทศ 

จะต้องน าใบขนสินค้าขาออกมาตัดบญัชี

 เพื่อลดยอดปริมาณวัตถดุิบและวัสดุจ าเป็นในบัญชีสั่งปล่อย ตามที่ค านวณ

จากสูตรการผลติสินค้าส่งออกน้ันๆ การตัดบัญชี แบ่งออกเป็น 3 ประเภท คือ

1.ผู้ได้รับการส่งเสริมส่งออกเอง ตัดด้วยใบขนขาออก

2.ผู้ได้รับการส่งเสริม ขายในประเทศ ตัดด้วย Report V

3.ผู้ได้รับการส่งเสริม ขายให้ Non-B ตัดด้วยใบขน โอนสิทธิ์

ก าหนดวัน

น าเข้า -ขยาย

ระยะเวลา

น าเข้าวัตถุดิบ

(สั่งปล่อย)

ตัดบัญชี 

วัตถุดิบ 

(ส่งออกทางตรง 

/ทางออ้ม)

Balance
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ระบบจะตรวจสอบไฟล์เบื้องต้น ก่อนส่งให้เจ้าหน้าท่ีพิจารณาหากมีค าร้องแก้ไข สามารถอัพเดทข้อมูลเพื่อยื่นให้พิจารณาเพิ่มเติม

ได้ เมื่อเจ้าหน้าที่พิจารณาครบ ระบบจะแสดงสถานะ อนุมัติ/ไม่อนุมัติ และรับผลการพิจารณาจากระบบได้

จัดเตรยีมขอ้มลู

Excel และเอกสารประกอบ

ระบบตรวจสอบข้อมูล

- เช็ค Error

- รับผลการพิจารณา

- แก้ไขค าร้อง

ระบบบันทกึอตัโนมัติ

(ต้องไดร้บัการอนุมตัิ)

Database

IC

พิจารณา 3 ระดับ

จนท. สกท. 

ฐานข้อมลู Online   

7

บริษัท
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การแนบเอกสาร ประกอบการพจิารณา

คือ การแนบเตรียม เอกสารก่อน ด าเนินการขอบัญชีรายการวัตถุดิบ /สูตรการผลิต

ซึ่งประกอบด้วย 

- รายละเอียดแสดงการ ใช้วัตถุดิบ

- ขั้นตอนการผลิตท่ีได้รับอนุมัติตามหนังสือแจ้งมติ 

- ข้อมูลการซ้ือเครื่องจักร (ใบขน, ใบเสร็จ) 

- ข้อมูลประมาณการซื้อขายวัตถุดิบ 
 

 สามารถเพิ่มไฟล์อื่น ๆ ได้ตลอด ภายใต้รหัสโครงการนั้น ๆ และการลบไฟล์ต้องเป็นไฟล์

ที่ไม่ส่งแนบประกอบการพิจารณา หรือไม่ผ่านการอนุมัติ จึงจะสามารถลบ ไฟล์เอกสารนั้นได้
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https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

หนังสือแจ้งมติ

เอกสารการซื้อเครื่องจักร

เช่น Forecast 4 เดือน

ข้อมูลที่บรษิทัใชแ้นบเพิม่เตมิ ถ้ามี

เช่น ข้อมูล MML

ประเภทกจิการ Manufacturing
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https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

ประเภทกจิการ IPO/ITC

หนังสือแจ้งมติ

เอกสารการซื้อเครื่องจักร

เช่น Forecast 4 เดือน

ข้อมูลที่บริษัทใช้แนบเพิ่มเติม ถ้ามี

เช่น ข้อมูล MML

ขั้นตอนการผลติ (กรณีว่าจ้างผู้อื่นผลิตต้องแนบไฟล์น้ี) :

ข้อมลูการซือ้เครื่องจกัร (ใบขน, Invoice, ใบเสร็จ) :

ข้อมูลประมาณการซือ้-ขายวตัถุดบิ :*

กรณีวา่จา้งผูอ้ืน่ผลิต

ต้องแนบไฟลน์ี้
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ตัวอย่างการแนบเอกสาร

• เลือก ประเภทกิจการ ตรวจสอบให้ตรงกับ ที่ลงทะเบียน

เข้าใช้งานระบบ RMTS

• ชื่อไฟล์ -ไม่ควรมีสัญลักษณ์พิเศษ เช่น . , / ,&

- ไม่ควรยาวเกิน 50 อักษร (รวมเคาะ)

• เลือกไฟล์แนบที่ต้องการ Click เพิ่มไฟล์ 

• ไฟล์แนบขนาดไม่เกิน 2 Mb. และแนบได้มากกว่า 1 ไฟล์

• ลบ และเพิ่มไฟล์ได้
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ตัวอย่าง 

เอกสารประกอบการพิจารณา
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ต
ัวอ
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ตัวอยา่งเอกสารแนบ รายละเอียดวัตถดุบิ
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ตัวอ
ย่าง
เอก
สาร

ตัวอยา่งเอกสารแนบ ขั้นตอนการผลติ
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ตัวอยา่งเอกสารแนบ เอกสารการซื้อขาย IPO-ITC
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ตารางสรปุการใช้แนบไฟลเ์อกสารขอ้มลู

เมนู เอกสาร

ประกอบการพิจารณา

- สามารถเพิ่มไฟล์อื่น 

ๆ ได้ตลอภายใตร้

หัโครงการน้ัน ๆ 

- การลบไฟลต์้องเป็น

ไฟล์ที่ยังไม่ถูกใช้งาน 

หรือยังไม่ผ่านการ

อนุมัติ จึงจะสามารถ

ลบ ไฟล์ข้อมูลนั้น

ออกได้

2. รูปผลติภณัฑ์/กระบวนการผลติ
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สามารถ Download www.ic.or.th

       เมนู RMTS/eMT Online 

       หัวข้อโครงสร้างการคีย์ข้อมูล

       ระบบงาน RMTS

การเตรียมข้อมูล

http://www.ic.or.th/
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เป็นสูตรตวัอย่าง/สตูรตัวแทนที่ใชส้ าหรบั

ขออนุมัติรายการวัตถุดิบ และค านวณปริมาณสต็อกสงูสุด 

แบ่งเป็น สูตรอ้างอิง(ปกติ) และ สูตรอ้างอิง (Return)

1. ไฟล์สูตรอา้งองิ

เป็นการขออนุมัติสตูรผลิตภัณฑ์ และแก้ไขสูตร

ผลิตภัณฑ์ เพื่อใช้ตัดบัญชี แบ่งเป็น

สูตรผลิตภัณฑ์(ปกต)ิ และสูตรผลิตภัณฑ์(Return)

3. ไฟล์ขอนุมัตสิตูรผลติภณัฑ์

เป็นชื่อตรงกับชื่อหลัก หรือตรงกับใบก ากับสินค้า 

เพื่อขออนุมัติรายการวัตถุดิบ และการยื่นแก้ไข 

ใช้ในกรณี

- ยื่นกับสูตรอ้างอิง เพื่อขออนุมัติ หรือแก้ไขบัญชี

- ยื่นชื่อรอง เพื่อเพิ่มชื่อ ,เพิ่มพิกัด,ยกเลิกชื่อรองใน

กรุ๊ปท่ีมีแล้ว

2. ไฟล์ขออนุมัตชิือ่รอง

ไฟล์ส าหรับก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก กรณีที่เป็น

Group MaxImport

4. ไฟล์ก าหนดวนัน าเข้าครัง้แรก 

ของ Max Import

ฐานข้อมลู Online   
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- ไฟลญสูตรอชางอิง วิธีค านวณปริมาณÊµ็Í¡สูงสุด แบ่งออกเป็น 
- สูตรอชางอิง (ปกติ)  
- สูตรอชางอิง (Return)

- ไฟล์ขออนุมัติชื่อรอง ใช้ยื่นคู่กับสูตรอ้างอิง เพื่อก าหนดประเภทวัตถุดิบ

- กรณีใช้ ยื่นคู่กับไฟล์สูตรอ้างอิง เพื่อขอ อนุมัติบัญชีรายการ และปริมาณสต็อก

สูงสุดคีย์รายการ(กรุ๊ป)ทุกรายการเท่ากับสูตรอ้างอิง

- กรณี ขออนุมัติแก้ไขชื่อรองวัตถุดิบ หลังจากได้รับอนุมัติบัญชีรายการวัตถุดิบ

เรียบร้อย คีย์เฉพาะรายการที่ต้องการเพิ่ม/ลบ รายการเดิมไม่ต้องคีย์ 

การขออนุมตัริายการวตัถุดบิ และแกไ้ข 
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- เพื่อขออนุมัติบัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุดของวัตถุดิบแต่ละรายการ  

- การขอแก้ไข ,ขอเพิ่มเติมรายการใหม่ รายการปกติ และส าหรับน าเข้ามาซ่อมแซมเพื่อส่งกลับออกไปด้วย

- เลือกสูตรที่คาดว่าจะผลิต /สูตรตั้งต้น/สูตรตัวแทนที่ครอบคลุมการผลิต

- Product Unit กรณีที่มี 2 หน่วย ให้เลือกเพียงหน่วยเดียว หากเลือกแล้วไม่สามารถแก้ไขได้

- กรณีที่มีหลายสูตรอ้างอิง Product Capacity ของทุกสูตรรวมกันต้องไม่เกิน 4 เดือน

- ต้องระบุเป็นชื่อหลัก คือ ชื่อของวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็น เพื่อใช้ในการสร้างบัญชีรายการวัตถุดิบ ปริมาณอนุมัติสูงสุด

   และสูตรการผลิต

- วัตถุดิบ 1 รายการ(กรุ๊ป) จะมชีื่อหลักเพียงชื่อเดียว และหน่วยเดียว

- เป็นชื่อสามัญที่ใช้เรียกวัตถุดิบนั้นเป็นการท่ัวไป 

- หน่วยของวัตถุดิบที่ขอนุมัติ จะต้องเป็นหน่วยตามรหัสสถิติของกรมศุลกากร

การหาสูตรอา้งองิ (สูตรตวัแทน)

การขออนุมัติ /แก้ไข บัญชี
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การหาสูตรอา้งองิ (สูตรตวัแทน)

รายการน าเขา้ มาผลิต

1.ABS ASSY-SHOCK

2.CAP ASSY-FILLER

3.RR DOOR 

4.GLASS ASSY

5.FLOOR FR

  5 รายการ    

ปริมาณ

1

1

4

1

-

4 รายการ

ปริมาณ

-

2

-

1

1

3 รายการ

ปริมาณ

2

2

8

4

2

5 รายการ

- ไฟล์ส าหรับการบันทึก เพื่อขออนุมัติบัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุดของวัตถุดิบแต่ละรายการ 

- เลือกสูตรตัวแทนทิ่ปริมาณการใช้ และรายการวัตถุดิบ ทีค่รอบคลุม
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1. ช่อง QTY_NET , QTY_LOSS, QTY_GROSS ต้องไม่เป็นค่าว่าง กรณีที่ไม่มีส่วนสูญเสียหรือปริมาณ ต้องคีย์ข้อมูลเป็นเลขศูนย์เท่านั้น 

2. ช่อง QTY_GROSS   =   ช่อง QTY_NET  + QTY_LOSS กรณีมีรายการเยอะใส่สูตรได้

3. ไฟล์สูตรอ้างอิง 1 ไฟล์ สามารถบันทึกข้อมูลได้มากกว่า 1 Sheet ความจุไม่เกิน 2 Mb และ จะต้องไม่มี Sheet ว่าง

4. กรณีหน่วยของวัตถุดิบ เป็นหน่วยที่นับได้ เช่น C62 , SET  จะไม่มีส่วนสูญเสีย

เทคนิค การใชสู้ตรอา้งองิ

ก าลังการผลิต 4 เดือน

รายการที่ของวัตถุดิบ 

   (6 ตัวอักษร)

ชื่อวัตถุดิบ 

(ชื่อหลัก 512 ตัวอักษร)

ชื่อผลิตภัณฑ์ ตามบัตรส่งเสริม

ชื่อรุ่นของผลิตภัณฑ์ (35 ตัวอักษร)

หน่วยของผลิตภัณฑ์ (3 ตัวอักษร)

น้ าหนักของผลิตภัณฑ์ต่อหน่วย (18.8 ต าแหน่ง)

ชื่อผลิตภัณฑ์ (512 ตัวอักษร)

หน่วยของ

วัตถุดิบ

ปริมาณการใช้

วัตถุดิบสุทธิ 

(9.8 ต าแหน่ง)

ปริมาณส่วน

สูญเสียวัตถุดิบ

(9.8 ต าแหน่ง)

ปริมาณการใช้

รวมส่วนสูญเสีย

(9.8 ต าแหน่ง)

IC Online

ฐานขอ้มลู
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การขออนุมัติ และ แก้ไขบญัชี
เทคนิค การใช้สูตรอ้างอิง (ปกต)ิ

666,666     (2,000,000/3)

Car

MG ZS 1.5 C

C62

1,500

AUTOMOBILE CAR

000001                           ABS ASSY-SHOCK      C62           2 0 2

000002  CAP ASSY-FILLER             C62      4 0 4

000004 GLASS ASSY                 C62             2 0 2

000005  FLOOR FR                     C62 2 0 2

000003                               RR DOOR                     C62            8 0 8

- กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดมิทุกกรุ๊ป 

 (แต่ชื่อรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

- กรณี capacity ค านวนก าลงัการผลิต 4 เดือนของบัตร

(ทุกสูตรอ้างอิงปกติ รวมกันต้องไม่เกิน 4 เดือน) 

- Capacity เป็นจ านวนเต็มเทา่นัน้ (ทศนยิมปดัทิง้)

กรณีไม่มีส่วน

สูญเสีย

Capacity x Gross = MaxStock แต่ละกรุ๊ป
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การใชข้ออนุมตั ิและแกไ้ขบัญชี

เทคนิค การใช้สูตรอ้างอิง (Return)  ถ้ามี

C62

2.00

20000 ( คิดที่ 5 % ตามก าลงัการผลติบตัรสง่เสริมตอ่ป ี2,000,000/ 5 % = 100,000)

R00001 INTEGRATED CIRCUIT                   C62          1.00 0 1.00

Car

MG ZS 1.5 C

AUTOMOBILE CAR

1.ช่อง QTY_NET , QTY_LOSS, QTY_GROSS ต้องไม่เป็นค่าว่าง กรณีที่ไม่มีส่วนสูญเสียหรือปริมาณ ต้องคีย์ข้อมูลเป็นเลขศูนยเ์ท่านั้น 

2.ชื่อผลิตภัณฑ์  Product Name  และ Product Code ต้องตรงกับช่ือสูตรผลิตภัณฑ์ปกติที่ได้รับอนุมัติแล้ว 

3.ใน1 สูตรอ้างอิง (Return) จะมีการใช้วัตถุดิบเพียง 1 รายการเท่านั้น

4.กรณี สูตรอ้างอิง (Return) จะไม่มีส่วนสูญเสีย

- กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิมทุกกรุ๊ป 

 - Return จะมีการใช้วัตถุดิบเพียง 1 รายการ/Sheet  

- กรณีขอบัญชีน ากลับมาซ่อมแซม(R) บริษัท

  ต้องใส่ capacity ไม่เกิน 5% ของบัตร 

(ทุก R รวมกันต้องไม่เกิน 5%) 
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ชื่อรอง คือ ส่วนแยกย่อยของชื่อหลัก โดยเป็นวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นชนิดเดียวกัน

 โดยด าเนินการดังนี้

- เป็นชื่อส าหรับการส่ังปล่อย ตามเอกสารใบก ากับสินค้า

- สามารถมีได้หลายชื่อ กรณีมีหลายชื่อรองให้คีย์บรรทัดละ 1 ชื่อ

- สามารถใช้ชื่อย่อของชื่อหลักที่ได้รับอนุมัติแล้ว หรือจะเป็นชื่อทางการค้าท่ีสามารถพิสูจน์ว่าเป็นรายการเดียว

  กับชื่อหลักก็ได้

- หน่วยของชื่อรอง ต้องเป็นหน่วยเดียวกันกับหน่วยของชือ่หลัก

- ชื่อรองวัตถุดิบ มีข้อมูลได้เพียง 1 Sheet เท่าน้ัน

- ใน 1 รายการวัตถุดิบ สามารถ คีย์ข้อมูลได้เพียง 1 TYPE เท่าน้ัน (A = Add, C = Chang และ D = Delete)

- 1 ชื่อรองจะอยู่ภายใต้ชื่อหลักได้เพียงชื่อเดียว ประเภทบัญชีวัตถุดิบ Stock_Type , และประเภทของวัตถุดิบ

N   หรือ Y แบบเดียวกัน

การขออนุมัติ /แก้ไข บัญชี

ไฟล์ชื่อรอง
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ไฟลช์ื่อรอง

ไฟล์ท่ีใช้ส าหรับการบันทึกเพื่อขออนุมัติชื่อรองของวัตถุดิบแต่ละรายการ การขอแก้ไข และการขอยกเลิก 

รายการที่

ของวตัถดุบิ

ชื่อวัตถดุบิ

(ชื่อรอง)

พิกัดศลุกากร

ของวัตถดุบิ 

(มีรูปแบบการคยี์

เป็น 

9999.99.99)

หน่วยวตัถดุบิ 

(เป็นหนว่ยยอ่

ตามรหสัสถติิ

กรมศลุกากร)

ประเภทของสตอ็กสงูสดุ

 มี 2 ประเภท คือ 

Max_Revolving

(แบบหมนุเวยีน)

Max_Import

 (แบบไมห่มนุเวียน)

ประเภทของวตัถดุบิ 

มี 3 ประเภท คือ 

N หมายถงึ วัตถุดิบ

Y หมายถงึวัสดจุ าเปน็

R หมายถงึผลติภณัฑ์

ที่น ากลบัเขา้มา

ซ่อมแซมเพือ่สง่ออกไป

ประเภทของการบนัทกึขอ้มลู 

มี 3 ประเภท คือ 

A ย่อมาจาก Add

คือ การบนัทกึขอ้มลูครัง้แรก

ของรายการนั้น

C ย่อมาจาก Chang

คือ การแกไ้ขขอ้มลูหรอืคงเดิม

การอนุมตัแิลว้ หรือ คงเดิม

D ย่อมาจาก Delete

คือ การลบขอ้มลูที่ผา่น

การอนุมตัแิลว้
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สต็อกหมนุเวยีน (Max_Revolving) คือ บัญชีปริมาณสต๊อกวัตถดุบิ ซึ่งเมื่อน าหลักฐานการส่งออกมาตดับญัชี 

ก็จะสามารถน ายอดทีต่ัดบญัชีนั้นมาหมุนเวียนเป็นโควต้าในการน าเข้าวัตถดุิบไดใ้หม่

ค าจ ากัดความ

สต็อกไมห่มุนเวยีน (Max_Import) คือ บัญชีปริมาณสต๊อกวัตถุดบิ ซึ่งแม้จะน าหลักฐานส่งออกมาตัดบญัชี 

ก็ไม่สามารถน ายอดทีต่ัดบญัชีมาหมุนเวียนเป็นโควต้าน าเขา้ไดอ้ีก

วัตถถุบิ (N) หมายถึง ของที่ใช้ในการผลิต หรือผสม หรือประกอบ เป็นผลิตภัณฑ์ ซึ่งบางครั้งอาจจะไม่คงสภาพเดิม

เมื่อผ่านกระบวนการแลว้ ทั้งนี้ให้หมายรวมถึงของที่ใช้บรรจุภณัฑด์้วย

วัสดจุ าเปน็ (Y) หมายถึง ของซึ่งจ าเป็นต้องใช้และเมื่อใช้แลว้สิ้นเปลืองในการผลติหรือผสม หรือประกอบเป็น

ผลิตภัณฑ์หรือผลติผล เพื่อให้ได้ประสิทธิภาพ คุณภาพและมาตรฐาน ช่วยลดการสูญเสีย และเพิ่มผลผลติส าหรับ

ผลิตภัณฑ์หรือผลติผลดังกลา่ว
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เทคนิค การใช้ชื่อรอง

000001   ABS ASSY-SHOCK      5555.11.88      C62          MAX_IMPORT         N          C 

000002  CAP ASSY-FILLER                           C62          MAX_IMPORT         N          C                    

000003 RR DOOR                                      C62 MAX_REVOLVING     Y          C

000004  GLASS ASSY                                  C62 MAX_REVOLVING     N          C

000005   FLOOR FR                                      C62 MAX_REVOLVING     N         C

000006  CORD  PAPER                                  C62 MAX_REVOLVING     N         A

R00001 INTEGRATED CIRCUIT                       C62 MAX_REVOLVING     R  C

000001   ABS ASSY-SHOCK      5555.11.88      C62          MAX_IMPORT         N          A 

000002  CAP ASSY-FILLER                           C62          MAX_IMPORT         N          A                     

000003 RR DOOR                                      C62 MAX_REVOLVING     Y          A

000003 RR DOOR #00125 C62 MAX_REVOLVING     Y          A

000004  GLASS ASSY                                  C62 MAX_REVOLVING    N          A

000005   FLOOR FR                                     C62 MAX_REVOLVING     N         A

R00001 INTEGRATED CIRCUIT                       C62 MAX_REVOLVING     R A

-กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิมทกุกรุ๊ป 

(แต่ชื่อรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

-กรณีขอบัญชีน ากลบัมาซ่อมแซม(R) 

บริษัทต้องใส่ capacity ไม่เกิน 5% ของบัตร

(ทุก R รวมกันต้องไม่เกิน 5%) 

Return จะมีการใช้วัตถุดบิเพียง 1 รายการ/Sheet  

ขออนุมตัิ

บัญชคีรัง้แรก

ขอแกไ้ข

บัญชี
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ตัวอย่าง

คีย์ไฟล์ขออนุมัติบัญชี 

และ แก้ไขบัญชี วัตถุดิบ
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ตัวอย่างขออนุมตัิ บัญชี วัตถุดิบ

ตัวอยา่งสตูรอา้งองิ 

(ปกติ)

ตัวอยา่งสตูรอา้งองิ 

(Return) ถ้ามี

ตัวอยา่ง ชื่อรอง
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ดังนั้น Max Stock ที่ได้จะเท่ากบั

000001 : 2 x 666,666 = 1,333,332

000002 : 4 x 666,666 = 2,666,664

000003 : 8 x 666,666 = 5,333,328

000004 : 2 x 666,666 = 1,333,332

000005 : 2 x 666,666 = 1,333,332

Capacity x Gross 

= Max แต่ละกรุ๊ป

ตัวอย่าง การค านวน Stock บัญชี วัตถุดิบ
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Capacity x Gross= Max Stock แต่ละกรุ๊ป

ตัวอย่าง การค านวน Stock บัญชี วัตถุดิบ

 สูตรอ้างองิ 1

000001 : 1 x 58,648,026 = 58,648,026

000002 : 1 x 58,648,026 = 58,648,026

สูตรอ้างองิ 2

000001 : 2   x 58,648,026 = 117,296,052

000002 : 2   x 58,648,026 = 117,296,052

000003 : 2   x 58,648,026 = 117,296,052

000004 : 1.5 x 58,648,026 = 87,972,039

ตัวอย่างการค านวน Max Stock ภายใต้ผลิตภัณฑ์ตามบัตรส่งเสริม และProduct Capacity ชุดเดียว

ดังนั้น Max Stock รวมจะเท่ากบั

000001 : 58,648,026 + 117,296,052 = 175,944,078

000002 : 58,648,026 + 117,296,052 = 175,944,078 

000003 : 117,296,052

000004 : 87,972,039

1. กรณีที่มีหลายสูตรอ้างอิง ต้องค านวน Product Capacity ของทุกสูตรรวมกันต้องไม่เกิน 4 เดือน

2. รายการวัตถุดิบแต่ละสูตรอ้างอิง ที่ล าดับเหมือนกันชื่อ , หน่วย ต้องตรงกัน

3. ชื่อรายการวัตถุดิบไม่เหมือนกัน (ชื่อ , หน่วย ต่างกัน) เรียงที่ล าดับต่อลงมา

จาก ตัวอย่าง Capacity ทั้งปี 351,888,160 ชิ้น    12     4 = 117,296,053.333
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Capacity x Gross= Max Stock แต่ละกรุ๊ป

ตัวอย่าง การค านวน Stock บัญชี วัตถุดิบ

สูตรอ้างองิ 1

000001 : 1 x 2,253,333 = 2,253,333

000002 : 1 x 2,253,333 = 2,253,333

    สูตรอา้งองิ 2

000001 : 2   x 9,746,666 = 19,493,332

000002 : 2   x 9,746,666 = 19,493,332

000003 : 2   x 9,746,666 = 19,493,332

000004 : 1.5 x 9,746,666 = 14,619,999

ดังนั้น Max Stock รวมจะเท่ากบั

000001 : 2,253,333 + 19,493,332 = 999,999

000002 : 2,253,333 + 19,493,332 = 999,999

000003 : 19,493,332

000004 : 14,619,999

กรณีที่มีหลายสูตรอ้างอิง ภายในผลิตภัณฑต์ามบตัร และProduct Capacity ต่างกัน

ค านวน Product Capacity ของแต่ล่ะผลติภณัฑต์ามบัตร และผลิตภณัฑต์ามบัตรหลายสูตรอ้างอิง 

ต้องค านวน Product Capacity ของทุกสูตรในแตล่ะผลติภัณฑ์ตามบัตร รวมกันต้องไม่เกิน 4 เดือน

ตัวอย่างการค านวน Max Stock ของผลิตภัณฑ์ตามบัตรส่งเสริม และProduct Capacity มากกว่า 1 ชุด

จาก ตัวอย่าง Capacity ทั้งปี 6,760,000 ชิ้น    12     4 = 2,253,333.333

จาก ตัวอย่าง Capacity ทั้งปี 29,240,000 ชิ้น    12     4 = 9,746,666.666



ตัวอยา่ง ชื่อรอง
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ตัวอย่างขอแกไ้ข บัญชี เพิ่ม วัตถุดิบ

ตัวอยา่งสตูรอา้งองิ 

(ปกติ)

ตัวอยา่งสตูรอา้งองิ 

(Return) ถ้ามี
-กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิมทุกกรุ๊ป 

(แต่ช่ือรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

- เพิ่มบัญชีวัตถุดิบ เรียงล าดับต่อจากรายการล่าสุด

  และ TYPE ในชื่อรองเป็น A



35

ตัวอย่าง ขอแกไ้ข ปริมาณ Stockวตัถุดบิ
ตัวอยา่งสตูรอา้งองิ 

(ปกติ)

ตัวอยา่งสตูรอา้งองิ 

(Return) ถ้ามี
-กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิมทุกกรุ๊ป 

(แต่ช่ือรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

- ค านวนปริมาณการใช้ในรายวัตถุดิบ เพิ่ม – ลดได้

 ระบบจะค านวน Stock วัตถุดิบใหม่

ตัวอยา่ง ชื่อรอง
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ตัวอย่าง ขอแกไ้ข ชื่อหลักวตัถุดบิ

ตัวอยา่งสตูรอา้งองิ 

(Return) ถ้ามี
-กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิมทุกกรุ๊ป 

(แต่ช่ือรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

- แก้ไขชื่อหลัก ควรเป็นประเภทของรายการเดิม

ตัวอยา่ง ชื่อรอง

ตัวอยา่งสตูรอา้งองิ 

(ปกติ)
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กรณี การขอแกไ้ขหน่วยวตัถุดบิ

- กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิมทุกกรุ๊ป (แต่ชื่อรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

- รายการท่ีต้องการแก้ไขหน่วยจะต้องไม่เคยมีความเคล่ือนไหว เช่น การส่ังปล่อย การตัดบัญชี

- การปรับยอด

- หากรายการที่ต้องการแก้ไขเคยมีความเคลื่อนไหวแล้ว แต่ต้องการแก้ไข จะสามารถท าได้โดยการเพิ่มกรุ๊ป                   

วัตถุดิบ ชื่อวัตถุดิบเดียวกันแต่เป็นคนละหน่วย

กรณี การขอแกไ้ขสถานะวตัถดุบิ (ESS_MAT) 

ช่อง ESS_MAT สามารถเปน็จาก Y เป็น N 

หรือ N เป็น Y ได้ 

แต่จะไม่สามารถเปลีย่นเปน็ R ได้
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ยื่นบัญชรีายการวตัถดุบิต้องเลือก

คลิ๊กหนา้เอกสารประกอบการพจิารณา 

เพื่อเป็นขอ้มูลอา้งอิงเพิม่เติมใหก้ับ 

เจ้าหนา้ที ่ระบบบงัคบัตามประเภทกิจการ
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การตรวจสอบขอ้มูลทีย่ื่น เพื่อดูสถานะงานที่ยื่นข้อมูลผ่านระบบ Online โดยสถานะการแจ้งแยกเป็นประเภท
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แก้ไขชื่อรองวัตถุดิบ

การยื่นแก้ไข และยกเลิกชื่อรองวัตถุดิบ
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การขอแกไ้ขชือ่รอง

  ตัวอย่างไฟลช์ือ่รอง

000001    ADHESIVE PAD #001             C62        MAX_IMPORT N A

000002     BACK UP BOARD 4321.55.77     C62        MAX_IMPORT N C

000004  LIGHT EMITTING DIODE       1200.52.11     C62      MAX_REVOLVING N D

000004  LIGHT EMITTING DIODE       1243.55.00     C62      MAX_REVOLVING N D

กรณีที่บริษทัตอ้งการแกไ้ข,เพิ่ม,ลบชือ่รองเพียงอยา่งเดยีว ให้คีย์เฉพาะไฟลช์ือ่รอง 

และคียเ์ฉพาะกรุป๊ที่ตอ้งการเพิ่ม,แกไ้ข,ลบเท่านัน้
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• ใน 1 รายการที่แก้ไขสามารถระบุ Type ได้ 1  ประเภท โดยระบุได้เพียงอย่างใดอย่างหนึ่ง

เท่านั้น  คือ

o การเพิ่มชื่อรอง  เป็น type  A      

o การลบชื่อรอง เป็น type  D 

o การแก้ไขพิกัด เป็น type C ต้องเปน็รายการวตัถุดบิเดมิ ที่ยังไม่มีพกิดั ศุลกากร และ

รายการวตัถดุบิที่ไดร้บัอนุมตัทิ พิกัดศุลกากรแล้วจะไมส่ามารถขอแกไ้ขพกิดัศุลกากรได ้

• ให้คีย์ข้อมูลเฉพาะรายการที่ต้องการเพิ่มหรือแก้ไข เท่านั้น 

• ภายใตก้รุป๊เดยีวกนั ต้องมี หน่วย, STOCK, Ess_Mat และ TYPE เดียวกนั

การขอแกไ้ขชือ่รอง  



43

ยื่นเอกสารแนบ : รายละเอยีด

รายการทีข่อแกไ้ข เช่น รูปภาพ, 

แค็ตตาลอ็ก, MSDS (กรณสีารเคม)ี
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การตรวจสอบขอ้มูลทีย่ื่น เพื่อดูสถานะงานที่ยื่นข้อมูลผ่านระบบ Online โดยสถานะการแจ้งแยกเป็นประเภท
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

การแก้ไข Error ที่เกี่ยวข้อง
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

- ไฟล์สูตรอ้างอิง แนบสลับไฟล์ชื่อรอง หัวคอลัมน์ไม่ตรง

- ไฟล์สูตรอ้างอิง มีการแก้ไขรูปแบบฟอร์ม

- โหลดไฟล์ ต้นฉบับ แก้ไขข้อมูล

- แนบไฟล์อ้างอิง และไฟล์ชื่อรองใหม่ ให้ตรงกับเมนู
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

-ไฟล์สูตรอ้างอิง Product Code เกิน 35 ตัวอักษร

- Product Code  ระบุชื่อรุ่นของผลิตภัณฑ์

ต้องไม่ 35 ตัวอักษร

- นับรวมสัญลักษณ์,เคาะวรรค,อักษร
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

-ไฟล์สูตรอ้างอิง Product Code เกิน 35 ตัวอักษร

- Product Code  ระบุชื่อรุ่นของผลิตภัณฑ์

ต้องไม่ 35 ตัวอักษร

- นับรวมสัญลักษณ์,เคาะวรรค,อักษร
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ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

- ไฟล์สูตรอ้างอิง Product Capacity กรุ๊ป R เกิน 5 % 

ของก าลังการผลิตทั้งปี

-

ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

กรณีขอบัญชีน ากลบัมาซ่อมแซม(R) บริษัทต้องใส่ capacity ไม่เกิน 5% 

ของบัตร (ทุก R รวมกันต้องไม่เกิน 5%) ตัวอยา่ง วิธีค านวน

2,000,000 X 5       100

น าปริมาณที่ค านวนไดใ้ส่ในช่อง capacity
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

- ไฟล์ชื่อรอง ระบุ STOCK_TYPE ไม่ตรงตามที่ระบบก าหนด

- ประเภทของสตอ็กสงูสดุ มี 2 ประเภท คือ

 Max_Revolving (แบบหมุนเวยีน)

Max_Import (แบบไมห่มนุเวยีน
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

- ไฟล์สูตรอ้างอิง คีย์หน่วย ไม่ตรงกับบัญชีวัตถุดิบ(MML)

   หรือบริษัทแก้ไขหน่วย

- การปรับปรุงแก้ไข หน่วย ระบบเช็ค การใช้สิทธ์ิสั่งปล่อย,ตัดบัญชี และปรับยอด

- กรณีแก้ไขหน่วยและมีการใช้สิทธิ์แล้ว ต้องขอเพิ่มรายการ(กรุ๊ปใหม่) หน่วยใหม่
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

- ไฟล์สูตรอ้างอิง Product Unit เกิน 3 ตัวอักษร

-
Product Unit ระบุชื่อหน่วยน าเข้าตรงกับรหัสศุลกากร

ต้องไม่ 3 ตัวอักษรที่ระบบ Rmts ก าหนด

https://ic.or.th/images/pdffile/Unit_RMTS_Customs.pdf
https://ic.or.th/images/pdffile/Unit_RMTS_Customs.pdf
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

- ไฟล์สูตรอ้างอิง มีรายการเยอะกว่า ไฟล์ชื่อรอง

- ไฟล์อ้างอิง และ ไฟล์ชื่อรอง รายการกรุ๊ปต้องตรงกับไฟล์สูตรอ้างอิง ทั้ง 2 ไฟล์ (อ้างอิงและ

ชื่อรอง)

- การขออนุมัติรายการ ต้องคีย์รายการ(กรุ๊ป) เท่ากันทั้ง ไฟล์อ้างอิง และชื่อรอง

- การปรับปรุงแก้ไข ต้องคีย์ทุกรายการเดิม (ชื่อรองมีหลายชื่อ คีย์ชื่อเดียวในแต่ละกรุ๊ปนั้น)
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

-  ไฟล์สูตรอ้างอิง QTY_NET, QTY_LOSS, QTY_GROSS ทศนิยมเกิน 8 

ต าแหน่ง และหลังทสนิยมมี 0 เกิน 2 ต าแหน่ง

- ไฟล์ชื่อรอง ช่อง TARIFF คีย์ผิดรูปแบบ

ไฟล์อ้างอิง 1. ช่อง QTY_GROSS   =   ช่อง QTY_NET  + QTY_LOSS

2. ช่อง QTY_GROSS,QTY_NET,QTY_LOSS ทสนิยมไม่เกิน 8 ต าแหน่ง

       3. ในกรณี QTY_GROSS,QTY_NET,QTY_LOSS หลังทสนิยมมี 0 เกิน 2 ต าแหน่ง เช่น 0.00004567 

    ให้ใส่ฝนทอง(‘)หน้าตัวเลขทุกช่อง

ไฟล์ชื่อรอง ช่อง TARIFF ถ้ามีต้องคีย์ XXXX.XX.XX สามารถปล่อยเป็น ค่าว่าง ได้
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

-  ไฟล์สูตรอ้างอิง จ านวนรายการไม่ตรงกับ ไฟล์ชื่อรอง

- ไฟล์ชื่อรอง รายการเพิ่ม ชื่อซ้ ากับรายการเดิมใน MML

การปรับปรุงแก้ไข

 -   บริษัทต้องคีย์รายการเดิมทุกกรุ๊ป (แต่ชื่อรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

 -   ชื่อรายการและหน่วย ต้องไม่ซ้ ากัน ถ้าชื่อรายการซ้ ากัน ต้องหน่วยต่างกันคนละรายการ (กรุ๊ป)

ไฟล์อ้างอิง ชื่อรายการต้องไม่ซ้ ากัน ลบรายการที่ซ้ า กรณีลบรายการเดิม ต้องเช็คมีBALANCE 

และใบขนคงค้างหรือไม่ไฟล์ชื่อรอง ต้องคีย์รายการ(กรุ๊ป) เท่ากันทั้ง ไฟล์อ้างอิง และชื่อรอง
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ความหมาย และ Error ตามประเภทค าร้อง

ตรวจสอบใน Sheet และบรรทัดที่แจ้ง Error

- ไฟล์ชื่อรอง มี ข้อมูลไม่ตรง รายการในบัญชี

หรือช่ือที่ต้องการแก้ไข ด าเนินการแล้ว ไม่ได้ลบรายการออก

ไฟล์ชื่อรอง : รายการที่จะแกไ้ขพิกัด ต้องยังไม่ขอพิกัดไว้แลว้

สามารถ คีย์ข้อมูลได้เพียง 1 TYPE เท่านั้น

(A = Add, C = Chang และ D = Delete)
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ข้อควรระวัง

1. ไฟล์ท่ีคีย์ถูกต้องตามประเภทงานที่ยื่นหรือไม่

2. ช่อง Product Card ต้องคีย์ให้ตรงกับบัตรส่งเสริม

3. Product Capacity ถ้ามีทศนิยมให้ปัดทิ้ง ใส่เฉพาะจ านวนเต็มเท่าน้ัน

4. Product Unit กรณีที่บัตรส่งเสริมมี 2 หน่วย ให้เลือกใช้หน่วยใดหน่วยหนึ่ง 

 ตามความเหมาะสม เมื่อเลือกใช้หน่วยนั้นแล้วจะไม่สามารถเปลี่ยนไปใช้หน่วยอื่นใน

   ภายหลังได้

5. ชื่อวัตถุดิบต้องไม่ซ้ ากับกรุ๊ปอื่น (ยกเว้นมีหน่วยวัตถุดิบต่างกัน)

6. ไฟล์สูตรอ้างอิง การคีย์ปริมาณในช่อง QTY_NET,QTY_LOSS,QTY_GROSS ให้ระบุปริมาณ

    ตามที่ใช้จริง ไม่ต้องค านวนให้เป็น Max Stock 4 เดือน

7. ปริมาณในช่อง QTY_NET,QTY_LOSS,QTY_GROSS หากมีทศนิยมเกิน 2 ต าแหน่ง 

ให้ใส่เครื่องหมาย ( ‘ ) น าหน้า และไม่สามารถใส่เป็นสูตรค านวนได้
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ข้อควรระวัง
8.  Product Code และ Product Name และชื่อวัตถุดบิ ไม่ควรมีอักษรพิเศษ

 ที่นอกเหนือจากบนคีย์บอร์ด 

9.  Product Code ต้องไม่เกิน 35 ตัวอักษร

10  กรณีแก้ไขขอ้มูล รายการที่ไม่ไดท้ าการแกไ้ขตอ้งระบขุ้อมูลใหต้รงกับขอ้มูลเดมิที่เคยยื่นไว้ 

11. กรณีแก้ไขขอ้มูล ไฟล์สูตรอ้างอิงช่อง DESC ให้ระบุเฉพาะชื่อหลกัเท่าน้ัน

12. ไฟล์ชื่อรอง หน่วย (UOM) ต้องตรงกับที่คยี์ในไฟลส์ูตรอ้างอิง

13. ไฟล์ชื่อรอง ช่อง ESS_MAT ต้องระบุข้อมูลให้ถกูต้องว่าเป็น N (วัตถุดิบ) หรือ 

Y (วัสดุจ าเป็น) ถ้าหากระบุผดิจาก N เป็น Y อาจจะท าให้บริษัทตอ้งจ่าย VAT

14. ชื่อวัตถุดิบ (ชื่อหลัก และ ชื่อรอง) ไม่ควรมีเคร่ืองหมาย ( , )

15. การระบุ Tariff Code (พิกัดศุลกากร) ในไฟล์ชื่อรอง จะต้องทราบพิกดัทีถ่กูตอ้งก่อน

 หากไม่ทราบพิกัดทีถู่กตอ้ง ให้เว้นว่างไว้ไม่ต้องคยี์ข้อมูล

16. ขนาดไฟลต์้องไม่กนิ 2 Mb

17. ชื่อไฟล์ไม่ควรมีสัญลักษณพ์ิเศษ
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