
เจาะลึก!! การจัดการวัตถุดิบคงเหลืออย่างไร

ไม่ให้มีภาระภาษีคงค้าง (Balance) 

(ออนไลน์ผ่านโปรแกรม Zoom Webinar)

วันศุกร์ที่ 22 กรกฎาคม 2565
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บรรยายโดย

คุณสุกัญญา หรั่งทอง

ผู้เชี่ยวชาญจากสมาคมสโมสรนักลงทุน



ความสัมพนัธ์ในระบบ RMTS

ฐานขอ้มลู และการสัง่ปลอ่ย

วัตถุดบิ

การตัดบญัชีวตัถดุิบ

ถาม - ตอบ

หัวข้อบรรยาย



ภาพรวมการใช้สทิธิประโยชน์ดา้นวตัถดุบิ มาตรา 36

โครงการทีไ่ดร้ับการส่งเสริมการลงทนุที่ผลติสินค้าเพื่อการส่งออก จะได้รับสิทธิและประโยชน์ยกเว้นอากรขาเขา้วัตถุดบิและวสัดุจ าเป็นที่

น าเข้ามาจากตา่งประเทศ เพื่อใช้ผลิต ผสม ประกอบเป็นผลิตภัณฑห์รอืผลิตผลเพื่อส่งออกไปจ าหน่ายต่างประเทศ ตามหลักเกณฑท์ีค่ณะกรรมการ

ก าหนด 

แต่ทั้งนี้ วัตถุดิบที่น าเขา้มาโดยใช้สิทธิประโยชน์ยกเว้นอากรขาเขา้น้ี จะต้องใช้ในโครงการทีไ่ดร้ับส่งเสริมเพื่อผลิตเป็นผลิตภัณฑต์ามที่ระบุ

ไว้ในบัตรส่งเสริม และส่งออกไปจ าหน่ายต่างประเทศเท่าน้ัน

ความสัมพนัธ์ของระบบ RMTS และ IC Online

ระบบ RMTS (Raw Material Tracking System) คือ โปรแกรมที่พัฒนาขึ้นเพื่อให้บริการด้านวัตถุดิบด้วยระบบคอมพิวเตอร์กับบริษัทท่ีได้รับ

การส่งเสริมการลงทุนจากส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน หรือ BOI ตามสิทธิประโยชน์ที่ได้รับ คือ มาตรา 36(1), (2)  มาตรา 30 และ 30/1 เพื่อให้

บริษัทได้รับการบริการท่ีสะดวก รวดเร็ว ถูกต้อง และมีประสิทธิภาพ

IC Online System คือ การบริการรับ - ส่งข้อมูลผ่าน Internet ให้บริการงาน บัญชีรายการวัตถุดิบ สูตรผลิตภัณฑ์ การขออนุญาตส่ง

วัตถุดิบออกไปต่างประเทศ การสั่งปล่อยและการตัดบัญชี วัตถุดิบด้วยมาตรา 36(1), (2)  มาตรา 30 และ 30/1 โดยเชื่อมโยงข้อมลูในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์

ระหว่างคณะกรรมการส่งเสริม   การลงทุน กรมศุลกากร บริษัท และสมาคม



วัตถุประสงคข์องการเตรยีมขอ้มลู

ผู้ได้รับส่งเสริมฯ จ าเป็นต้องยื่นขออนุมัติสูตรอ้างอิงของรายการวัตถดุิบ และสูตรการผลิต โดยข้อมูลจะมีในระบบ คือ

Database RMTS

ผู้ได้รับส่งเสรมิฯจึงตอ้งยืน่ขออนุมตัิสูตรอ้างอิงของสินค้าแตล่ะรุ่น

เพื่อให้สามารถค านวณปริมาณวัตถุดบิที่ใชจ้รงิ โดยบริษัทต้องมี

-วัตถุดิบบัญชีรายการวัตถุดิบ (ชื่อหลัก ชื่อรอง) และ 

ปริมาณ STOCK สูงสุด

-สูตรการผลิตของสินค้าแต่ละรุน่เพื่อจดส่วนประกอบ

สั่งปลอย

ผู้ได้รับการส่งเสรมิน าวัตถุดบิหรอืวัสดุจ าเป็น เข้ามาใน

ราชอาณาจกัรโดยวัตถุดิบได้รบัยกเว้นอากรขาเข้า แต่หาก

เป็นวัสดุจ าเป็น จะได้รับยกเว้นเฉพาะอากรขาเขา้ จะต้องช าระ

ภาษีมูลค่าเพิ่มตามปกติ

การสั่งปล่อยวัตถุดบิ แบ่งออกเป็น 5 ประเภท คือ

1.การสั่งปล่อยยกเว้นอากร

2.การสั่งปล่อยค้ าประกนั

3.การสั่งปล่อยถอนค้ าประกนั

4.การสั่งปล่อยถอนค้ าประกนัไมเ่ตม็จ านวน

5.การสั่งปล่อยเพื่อขอคืนอากร

ตัดบัญชี

ผู้ได้รับส่งเสริมส่งสินค้าไปจ าหนา่ยตา่งประเทศ 

จะต้องน าใบขนสินค้าขาออกมาตัดบญัช ีเพ่ือลดยอดปรมิาณวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นในบญัชสีั่งปล่อย 

ตามท่ีค านวณจากสูตรการผลิตสินค้าส่งออกนัน้ๆ การตัดบัญชี แบ่งออกเป็น 3 ประเภท คือ

1.ผู้ได้รับการส่งเสรมิส่งออกเอง ตัดดว้ยใบขนขาออก

2.ผู้ได้รับการส่งเสรมิ ขายในประเทศ ตัดด้วย Report V

3.ผู้ได้รับการส่งเสรมิ ขายให้ Non-B ตัดด้วยใบขน โอนสิทธิ์

ก าหนดวันน าเข้า -

ขยายระยะเวลา

น าเข้าวัตถุดิบ

(สั่งปล่อย)

ตัดบัญชีวัตถุดิบ 

(ส่งออกทางตรง /

ทางออ้ม)

ตัดบัญชีส่วน

สูญเสีย ถ้ามี

(ปรับยอด)

Balance



การท างานของฐานขอ้มูล Online

เป็นสูตรตัวอย่างที่ใช้ส าหรับขออนุมัติรายการวัตถุดิบ 

และค านวณปริมาณสต็อกสูงสุด แบ่งเป็น

สูตรอ้างอิง(ปกติ) และ สูตรอ้างอิง (Return)

1. ไฟล์สตูรอา้งองิ

ระบบจะตรวจสอบไฟล์เบื้องต้น ก่อนส่งให้เจ้าหน้าที่พิจารณาหากมีค าร้องแก้ไข สามารถอัพเดทข้อมูลเพื่อยื่นให้พิจารณาเพิ่มเติมได้ เมื่อเจ้าหน้าที่พิจารณาครบ

ระบบจะแสดงสถานะ อนุมัติ/ไม่อนุมัติ และรับผลการพิจารณาจากระบบได้

เป็นการขออนุมัติสูตรผลิตภัณฑ์ และแก้ไขสูตร

ผลิตภัณฑ์ เพื่อใช้ตัดบัญชี แบ่งเป็น

สูตรผลิตภัณฑ์(ปกติ) และสูตรผลิตภัณฑ(์Return)

3. ไฟล์สตูรผลติภณัฑ์

เป็นชื่อตรงกับชื่อหลัก หรือตรงกับใบก ากับสินค้า เพื่อขออนุมัติ

อนุมัติรายการวัตถุดิบ และการยื่นแก้ไข ใช้ในกรณี

- ยื่นกับสูตรอ้างองิ เพื่อขออนุมัติ หรือแก้ไขบัญชี

- ยื่นช่ือรอง เพื่อเพิ่มชื่อ ,เพิ่มพิกัด,ยกเลิกชื่อรองในกรุ๊ปท่ีมีแล้ว

2. ไฟล์ชือ่รอง

ไฟล์ส าหรับก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก กรณีที่เป็น

Group MaxImport

4. ไฟลก์ าหนดวนัน าเขา้ครัง้แรก ของ Max Import

จัดเตรียมข้อมูล

Excel และ เอกสารประกอบ

-เช็ค ERROR

-รับผลการพิจารณา

-แก้ไขค าร้อง

เจ้าหน้าที่พิจารณา
Database IC

อัตโนมัติ



การสั่งปลอ่ยวตัถดุิบ

ระบบจะอนุมัติการสั่งปล่อยชื่อรายการวัตถุดิบที่มีชื่อตรงกับ Master List เท่านั้น หากตรวจสอบพบว่า

รายการวัตถุดิบชื่อไม่ตรง ระบบ มีช่องทางคลิกยืนยันส่งจนท. พิจารณาชื่อรองวัตถุดิบ (บริษัทจะคลิกหรือไม่คลิกยืนยันก็ได้ ขึ้นอยู่กับความประสงค์ของบริษัทภายใน 3 วัน)

และเมื่อเจ้าหน้าที่พิจารณา อนุมัติ หากต้องการสั่งปล่อย จะต้องยื่นไฟล์ BIRTIMP เพื่อสั่งปล่อยใหม่อีกคร้ัง

บริษัท
IC Online 

SYSTEM
สั่งปลอ่ยวตัถดุิบDATABASE IC

จัดเตรียมข้อมูล

Excel File

-เช็ค ERROR

-รับผลการพิจารณา

อัตโนมัติ (eBXML)จัดเก็บข้อมูล

ไม่ผ่าน ไม่ผ่าน

นร1304R640100XX6XX5

ส่งข้อมูลไปกรมศุลกากร

ไม่อนุมัติ อนุมัติ เพิ่มชื่อรอง

เจ้าหนา้ที่ BOI

บังคับแนบไฟล์ รองรับไฟล์ PDF และ JPEG

(เช่น ไฟล์ข้อมูลที่สามารถยืนยันหรือ

พิสูจน์ทราบได้ว่าเป็นวัตถุดิบชนิดเดียวกัน 

หรือรายละเอียดรายการท่ีขอแก้ไข เช่น

รูปภาพ, แค็ตตาล็อก, MSDS (กรณี

สารเคม)ี



การตัดบญัชีวตัถดุิบแบบไรเ้อกสาร

จัดเตรียมข้อมูล

ข้อมูลการส่งออก และ Excel

-เช็ค Error/ผลการพิจารณา

-ส่งข้อมูล Excel

-โหลดข้อมูลการส่งออก

Database IC

อัตโนมัติ

เจ้าหน้าที่พิจารณา

2. กรณีชื่อที่ส่งออก ไม่ตรง กับสูตรผลิตภัณฑ์

MOTER
A123

100 C62



สูตรการผลิต

วัตถุดิบ

(Stock)

(1) ก าหนดวันน าเข้าครั้ง

แรก ผ่านระบบ Online

(2) ส่งข้อมูลสั่งปล่อย

วัตถุดิบ ผ่านระบบ 

Online

(3) ระบบ RMTS Auto 

Approval

(5) บริษัทตรวจสอบผล

อนุมัติผ่านระบบ Online

(6)บริษัทตัวแทน รับ

เลขที่ อนุมัติจากบริษัท

Database

Import

Export

(7) บริษัทตัวแทน จัดท า

ใบขนสินค้าขาเข้า

(8) บริษัทตัวแทนส่งใบขน

ไปท่ีกรมศุลกากร 

เพื่อเดินพิธีการศุลกากรถัดไป

บัญชีรายการ

วัตถุดิบ (Master 

List)

(1) ส่งข้อมูลตัดบัญชี

วัตถุดิบผ่านระบบ 

IC Online 

(2) ระบบ RMTS Auto 

Approval

(3) บริษัทตรวจสอบผล

อนุมัติผ่านระบบ Online

(4) บริษัทตรวจสอบ

ยอดคงเหลือผ่านระบบ 

Online

สรุปความสมัพนัธ์ในระบบ RMTS

(4) ระบบส่งช้อมูล
(ebXML) ให้ศุลกากร

อัติโนมัติ 



บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด (MML)

Group Group_Desc Max Stock UOM

000001 LABEL 20,000 C62

000002 INDUCTOR 10,000 C62

สูตรผลิตภัณฑ์

Product Code English_Desc Group Group_Desc Usage UOM

CT123 MOTOR
000001 LABEL 2 C62

000002 INDUCTOR 1 C62

1. ฐานข้อมูล

IMPORT งวดที่ 1

Group Group_Desc Imp_QTY UOM BALANCE Approve_QTY

000001 LABEL 5,000 C62 5,000 15,000

000002 INDUCTOR 5,000 C62 5,000 5,000

IMPORT งวดที่ 2

Group Group_Desc Imp_QTY UOM BALANCE Approve_QTY

000001 LABEL 2,000 C62 7,000 13,000

000002 INDUCTOR 2,000 C62 7,000 3,000

การค านวณ Usage ของระบบเพือ่ตัดบัญชรีายการวัตถุดบิ

Group Usage UOM BALANCE Approve_QTY

000001 2,000 C62 5,000 15,000

000002 1,000 C62 6,000 4,000

2. สั่งปล่อยวัตถุดิบ (Import)

3. ตัดบัญชีวัตถุดบิ (Export)

ข้อมูลการส่งออกจากกรมศุลกากร

เลขที่ใบขนสินค้าขาออก ล าดับที่ วันท่ีส่งออก Product Code English_Desc
จ านวน

ส่งออก
UOP

A0121000XXXXX12 1 24/03/2020 CT123 MOTOR 1,000 C62

สรุปความสมัพนัธ์ในระบบ RMTS



proj_code grp_no grp_desc max_stock max_import uom ess_mat start_qty imp_qty exp_qty ven_qty balance app_qty

54321111 000001 LABEL 35,733,333.00 0.00 C62 N 0.00 57,127.06000000 19,957.08222580 244.00000000 37,261.97777420 35,696,071.02222580

54321111 000002

INDUCTOR, 

INDUCTOR 1, 

INDUCTOR 10, 

INDUCTOR 11, 

INDUCTOR 18, 

INDUCTOR 2, 

INDUCTOR 9

39,866,667.00 0.00 C62 N 0.00 77,254.70000000 3,351.00000000 11,650.00000000 73,959.70000000 39,792,707.30000000

54321111 000003 TINNER 43,333,333.33 0.00 KGM Y 0.00 1,595.00000000 41.09529960 0.00000000 1,553.90470040 43,331,779.42529960

54321111 000004

FILTER, FILTER 1, 

FILTER 10, 

FILTER 13, 

FILTER 2, FILTER 

9

57,266,667.00 0.00 C62 N 0.00 1,437.00000000 8,794.66436560 0.00000000 1,435.86563440 57,265,231.13436560

54321111 000005

FLY BACK 

TRANSFORMER, 

HYDRAULIC 

PUMP, SWITCH

33,333,333.00 0.00 C62 N 0.00 93,492.00000000 104.11569120 0.00000000 93,387.88430880 33,239,945.11569120

54321111 000006 CAPACITOR 666,667.00 0.00 C62 N 0.00 25,311.00000000 0.00000000 0.00000000 25,291.00000000 641,376.00000000

54321111 000007

ELECTROLYTIC 

CAPACITOR,EL 

CAP, 

ELECTROLYTIC 

CAPACITOR

1,333,333.00 0.00 C62 N 0.00 3,958.00000000 50.47651040 0.00000000 3,907.52348960 1,329,425.47651040

ตัวอยา่ง ข้อมลู บัญชีวัตถดุิบ (MML)



สาเหตุวัตถุดิบคงค้าง

1. มีการซื้อในประเทศ

2. ขอสูตรการผลิตไม่ตรงการใช้จริง

3. การตัดบัญชีไม่ตรงสูตร 

(ผิด Revision)

4. สงวนสิทธิ์ (ช าระภาษ)ี

5. ส่งคืนวัตถุดิบไปต่างประเทศ

แนวทางแก้ไขเบื้องต้น

1. โอน Vendor

2. แก้ไขสูตรให้ตรงกับการผลิต

3. เลือกตัดให้ตรงสูตรที่ต้องการ

4. สั่งปล่อย ประเภทขอคืนภาษีอากร

5. ปรับยอด

กรณีมวีตัถุดบิคา้งคงเหลอืในสตอ็ค
สาเหตุ และ แนวทางแก้ไข

ผู้ได้รับสง่เสริมในการยืน่ตดับญัชี บริษัทตอ้งท าการค านวณปริมาณ ก่อนการตดับญัชีทกุครัง้ ว่าจะตอ้งโอนสทิธิห์รือไม ่

หรือตดับัญชแีลว้ปรมิาณคงเหลอืเทา่ไหร่ ซึ่งหากบริษทัมกีารซือ้ วัตถุดิบภายในประเทศจากบรษิทัที่ไดร้บัการสง่เสรมิจะตอ้งท าการโอน

สิทธิ์การตดับญัชีดว้ย ใช้ใบขนสนิคา้ขาออกทีเ่ปน็ Status 04 หรือ 0409

ทั้งนี้การขออนมุตั ิบัญชีวัตถดุบิและสตูรการผลติกบัส านกังาน BOI ให้ขออนมุตัเิฉพาะรายการทีเ่กีย่วขอ้งกบั BOI เท่านัน้ 

และการใช้สทิธิ์ 1 เลขทีส่ง่ออก บริษัทสามารถน ามาตดับญัชีไดเ้พียงครัง้เดยีว ดังนั้นในกรณนีี ้บริษัทตอ้งท าการขออนมุตัสิตูรการผลติ

กับ สกท. และมขีอ้มลูบนัทกึในระบบฐานขอ้มลูของสมาคมให ้เรียบร้อยกอ่นการตดับัญชี



ตัวอยา่ง Error

สาเหต ุมีการซื้อในประเทศ

และ แนวทางแกไ้ข  โอน Vendor

ส าหรับวัตถุดิบที่น าเข้าโดยใช้สิทธิยกเว้นภาษี แต่ตัดบัญชีไม่หมด 

(มียอด balance คงเหลือในระบบ RMTS)



การตัดบญัชีวตัถดุิบแบบไรเ้อกสาร

Report V

B20-N000000XX

ซื้อ

PROJ_CODE GRP_NO VEN_NAME VEN_ID VEN_TYPE VEN_QTY
VEN_PRODUCT_ 

CODE
VEN_ENGLISH_DESC

1234513 000005 B COMPANY 010555XXXXXX1 B 500 CT123 MOTOR

ต้องทราบรุ่นของรายการที่ต้องการโอน โดยสอบถามจากผู้ขาย / ผู้รับโอน

กรณีผู้รับโอนไม่ใช่ BOI คอลัมน์ VEN_TYPE และ VEN_PRODUCT_CODE และ VEN_ENGLISH_DESC ไม่ต้องระบุข้อมูล

ตัวอย่างไฟล์VENDOR เป็นผู้โอน 

Grop ชื่อรายการวัตถุดิบ UOP

00005 Motor C62

ผู้ส่งออก/โอน
รุ่น/Model ชื่อผลิตภัณฑ/์Model Desc UOP

CT123 Motor C62

ผลิต

ผู้ขายในประเทศ/

ผู้รับโอน(BOI)



ตัวอยา่ง Error

สาเหต ุส่งคืนวัตถุดิบไปต่างประเทศ

และ แนวทางแกไ้ข  ปรับยอด

ส าหรับวัตถุดิบที่น าเข้าโดยใช้สิทธิยกเว้นภาษี แต่ตัดบัญชีไม่หมด 

(มียอด balance คงเหลือในระบบ RMTS)



จ
อ
งย
อ
ด

ครั้งที่ 2  (อนุมัต)ิ

ขออนุญาตส่งออกฯ

จ านวน 1,000 C62

Balance  6,000  C62

ตัดบัญชีได้

1,000 C62

ปรับยอดได้

จ านวน 5,000 C62

การส่งออกวตัถุดบิไปตา่งประเทศ

ข้อควรรู้

- ระบบจะตรวจสอบยอดคงเหลือ (Balance) จะต้องมากกว่าหรือเท่ากับจ านวนท่ีขออนุญาตส่งออก (ระบบจะตรวจสอบเป็นครั้งๆ ท่ียื่นค าร้องขออนุญาต)

- เมื่อได้รับอนุญาตให้ส่งออกตามปริมาณที่ระบุแล้ว ระบบจัดเก็บปริมาณ      ท่ีขออนุญาตส่งออกไว้ โดยการจองยอดของ Balance เพราะหากบริษัทได้ขอ

อนุญาตส่งออก เสมือนว่าบริษัทได้ด าเนินการส่งออกแล้ว



กรณีมวีตัถุดบิคา้งคงเหลอืในสตอ็ค

• ขอช าระภาษีอากรตามสภาพ ณ วันน าเข้า หลังจากนั้นจะน าไปจ าหน่ายในประเทศ

• ขอส่งคืนไปต่างประเทศโดยไม่มีภาระภาษี

• ขอท าลายและช าระภาษีตามสภาพเศษซาก (ถ้ามี)

• เก็บรักษาไว้ก่อน จนกว่าจะสามารถน าไปผลิตเป็นสินค้าส่งออก

• แต่ถ้าระยะเวลาการยกเว้นภาษีวัตถุดิบสิ้นสุดลง จะต้องเคลียร์ยอดคงเหลือ (Balance) 

ให้เป็น 0 ภายในระยะเวลาท่ีก าหนด มิฉะน้ันจะมีภาระภาษีเกิดขึ้น วัตถุดิบ จะมีภาษีอากรตามสภาพ 

ณ วันน าเข้า

สามารถด าเนนิการไดห้ลายวธิ ีเช่น



กรณีมวีตัถุดบิคา้งคงเหลอืในสต็อค

การท าใบขนสินค้าขาออก

ควรระวัง

Balance ติดลบ

ควรระวัง

ส่งออกโดย Non –BOI

ควรระวัง

• ระบุสิทธิ์ BOI ในช่องใบขนสินค้าขาออก

• ระบุรหัสผลิตภณัฑ ์และชื่อผลิตภณัฑ ์ให้ตรงกับสูตรการผลติตามที่ BOI อนุมัติ

• การจัดท าใบขนสินค้าขาออกจัดท า 1 สูตร ต่อ 1 รายการ

• หน่วยส่งออกต้องตรงตามหน่วยรหัสสถิตกิรมศุลกากร และต้องตรงกบัที่ BOI 

อนุมัติ

• สูตรการผลิตผิด (ปริมาณการใช้ค านวนไม่ตรงกบัการใช้จริง,Revision ผิด)

• ซื้อวัตถดิบในประเทศ

• น าเข้าโดยช าระภาษ ีหรือธนาคารค้ าประกัน

• ยื่นของอนุญาตส่งวัตถุดิบออกไปต่างประเทศ

• ระบุสิทธิ์ BOI แต่ละรายการที่ตอ้งการโอนสิทธิ์

• ระบุเลขทะเบียนนิติบุคคลของผู้ขาย (BOI) ที่ช่อง Remark (ส่งกรมศุลฯ)

• ระบุ Product Code และ English Description of Goods ของผู้ขายให้ถกูต้อง

• โอนสิทธิ์ได้ 1 รายการต่อ 1 บริษัทเท่านั้น



ดาวน์โหลดคู่มือการใช้งานระบบ

ได้ทาง www.ic.or.th


