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(ออนไลน์ผ่านโปรแกรม Zoom Webinar)



การเตรียมข้อมูลรายการวัตถุดิบและสูตรการผลิต Online 
การใช้งานและวิธีการยื่นขอบัญชีวัตถุดิบ และสูตรการผลิต  

การสัง่ปลอ่ยวตัถุดิบ ผ่านระบบ IC Online
Workshop การใช้งานและวิธีการยื่นสั่งปล่อย งานสั่งปล่อยประเภทต่าง ๆ

การยื่นขอตัดบัญชวีตัถุดบิ
การขอตัดบัญชี และการยกเลิก(แก้ไข) การโอนสิทธิ

การยื่นขอปรบัยอดวตัถุดบิ
การขอตัดบัญชี และการยกเลิก(แก้ไข) การโอนสิทธิ

หัวขอ้บรรยาย
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สิทธิประโยชน์การน าเขา้วตัถุดบิและวสัดจุ าเป็น
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มาตรา 30  หมายถึง การลดหยอ่นอากรขาเขา้ส าหรับวตัถุดิบและวสัดุจ าเป็นที่น ามาผลิตเปน็

ผลิตภณัฑเ์พือ่จ าหนา่ยในประเทศ 

        มาตรา 36 (1) หมายถึง การยกเวน้อากรขาเขา้ส าหรบัวตัถุดบิและวสัดจุ าเป็นที่น ามาผลิตเปน็

ผลิตภณัฑเ์พือ่การส่งออก

มาตรา 36 (2) หมายถึง การให้ไดร้บัยกเวน้อากรขาเขา้ส าหรับสินค้าตวัอยา่งของที่ผูไ้ด้รบั                   

การส่งเสรมิน ากลับเขา้มาเพื่อสง่กลับออกไป 

        



ความสัมพนัธข์องระบบ RMTS และ IC Online

ระบบ RMTS (Raw Material Tracking System) คือ โปรแกรมที่พัฒนาขึน้เพื่อให้บริการดา้นวัตถุดบิ

ด้วยระบบคอมพิวเตอร์ กับบริษัททีไ่ดร้ับการส่งเสริมการลงทนุ จากส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน หรือ BOI 

ตามสิทธิประโยชน์ที่ได้รับ คือ มาตรา 36(1), (2) มาตรา 30 และ 30/1 เพื่อให้บริษัทไดร้ับการบริการทีส่ะดวก รวดเร็ว 

ถูกต้อง และมีประสิทธิภาพ

IC Online System คือ การบริการรับ - ส่งข้อมูลผ่าน Internet ให้บริการงาน บัญชีรายการวัตถดุิบ            

สูตรผลิตภัณฑ ์ การขออนุญาตส่งวัตถุดบิออกไปต่างประเทศ การสั่งปล่อยและการตดับัญชี วัตถุดิบด้วยมาตรา 36(1), (2) 

มาตรา 30 และ 30/1 โดยเชื่อมโยงข้อมูลในรูปแบบอิเลก็ทรอนิกส์ ระหว่างคณะกรรมการส่งเสริมการลงทนุ กรมศุลกากร 

บริษัท และสมาคมสโมสรนักลงทุน
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วัตถุประสงค์ของการเตรยีมขอ้มูล
ผู้ได้รับส่งเสริมฯ จ าเป็นต้องยื่นขออนุมัติสูตรอ้างอิงของรายการวัตถดุิบ และสูตรการผลิต โดยข้อมูลจะมีในระบบ คือ

Database RMTS

ผู้ได้รับส่งเสริมฯจึงต้องยื่นขออนุมัติสูตรอ้างอิงของสินค้า

แต่ละรุ่นเพื่อให้สามารถค านวณปริมาณวัตถดุบิทีใ่ช้จริง   

โดยบริษัทต้องมี

-วัตถุดิบบญัชีรายการวตัถดุิบ (ชื่อหลัก ชื่อรอง) และ

ปริมาณ STOCK สูงสุด 

-สูตรการผลติของสินค้าแต่ละรุน่เพื่อจดส่วนประกอบ

สั่งปลอย

ผู้ได้รับการส่งเสริมน าวัตถุดบิหรอืวัสดุ

จ าเป็นเข้ามาในราชอาณาจักรโดยวัตถดุิบไดร้ับ

ยกเว้นอากรขาเขา้ แต่หากเป็นวัสดุจ าเป็น       

จะได้รับยกเว้นเฉพาะอากรขาเข้า จะต้องช าระ

ภาษีมูลค่าเพิ่มตามปกติ การสั่งปล่อยวัตถุดบิ 

แบ่งออกเป็น 5 ประเภท คือ

1.การสั่งปล่อยยกเว้นอากร

2.การสั่งปล่อยค้ าประกนั

3.การสั่งปล่อยถอนค้ าประกนั

4.การสั่งปล่อยถอนค้ าประกนัไม่เต็มจ านวน

5.การสั่งปล่อยเพื่อขอคืนอากร

ตัดบัญชี

ผู้ได้รับส่งเสริมส่งสินค้าไปจ าหน่ายต่างประเทศ 

จะต้องน าใบขนสินค้าขาออกมาตัดบญัชี

เพื่อลดยอดปริมาณวัตถดุิบและวัสดุจ าเป็นในบัญชีสั่งปล่อย ตามที่ค านวณ

จากสูตรการผลติสินค้าส่งออกน้ันๆ การตัดบัญชี แบ่งออกเป็น 3 ประเภท คือ

1.ผู้ได้รับการส่งเสริมส่งออกเอง ตัดด้วยใบขนขาออก

2.ผู้ได้รับการส่งเสริม ขายในประเทศ ตัดด้วย Report V

3.ผู้ได้รับการส่งเสริม ขายให้ Non-B ตัดด้วยใบขน โอนสิทธิ์

ก าหนดวัน

น าเข้า -ขยาย

ระยะเวลา

น าเข้าวัตถุดิบ

(สั่งปล่อย)

ตัดบัญชี   

วัตถุดิบ 

(ส่งออกทางตรง 

/ทางออ้ม)

ตัดบัญชีส่วน

สูญเสีย ถ้ามี

(ปรับยอด)

Balance



วัตถุประสงค์และความสมัพนัธข์องการเตรยีมขอ้มลู

บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด (MML)

Group Group_Desc Max Stock UOM

000001 AIR DEFLECTOR 5,000 C62

000002 BAFFLE 100,000 C62

สูตรผลิตภัณฑ์

Product Code English_Desc Group Group_Desc Usage UOM

49131-46800 AIR DEFLECTOR 000001 AIR DEFLECTOR 1 C62

49131-46910B BAFFLE 000002 BAFFLE 1 C62

1. ฐานข้อมูล

IMPORT งวดที่ 1

Group Group_Desc Imp_QTY UOM BALANCE Approve_QTY

000001 AIR DEFLECTOR 1,000 C62 1,000 4,000

000002 BAFFLE 5,000 C62 5,000 95,000

IMPORT งวดที่ 2

Group Group_Desc Imp_QTY UOM BALANCE Approve_QTY

000001 AIR DEFLECTOR 500 C62 1,500 3,500

000002 BAFFLE 2,000 C62 7,000 93,000

การค านวณ Usage ของระบบเพือ่ตดับญัชรีายการวตัถดุบิ

Group Usage UOM BALANCE Approve_QTY

000001 1,000 C62 500 4,500

000002 1,000 C62 6,000 94,000

2. สั่งปล่อยวัตถุดิบ (Import)

3. ตัดบัญชีวัตถุดิบ (Export)

ข้อมูลการส่งออกจากกรมศุลกากร

เลขที่ใบขนสินค้าขาออก ล าดับที่ วันที่ส่งออก Product Code English_Desc
จ านวน

ส่งออก
UOP

A0121000XXXXX12 1 24/03/2020 49131-46800 AIR DEFLECTOR 1,000 C62

A0121000XXXXX12 2 24/03/2020 49131-46910B BAFFLE 1,000 C62
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ระบบจะตรวจสอบไฟล์เบื้องต้น ก่อนส่งให้เจ้าหน้าท่ีพิจารณา หากมีค าร้องแก้ไข สามารถอัพเดทข้อมูลเพื่อยื่นให้พิจารณา

เพิ่มเติม เมื่อเจ้าหน้าที่พิจารณาครบ   ระบบจะแสดงสถานะ อนุมัต/ิไม่อนุมัติ และรับผลการพิจารณาจากระบบได้

จัดเตรยีมขอ้มลู

Excel และเอกสารประกอบ

ระบบตรวจสอบข้อมูล

- เช็ค Error

- รับผลการพิจารณา

- แก้ไขค าร้อง

ระบบบันทกึอตัโนมัติ

(ต้องไดร้บัการอนุมตัิ)

Database

 IC
บริษัท

พิจารณา 3 ระดับ

จนท. สกท. 
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ฐานข้อมลู Online



ฐานขอ้มูล Online

เป็นสูตรตวัอย่าง/สตูรตัวแทนที่ใชส้ าหรบั

ขออนุมัติรายการวัตถุดิบ และค านวณปริมาณสต็อกสงูสุด 

แบ่งเป็น สูตรอ้างอิง(ปกติ) และ สูตรอ้างอิง (Return)

1. ไฟล์สูตรอา้งองิ

เป็นการขออนุมัติสตูรผลิตภัณฑ์ และแก้ไขสูตร

ผลิตภัณฑ์ เพื่อใช้ตัดบัญชี แบ่งเป็น

สูตรผลิตภัณฑ์(ปกต)ิ และสูตรผลิตภัณฑ์(Return)

3. ไฟล์สูตรผลติภณัฑ์

เป็นชื่อตรงกับชื่อหลัก หรือตรงกับใบก ากับสินค้า 

เพื่อขออนุมัติรายการวัตถุดิบ และการยื่นแก้ไข 

ใช้ในกรณี

- ยื่นกับสูตรอ้างอิง เพื่อขออนุมัติ หรือแก้ไขบัญชี

- ยื่นชื่อรอง เพื่อเพิ่มชื่อ ,เพิ่มพิกัด,ยกเลิกชื่อรองใน

กรุ๊ปท่ีมีแล้ว

2. ไฟล์ชื่อรอง

ไฟล์ส าหรับก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก กรณีที่เป็น 

Group MaxImport

4. ไฟล์ก าหนดวนัน าเข้าครัง้แรก 

ของ Max Import
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ฐานข้อมลู Online
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ตัวอย่าง 

เอกสารประกอบการพิจารณา
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ตัวอยา่ง ชื่อผลิตภณัฑ์ตามบตัรส่งเสริม

ประเภทกจิการ Manufacturing

ประเภทกจิการ IPO/ITC



ตัวอ
ย่าง

เอก
สาร
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ตัวอยา่งเอกสารแนบ รายละเอียดวัตถดุบิ

ตัว
อย
่างเ
อก
สา
ร
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ตัวอยา่งเอกสารแนบ เอกสารการซื้อขาย IPO-ITC



คลิกเขา้สูห่นา้ Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

เป็นการแนบเตรียม ก่อน 

ด าเนินการขอบัญชีรายกาวัตถุดิบ 
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หนังสือแจ้งมติ

เอกสารการซื้อเครื่องจักร

เช่น Forecast 4 เดือน

ข้อมูลที่บริษัทใช้แนบเพิ่มเติม ถ้ามี

เช่น ข้อมูล MML

ขั้นตอนการผลติ (กรณีว่าจ้างผู้อื่นผลิตต้องแนบไฟล์น้ี) :

ข้อมูลการซือ้เครือ่งจกัร (ใบขน, Invoice, ใบเสรจ็) :

ข้อมูลประมาณการซือ้-ขายวตัถุดบิ :*
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เมนู เอกสาประกอบการ

พิจารณา

- สามารถเพิ่มไฟล์อื่น 

ๆ ได้ตลอภายใตร้

หัโครงการน้ัน ๆ 

- การลบไฟลต์้องเป็น

ไฟล์ที่ยังไม่ถูกใช้งาน 

หรือยังไม่ผ่านการ

อนุมัติ จึงจะสามารถ

ลบ ไฟล์ข้อมูลนั้น

ออกได้

14

ตารางสรปุการใชแ้นบไฟล์เอกสารขอ้มลู

2. รูปผลิตภัณฑ์/กระบวนการผลิต
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ขออนุมัติ /แก้ไขบัญชีวัตถุดิบ

การขออนุมัติรายการวัตถุดิบ และแก้ไข 

- ไฟล์สูตรอ้างอิง วิธีค านวณปริมาณสต็อกสูงสุด แบ่งออกเป็น 

สูตรอ้างอิง(ปกติ) และสูตรอ้างอิง(Return)

- ไฟล์ขออนุมัติชื่อรอง ใช้ยื่นคู่กับสูตรอ้างอิง เพื่อก าหนดประเภทวัตถุดิบ

- กรณีใช้ ยื่นคู่กับไฟล์สูตรอ้างอิง เพื่อขอ อนุมัติบัญชีรายการ และปริมาณสต็อก

สูงสุดคีย์รายการ(กรุ๊ป)ทุกรายการเท่ากับสูตรอ้างอิง

- กรณี ขออนุมัติแก้ไขชื่อรองวัตถุดิบ หลังจากได้รับอนุมัติบัญชีรายการวัตถุดิบ

เรียบร้อย คีย์เฉพาะรายการที่ต้องการเพิ่ม/ลบ รายการเดิมไม่ต้องคีย์ 



1. ช่อง QTY_NET , QTY_LOSS, QTY_GROSS ต้องไม่เป็นค่าว่าง กรณีที่ไม่มีส่วนสูญเสียหรือปริมาณ ต้องคีย์ข้อมูลเป็นเลขศูนย์เท่านั้น 

2. ช่อง QTY_GROSS = ช่อง QTY_NET  + QTY_LOSS กรณีมีรายการเยอะใส่สูตรได้

3. ไฟล์สูตรอ้างอิง 1 ไฟล์ สามารถบันทึกข้อมูลได้มากกว่า 1 Sheet ความจุไม่เกิน 2 Mb และ จะต้องไม่ม ีSheet ว่าง

4. กรณีหน่วยของวัตถุดิบ เป็นหน่วยที่นับได้ เช่น C62 , SET  จะไม่มีส่วนสูญเสีย 

ก าลังการผลิต 4 เดือน

รายการที่ของวัตถุดิบ

(6 ตัวอักษร)

ชื่อวัตถุดิบ 

(ชื่อหลัก 512 ตัวอักษร)

ชื่อผลิตภัณฑ ์ตามบัตรส่งเสริม

ชื่อรุ่นของผลิตภัณฑ์ (35 ตัวอักษร)

หน่วยของผลิตภัณฑ์ (3 ตัวอักษร)

น้ าหนักของผลิตภัณฑ์ต่อหน่วย (18.8 ต าแหน่ง)

ชื่อผลิตภัณฑ์ (512 ตัวอักษร)

หน่วยของ

วัตถุดิบ

ปริมาณการใช้

วัตถุดิบสุทธิ 

(9.8 ต าแหน่ง)

ปริมาณส่วน

สูญเสียวัตถุดิบ

(9.8 ต าแหน่ง)

ปริมาณการใช้

รวมส่วนสูญเสีย

(9.8 ต าแหน่ง)
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ขออนมุตั ิและแกไ้ขบญัชี ใช้สูตรอา้งองิ

1

IC Online

ฐานขอ้มลู



50,000

 CAR

MG ZS 1.5 C

C62

1,500

RUBBER

- กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิมทุกกรุ๊ป 

(แต่ช่ือรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

- กรณี capacity ค านวนก าลังการน าเข้ารวม 4 เดือน
เทคนิค การใช้สูตรอ้างอิง (ปกต)ิ และชื่อรอง

000001                                  RUBBER                          C62     1             0                       1
      

17

ขออนมุตั ิและแกไ้ขบญัชี ใช้สูตรอา้งองิ

กิจการบรษิทัการคา้ระหวา่งประเทศ (INTERNATIONAL TRADING CENTERS : ITC)



เทคนิค การใช้สูตรอ้างอิง (Return)  ถ้ามี

R00001  RUBBER                                   C62          1.00           0 1.00

MG ZS 1.5 C

1.ช่อง QTY_NET , QTY_LOSS, QTY_GROSS ต้องไม่เป็นค่าว่าง กรณีที่ไม่มีส่วนสูญเสียหรือปริมาณ ต้องคีย์ข้อมูลเป็นเลขศูนยเ์ท่านั้น 

2.ชื่อผลิตภัณฑ์  Product Name และ Product Code ต้องตรงกับช่ือสูตรผลิตภัณฑ์ปกติที่ได้รับอนุมัติแล้ว 

3.ใน1 สูตรอ้างอิง (Return) จะมีการใช้วัตถุดิบเพียง 1 รายการเท่านั้น

4.กรณี สูตรอ้างอิง (Return) จะไม่มีส่วนสูญเสีย 

- กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิมทุกกรุ๊ป 

- - Return จะมีการใช้วัตถุดิบเพียง 1 รายการ/Sheet  

- กรณีขอบัญชีน ากลับมาซ่อมแซม(R) บริษัทต้องใส่ capacity ไม่เกิน 5% (ทุก R รวมกันไม่เกิน 5%)

18

ขออนมุตั ิและแกไ้ขบญัชี ใช้สูตรอา้งองิ

20000 ( คิดที่ 5 % ตามก าลงัการผลติบตัรสง่เสริมตอ่ป ี2,000,000/ 5 % = 100,000)

C62

2.00

CAR

RUBBER

กิจการบรษิทัการคา้ระหวา่งประเทศ (INTERNATIONAL TRADING CENTERS : ITC)



รายการที่

ของวตัถดุบิ

ชื่อวัตถดุบิ

(ชื่อรอง)

พิกัดศลุกากร

ของวัตถดุบิ

(มีรูปแบบการคยี์

เป็น 

9999.99.99)

หน่วยวตัถดุบิ 

(เป็นหนว่ยยอ่

ตามรหสัสถติิ

กรมศลุกากร)

ประเภทของสตอ็กสงูสดุ

มี 2 ประเภท คือ 

  Max_Revolving

 (แบบหมนุเวยีน)

    Max_Import 

(แบบไมห่มนุเวียน)

ประเภทของวตัถดุบิ 

มี 3 ประเภท คือ 

 N หมายถงึ วัตถุดิบ

 Y หมายถงึวัสดจุ าเปน็

 R หมายถงึผลติภณัฑ์

ที่น ากลบัเขา้มา

ซ่อมแซมเพือ่สง่ออกไป

ประเภทของการบนัทกึขอ้มลู 

มี 3 ประเภท คือ 

 A ย่อมาจาก Add 

คือ การบนัทกึขอ้มลูครัง้แรก

ของรายการนั้น

 C ย่อมาจาก Chang

 คือ การแกไ้ขขอ้มลูหรอืคงเดิม

การอนุมตัแิลว้ หรือ คงเดิม

 D ย่อมาจาก Delete

 คือ การลบขอ้มลูที่ผา่น

การอนุมตัแิลว้

ไฟล์ชื่อรองวัตถุดิบ มีข้อมูลได้เพียง 1 Sheet เท่านั้น 

ใน 1 รายการวัตถุดิบ สามารถ คีย์ข้อมูลได้เพียง 1 TYPE เท่านั้น (A = Add, C = Chang และ D = Delete)

1 ชื่อรองจะอยู่ภายใต้ชื่อหลักได้เพียงชื่อเดียว และหน่วยของวัตถุดิบชื่อรองต้อง ตรงกับหน่วยของวัตถุดิบชื่อหลัก ,ประเภทบัญชีวัตถุดิบ Stock_Type แบบเดียวกัน

และประเภทของวัตถุดิบ N หรือ Y อย่างใดอย่างหนึ่งเท่านั้น 19

ขออนมุตั ิและแกไ้ขบญัชี ไฟล์ชือ่รอง



000001  RUBBER                    5555.11.88      C62          MAX_IMPORT         N          A 
      

000002  CABEL TIE                                     C62          MAX_IMPORT         N          A                     

 
000003  ROWER CORD                                 C62         MAX_REVOLVING     N          A

000003  RR DOOR #00125                            C62         MAX_REVOLVING     N          A

000004 SCREW & UNIT                               C62         MAX_REVOLVING    N          A

  000005  FOAM                                           C62         MAX_REVOLVING    N          A

R00001  RUBBER                                        C62         MAX_REVOLVING    R          A

-กรณีปรับปรุงบัญชี บริษัทต้องคีย์รายการเดิม

ทุกกรุ๊ป 

(แต่ชื่อรองมีหลายชื่อ คีย์แค่ชื่อเดียวในกรู๊ปนั้น)

-กรณีขอบัญชีน ากลบัมาซ่อมแซม(R) 

บริษัทต้องใส่ capacity ไม่เกิน 5% ของบัตร

(ทุก R รวมกันต้องไม่เกิน 5%) 

Return จะมีการใช้วัตถุดบิเพียง 1

รายการ/Sheet  

ขออนุมัติบัญชี

ครั้งแรก

ขอแกไ้ขบญัชี

20

000001  RUBBER                    5555.11.88      C62          MAX_IMPORT         N          C 
      

000002  CABEL TIE                                     C62          MAX_IMPORT         N          C                     

 
000003  ROWER CORD                                 C62         MAX_REVOLVING    N          C

 
000004 SCREW & UNIT                               C62         MAX_REVOLVING    N          C

  000005  FOAM                                           C62         MAX_REVOLVING    N          C

R00001  RUBBER                                        C62         MAX_REVOLVING    R         C

000006  CORD  PAPER                                 C62         MAX_REVOLVING    N          A

 



คลิกเขา้สูห่นา้ Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

3

ยื่นขออนมุตับิญัชีรายการ 

และ ขอแกไ้ขบญัชีรายการ

ใช้แบบฟอรม์การคยีข์อ้มลูเดยีวกนั

21



การขออนุมตั ิและแก้ไข

สูตรการผลติ

ชื่อผลิตภัณฑ์ (512 ตัวอักษร)

ชื่อรุ่นของผลิตภัณฑ์ (35 ตัวอักษร)

หน่วยของผลิตภัณฑ์ ( 3 ตัวอักษร)

น้ าหนักของผลิตภัณฑ์ต่อหน่วย (18.8 ต าแหน่ง)

ประเภทของสูตรผลิตภัณฑ์ (PRODUCT หรือ RETURN)

ปริมาณการใช้ต่อ 1 หรือต่อ 1,000

รายการที่ของ

วัตถุดิบ

ชื่อวัตถุดบิ

(ชื่อหลกั)

หน่วยของ

วัตถุดิบ

ปริมาณการ

ใช้วัตถดุบิสทุธิ

ปริมาณสว่น

สูญเสยีวัตถดุบิ

ปริมาณการใช้

รวมสว่นสญูเสยี

22

ขออนมุตั ิและแกไ้ข สูตรการผลิต 



04466-YZZAE BRAKE PAD

KP-50232-36560

MTR

732.672

PRODUCT

1

000001 C62 1RUBBER

 

A022-1-5909-xxxxx

- กรณีแก้ไขหน่วยของผลิตภัณฑ ์ ต้องคีย์ชื่อ Product Name , Product Code ให้ตรงกับสูตรผลติภัณฑท์ี่ได้รบัอนุมัติแล้ว

** ถ้าคีย์รายการวัตถุดบิทีต่อ้งการใช้ในสูตรผลติภัณฑไ์ม่ครบ ระบบจะบันทึกเฉพาะรายการทีค่ยี์มาเท่านั้น **

- สูตร RETURN ชื่อผลิตภัณฑ์ Product Name และ Product Code ต้องตรงกับชื่อสูตรผลิตภัณฑป์กต ิที่ได้รับอนุมัติแลว้ 

ระบบจึงจะก าหนดให้เป็น Revision 0 Return จะมีการใช้วัตถุดบิเพียง 1 รายการ/Sheet

10

23

ขออนมุตั ิและแกไ้ข สูตรการผลิต ปกติ 



04466-YZZAE BRAKE PAD

KP-50232-36560

MTR

732.672

RETURN

1

A022-1-5909-xxxxx

สูตร RETURN ชื่อผลิตภัณฑ์ Product Name และ Product Code ต้องตรงกับชื่อสูตรผลิตภัณฑ์ปกติ

ที่ได้รับอนุมัติแล้ว ระบบจึงจะก าหนดให้เป็น Revision 0 Return จะมีการใช้วัตถุดิบเพียง 1 รายการ/Sheet

R00001 1 0RUBBER 1

24

ขออนมุตั ิและแกไ้ข สูตรการผลิต Return

C62



คลิกเขา้สูห่นา้ Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

3

การยื่นขออนมุตัิ และยืน่ขอแกไ้ขสตูร

ผลิตภณัฑใ์ชแ้บบฟอรม์เดยีวกัน

25



การสั่งปล่อยวัตถุดิบ 

ด้วยระบบ Online

26



ขั้นตอนการสัง่ปลอ่ยวัตถดุบิ

จัดเตรียมขอ้มลู

Excel Birtimp

ระบบตรวจสอบข้อมูล

- เช็ค Error

- รับผลการพิจารณา

ระบบบนัทึกอตัโนมตัิ

(eBXML)

บันทึก/จัดเก็บอัตโนมัติ

ระบบจะอนุมัติการสั่งปล่อยชื่อรายการวัตถุดิบที่มีชื่อตรงกับ Master List เท่านั้น หากตรวจสอบพบว่า  รายการวัตถุดิบชื่อไม่

ตรง ระบบจะให้ คลิกยืนยันส่งจนท. พิจารณาชื่อรองวัตถุดิบ (บริษัทจะคลิกหรือไม่คลิกยืนยันก็ได้ ขึ้นอยู่กับความประสงค์ของ

บริษัทภายใน 3วัน)  และเมื่อเจ้าหน้าท่ีพิจารณา อนุมัติ หากต้องการส่ังปล่อย จะต้องยื่นไฟล์ BIRTIMP เพื่อสั่งปล่อยใหม่อีกครั้ง

- กรณี ชื่อตรง

กรมศุลกากร 

27



พิจารณา -อนุมัติ เพิ่มช่ือรอง   -ไม่อนุมิติ 

หากต้องการส่งเจ้าหน้าที่ BOI พิจารณา

ระบบบังคับแนบไฟล ์รองรับไฟล์ PDF และ JPEG 

(เช่น ไฟล์ข้อมูลทีส่ามารถยืนยันหรือพิสูจน์ทราบไดว้่าเป็นวัตถุดบิ

ชนิดเดียวกัน หรือรายละเอียดรายการทีข่อแก้ไข เช่นรูปภาพ

แค็ตตาลอ็ก, MSDS (กรณีสารเคมี)

ขั้นตอนการสัง่ปลอ่ยวัตถดุบิ

ระบบตรวจสอบขอ้มูล

- เช็ค Error/ รับผลการพจิารณา

จัดเตรยีมขอ้มลู

Excel Birtimp

บริษัท

บันทึก/จัดเก็บอัตโนมัติ

Database

 IC

ระบบบันทกึอตัโนมัติ

(eBXML)

กรมศุลกากร 

เจ้าหน้าที่ BOI

File BIRTIMP

Master List 

(MML)

กรุ๊ป ชื่อวัตถุดิบ UOP

000001 RUBBER C62

GROUP DESC 1

000001 CLEAN RUBBER

000006 RUBBER

- กรณ ีชื่อไมต่รง

28



ประเภทของการสัง่ปลอ่ยวัตถดุบิ

1

2

3

BIRTIMP2

BIRTIMP4

BIRTIMP5

ไฟล์ BIRTIMP

สั่งปล่อยวัตถุดิบแบบยกเว้นอากรขาเขา้

ให้ผู้ได้รับการส่งเสริมน าวัตถุดิบหรือวัสดุจ าเป็นเข้ามาในราชอาณาจักรโดยได้รับยกเว้นอากรขาเข้า

สั่งปล่อยวัตถุดิบแบบใช้ธนาคารค้ าประกนั

ให้ผู้ได้รับการส่งเสริมน าวัตถุดิบหรือวัสดุจ าเป็นเข้ามาในราชอาณาจักรโดยใช้ธนาคารค้ าประกันไว้

สั่งปล่อยวัตถุดิบแบบถอนค้ าประกันเต็มจ านวน

สั่งปล่อยวัตถุดิบแบบถอนค้ าประกันไม่เต็มจ านวน

สั่งปล่อยวัตถุดิบแบบขอคนือากร

ให้ผู้ได้รับการส่งเสริมได้รับคืนอากรขาเข้าของวัตถุดิบ และวัสดุจ าเป็นที่ได้ช าระไปก่อนหน้านั้นแล้ว

ให้ผู้ได้รับการส่งเสริม ได้รับยกเว้นหรือลดหย่อนอากรขาเข้าวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นที่เคยใช้ธนาคารค้ าประกันไว้ 

พร้อมกับถอนการใช้ธนาคารค้ าประกัน

ให้ผู้ได้รับการส่งเสริม ได้รับยกเว้นหรือลดหย่อนอากรขาเข้าวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นที่เคยใช้ธนาคารค้ าประกันไว้ 

พร้อมกับถอนการใช้ธนาคารค้ าประกันบางส่วนช าระภาษี

4

5

BIRTIMP1

BIRTIMP3

29



โครงสรา้ง ไฟล ์BIRTIMP

 ก าหนดชื่อไฟล์เป็น BIRTIMP ตามด้วยประเภทงาน 1 – 5 เท่านั้น เช่น BIRTIMP1

 หากต้องการบันทึกชื่ออื่นเพิ่มเติม ให้ระบุเครื่องหมาย ( _ ) จากนั้นตามด้วยชื่อที่ต้องการ เช่น BIRTIMP1_IC2021

 บันทึกไฟล์เป็น Type Workbook เท่านั้น

 ห้ามแก้ไข / ลบ / เพิ่ม หัวคอลัมภ์ (Row A) ในไฟล ์Excel

เงื่อนไขการจัดเตรียมไฟล์ BIRTIMP

30



ตัวอยา่ง ไฟล ์BIRTIMP

ตัวอย่างการคยี์ล าดับที ่Invoice และล าดบัที่ในใบขนสินค้าขาเขา้ (กรณี Invoice หลายฉบบั แต่เดินพิธีการด้วยใบขนสินค้าขาเขา้ฉบบัเดียวกัน)

Invoice B

1 FILTER 50 C62

2 SWITCH AT-CY16 150 C62

3 MODEL 4516#01 CAPACITOR 300 C62

Invoice A
1 LABEL 100 C62

2 INDUCTOR AT-CY16 200 C62

ล าดับที่ใบขนสินค้าขาเข้า ล าดับทีI่nvoice

1 1

2 2

3 1

4 2

5 3
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คลิกเขา้สูห่น้า Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

การยื่นสั่งปล่อย

ไม่ต้องแนบเอกสาร ทุกกรณี

3
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คลิกเขา้สูห่น้า Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

3

ตรวจสอบสถานะ และ รับข้อมลูกรมศลุ 

(เพื่อให ้Shipping เดินพิธีการ)

000143 33



โครงสรา้ง ไฟล ์BIRTCAN

ตัวอย่าง ไฟล์ BIRTCAN

ข้อมูลที่ใช้คีย์ 

DEC_NO, APP_NO, 

APP_DATE 

เป็นงวดเดิมที่ต้องการ

ยกเลิก หลังจากระบบ 

อนุมัติ บริษัทต้องใช้งวด

ต่อไปในการส่ังปล่อย 
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คลิกเขา้สูห่น้า Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

3

ข้อควรรู ้:

1. ส่งไฟล ์CAN หมายถงึ ข้อมูลยกเลกิ Birtcan ที่บริษัท

ต้องการยืน่ยกเลกิ การสัง่ปลอ่ยวัตถดุบิ

2. สมาคมจะด าเนนิการรับเรือ่งยกเลกิสัง่ปลอ่ย และยงัไมไ่ด้

เดินพิธกีารกบัศลุกากรเทา่นัน้

3. สมาคมจะประมวลผลยกเลกิสัง่ปลอ่ย กรณีที่

ศุลกากร “อนุมตั”ิ แจ้งกลบัเทา่นัน้
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คลิกเขา้สูห่น้า Login 

เพื่อเขา้สูร่ะบบ

1

2

https://eservice.ic.or.th/iconline/URL

ตัวอยา่ง การตรวจสอบสถานะ

3
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การขออนุมัติตัดบัญชี

วัตถุดิบผ่านระบบ IC Online
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เทคนิค การใชสู้ตรผลติภณัฑ์

38

สูตรผลติภณัฑป์กต ิ(PRODUCT)

สูตรผลิตภัณฑป์กติ

(PRODUCT)

ที่ได้รับอนุมัติ

รุ่น / Model ชื่อผลิตภัณฑ์ / Model Desc UOP

A123 RUBBER C62

GROUP 000001 RUBBER QTY GROSS  1  C62

สูตรผลิตภัณฑท์ี่

น ากลับมาซ่อมแซม

(RETURN)

ที่ได้รับอนุมัติ

รุ่น / 

Model
ชื่อผลิตภัณฑ์ / Model Desc UOP

A123 RUBBER C62

GROUP R00009 RUBBER QTY GROSS  1  C62

REVISION 0

REVISION 1

สูตรผลิตภัณฑ์ที่น ากลับมาซ่อมแซม (RETURN)



กรณีชื่อที่ส่งออก ไม่ตรง กับสูตรผลิตภณัฑ์

ระบบ

ตรวจสอบข้อมูล

-เช็ค Error

-ผลการพิจารณา

-โหลดขอ้มูลการส่งออก

การขออนุมตัติดับัญชีวตัถุดบิ Paperless

39

Database IC

อัตโนมัติ

จัดเตรียมข้อมูล

ส่งออก และ

ส่งข้อมูล Excel

บริษัท

เจ้าหน้าที่พิจารณา

➢ 1 ไฟล์ สามารถมีได้หลายรหัสโครงการ

➢ 1 ใบขนส่งออก/เอกสารการโอนสิทธิ์ สามารถตัดได้ครั้งเดียว 

➢ 1 ไฟล์ มีหลายใบขนส่งออก/เอกสารการโอนสิทธิ

➢ 1 ไฟล์ มีได้เพียง 1 ประเภทเท่านั้น

 เอกสารใบขนขาออก

 เอกสารการโอนสิทธิ

  หนังสืออนุมัติตัดบัญชีส่วนสูญเสีย (ผลิตภัณฑ์)

➢ การตดับญัชวีตัถดุบิและวสัดจุ าเปน็แบบไรเ้อกสาร ยกเลิกไม่ได้

ตัดบัญชีเพือ่การลดยอดคงเหลอืวตัถดุบิ

(Balance) ที่เกิดจากการ  

สั่งปลอ่ยวตัถดุบิตามมาตรา 36

และ ข้อมูลในไฟล ์Export 

ต้องเปน็สตูรทีไ่ดร้บัการอนมุตัทิีม่ใีนระบบเทา่นัน้ 



Download : ข้อมูลกรมศุลฯ ตัดบัญชีด้วยใบขนสินค้าขาออก กรณีส่งออกเอง หรือ บริษัท Non BOI ส่งออก

ตัวอย่างไฟล์ export กรณีตัดบัญชีดว้ยใบขนขาออก ข้อมูลในไฟล์ Export ต้องเป็นสูตรที่ได้รับการอนุมัติ และมีในระบบเท่านั้น

40

การขออนุมตัติดับัญชีวตัถุดบิ Paperless

PROJ_CODE EXP_ENTRY EXP_DATE EXP_DECLARE_LINE_NO PRODUCT_CODE ENGLISH_DESC QTY UOP REVISION

12345113 A0111620111589 15/06/2019 0001 A123 ELECTRIC FAN 100 C62 1

45321311 A0111620111589 15/06/2019 0002 C123 COVER 200 C62 1

12345113 A0111620111589 15/06/2019 0003 C123
SEALING 

MATERIAL
300 C62 1

12345113 A0111620111589 15/06/2019 0004 D123
SEALING 

MATERIAL
100 C62 1



ข้อมูลในไฟล์ Export ต้องเป็นสูตรท่ีได้รับการอนุมัติ และมีในระบบเท่านั้น

Download : Vendor  ตัดบัญชีด้วยเอกสารการโอนสิทธิ์ (Report V)

ตัวอย่างไฟล์ export กรณีตัดบัญชีดว้ยเอกสารการโอนสิทธิ์ (Report V)

41

การขออนุมตัติดับัญชีวตัถุดบิ Paperless



42

ตัวอยา่ง กรณีขอ้มลูสตูร และขอ้มลูส่งออกตรงกนั

5

4

6

7

8

A123

ELECTRIC FAN

ตรวจสอบสถานะหลังจากยื่นงานเข้าระบบ
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ตัวอยา่ง กรณีขอ้มลูสตูร และขอ้มลูส่งออกไมต่รงกนั

ตรวจสอบสถานะหลังจากยื่นงานเข้าระบบ

5

4

6

7

8

A123

ELECTRIC FAN fan112



ซื้อ

ตัดบัญชี แบบโอน VENDOR

44

การขออนุมตัติดับัญชีวตัถุดบิ Paperless

Report V

B20-N000000XX

ผู้ส่งออก/โอน

A

รุ่น/Model ชื่อผลิตภัณฑ์/Model Desc UOP

CT123 Motor C62

ผลิต/ส่งออก

ผู้ขายในประเทศ

/ผู้รับโอน(BOI)

B

PROJ_CODE GRP_NO VEN_NAME VEN_ID VEN_TYPE VEN_QTY VEN_PRODUCT_ CODE VEN_ENGLISH_DESC

1234513 000005 B COMPANY 500

Grop ชื่อรายการวัตถุดิบ UOP

00005 Motor C62

ตัวอย่างไฟล์VENDOR เป็นผู้โอน ต้องทราบรุ่นที่ต้องการโอน โดยสอบถามจากผู้ขาย / ผู้รับโอน

กรณีผู้รับโอนไม่ใช่ BOI คอลัมน์ 

VEN_PRODUCT_CODE , VEN_ENGLISH_DESC ไม่ต้องระบุข้อมูล
กรณีผู้รับโอนไม่ใช่ BOI คอลัมน์

VEN_ID , VEN_TYPE ไม่ต้องระบุข้อมูล

010555XXXXXX1 B CT123 MOTOR
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การขออนุมตัติดับัญชวีตัถุดบิ Paperless

กรณีผูร้บัโอนไมใ่ช ่BOI คอลัมน์ ไม่ต้องระบขุอ้มูล

o VEN_ID

o VEN_TYPE

o VEN_PRODUCT_CODE 

o VEN_ENGLISH_DESC

ยกเลกิ/แก้ไขเอกสารการโอนสิทธิ์

➢ ยกเลิกได้ครัง้ละ 1 เลขที่เอกสารการโอนสิทธิ์ 

พร้อมโอนใหม่ทันทีภายใต้โปรเจค และ Group เดิม

➢ สามารถโอนได้หลาย Vendor ทั้งประเภท BOI และ Non BOI

➢ ปริมาณรวมต้องเท่าเดิม

➢ ออกเลขที่เอกสารการโอนสิทธิ์ ใหม่ หลังการยกเลกิ

➢ เอกสารการโอนสิทธิ์ทีจ่ะยกเลกิผู้รับโอนต้องยังไม่น าไปตดับญัชี

➢ สามารถยกเลิกไดภ้ายใน 3 เดือนนับจากวันที่ออกเลขที่

เอกสารการโอนสิทธิ์



ยกเลกิ/แก้ไขเอกสารการโอนสิทธิ์

เลือกเมน ู

ส่งข้อมูล ยกเลิก Report V  

ระบบ Paperless

1. กรอกเลขที่ Report V 

2. กดค้นหาเลขที ่Report V 

ส่งข้อมูลยกเลิก Report-V

1. ระบบจะแสดง Report-V  ที่ต้องการยกเลิก

2. ท าการส่งไฟล์ Vendorที่ต้องการ

3. กด SUBMIT

46

1

2

3



ยกเลกิ/แก้ไขเอกสารการโอนสิทธิ์

เลือกเมนู

ตรวจสอบข้อมูล

ยกเลิก Report V 

ระบบ Paperless

การตรวจสอบข้อมูลยกเลิก Report-V

47
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งานปรับยอดวัตถุดิบ 
งานปรับยอดวัตถุดิบ เกี่ยวกับการขออนุมัติส่งคืนวัตถุดิบไปต่างประเทศ บริษัทจะต้อง

ด าเนินการอนุมัติ ผ่านระบบฐานข้อมูล ONLINE เท่านั้น 

ส าหรับงานปรับยอดประเภทอื่นๆ บริษัทจะสามารถท าการขอปรับยอด วัตถุดิบกับ

สมาคมได้ เมื่อได้รับอนุมัติให้ปรับยอดกรณีต่างๆ จากส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการ

ลงทุน (BOI) เท่านั้น 



การขออนุญาต

ส่งออกวัตถุดิบไปต่างประเทศ 
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การขออนุญาตสง่ออกวตัถุดบิไปต่างประเทศ 

** โดยวันที่ ที่ระบุนั้น จะต้งอยู่ภายใต้

ระยะเวลาของโครงการน้ันๆ **    

การขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบไปต่างประเทศ

หมายถึง ขั้นตอนการขออนุมัติส่งออกวัตถุดิบ

กับ สกท. ว่าต้องการส่งคืนวัตถุดิบไปต่างประเทศ

ตามรายละเอียดที่น าเข้า โดยระบบจะออกเลข

หนังสืออนุมัติให้ 1 เลข ต่อ 1 ค าร้อง เพื่อให้

บริษัทน าไประบุลงในใบขนสินค้าขาออกใน

ขั้นตอนการส่งออก

ข้อควรรู้

- ระบบจะตรวจสอบยอดคงเหลือ (Balance) จะต้องมากกว่าหรือเท่ากับจ านวน

ท่ีขออนุญาตส่งออก (ระบบจะตรวจสอบเป็นครั้งๆ ท่ียื่นค าร้องขออนุญาต)

- เมื่อได้รับอนุญาตให้ส่งออกตามปริมาณที่ระบุแล้ว ระบบจัดเก็บปริมาณที่ขอ   

อนุญาตส่งออกไว้ โดยการจองยอดของ Balance เพราะหากบริษัทได้ขอ

อนุญาตส่งออก เสมือนว่าบริษัทได้ด าเนินการส่งออกแล้ว
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การขออนุญาตสง่ออกวตัถุดบิไปต่างประเทศ 

MAX STOCK  10,000 ขออนุญาตส่งออก

ครั้ง ที่ 1

 สั่งปล่อยวัตถุดิบ นร.1 จ านวน 5,000  C62 

ครั้งที่ 1  (อนุมัต)ิ

ขออนุญาตส่งออกฯ จ านวน 4,000 C62

ครั้ง ที่ 2

สั่งปล่อยวัตถุดิบ นร.2 จ านวน 1,000 C62

ครั้งที่ 2  (อนุมัต)ิ

ขออนุญาตส่งออกฯ จ านวน 1,000 C62 

ครั้งที่ 3   (ยกเลิก)

ขออนุญาตส่งออกฯ จ านวน  500 C62

Balance  = 6,000  C62
ระบบจองยอด 5,000 C62

ดังนั้น

o ปริมาณน าเข้าคงเหลอื = MaxStock – Balance คงเหลือ (10,000 – 6,000 = 4,000)

o ปริมาณ Balance ตัดบัญชี = Balance คงเหลือ – ขออนุญาตส่งออก (6,000 – 5,000 = 1,000)
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การขออนุญาตสง่ออกวตัถุดบิไปตา่งประเทศ 

การขออนุมัติปรับยอดวัตถุดิบ แนบเอกสารใบขนสินค้า

ขาออก+แคบหน้าจอที่ขออนุญาติ+File Adjust

ข้อควรรู้

การส่งออกรายการวัตถุดิบให้เลือกสทิธิ BOI พร้อมระบุเลขที่

อนุญาต

นร.ส่งออกลงในใบขนสินค้าขาออก (Field Permit)

“การท าใบขนสินค้าขาออกโดยกรอกข้อมูลดังนี้

1. เลือกใช้สิทธิประโยชน์ BOI 

 2. ระบุเลขที่อนุญาตส่งออกในช่อง Permit Number

 3. ระบุวันที่อนุญาตส่งออกในช่องวันที่  

4. ระบุ Tax ID ของ BOI ได้แก่ 0994000740964 

ในช่องเลข 13 หลักของหน่วยงานที่อนุญาต”

การขออนุมัติปรับยอดวัตถุดิบ หมายถึง ขั้นตอน

การน าใบขนสินค้าขาออกที่ได้ส่งออกวัตถุดิบ

ตามที่ได้รับอนุมัติให้ส่งออกใน การขออนุญาต

ส่งออกวัตถุดิบไปต่างประเทศ มาท าการปรับยอด 

ในระบบ RMTS 
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การขออนุญาตสง่ออกวตัถุดบิไปตา่งประเทศ 

MAX STOCK  10,000 ขออนุญาตส่งออก ขออนุมัติปรับยอด

Balance= 6,000 C62
ครั้งที่ 1 (อนุมัต)ิ

ขออนุญาตส่งออกฯ จ านวน 4,000 C62

ครั้งที่ 2 (อนุมัต)ิ

ขออนุญาตส่งออกฯ จ านวน 1,000 C62

ครั้งที่ 1 (อนุมัต)ิ 

ขออนุมัติปรับยอด จ านวน 700  C62

ครั้งที่ 3 (ยกเลิก)

ขออนุญาตส่งออกฯ จ านวน 500 C62

ดังนั้น

o Balance คงเหลือ = Balance คงเหลือ - ปรับยอด (6,000 – 700 = 5,300)

o ปริมาณน าเข้าคงเหลอื = MaxStock - Balance คงเหลือ (10,000 – 5,300 = 4,700)

o ปริมาณ Balance ตัดบัญชี = Balance คงเหลือ – ขออนุญาตส่งออก (5,300 – 4,000) = 1,300
53



การขอปรบัยอด ส่วนสูญเสีย

54

1. จดหมายบริษัท โดยเลือกระบุเร่ืองขอปรับยอดวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นที่ส่วนสูญเสียจากการผลิต

2. หนังสืออนุมัติให้ตัดบัญชีวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นที่สูญเสียจากการผลิต (ฉบับจริง) 

3. ใบขนสินค้าขาออก (กรณีส่งส่วนสูญเสียออกไปต่างประเทศ) 

4. เอกสารหลักฐานอื่นๆท่ีเกี่ยวข้อง (ถ้ามี) 

การจัดเตรียมเอกสาร 

ตรวจสอบระยะเวลาในหนังสือ อนุมัติ (ปรับยอด) วัตถุดิบทุกประเภท  ต้องด าเนินการยื่นภายในระยะเวลาที่ก าหนด

ข้อมูลไฟล์ BIRTADJ กรณีส่วนสูญเสีย 

ข้อมูลไฟล์ BIRTADJ กรณีส่วนสูญเสียส่งออกไปต่างประเทศ 

ข้อมูลไฟล์ BIRTADJ กรณีส่วนสูญเสียบริจาค



การขอปรบัยอด ช าระภาษอีากร 

55

1. จดหมายบริษัท โดยเลือกระบุเรื่องขอปรับยอดช าระภาษีอากร 

2. หนังสือ เรื่องให้ช าระภาษอีากรส าหรบัวตัถดุิบและวัสดุจ าเป็น (ฉบับจริง) 

3. หนังสือ เรื่อง ขอให้เรียกเก็บอากรขาเขา้ส าหรับวัตถดุิบและวัสดุจ าเป็น (ฉบับจริง) 

4. ใบเสร็จรับเงินจากกรมศุลกากร (ฉบับจริงพร้อมส าเนา 1 ชุด) 

5. ใบขนสินค้าขาเขา้พร้อมแบบแสดงรายงานภาษสีรรพสามิตและภาษมีูลคา่เพิ่ม

6. เอกสารหลักฐานอื่นๆที่เกี่ยวข้อง (ถ้ามี) 

การจัดเตรียมเอกสาร 

ข้อมูลไฟล์ BIRTADJ กรณีช าระภาษี

ตรวจสอบระยะเวลาในหนังสือ อนุมัติ (ปรับยอด) วัตถุดิบทุกประเภท ต้องด าเนินการยื่นภายในระยะเวลาที่ก าหนด



การขอปรบัยอด ช าระภาษอีากรส าหรบัเศษสว่นสูญเสียนอกสูตร

56

การจัดเตรียมเอกสาร 

ตรวจสอบระยะเวลาในหนังสือ อนุมัติ (ปรับยอด) วัตถุดิบทุกประเภท ต้องด าเนินการยื่นภายในระยะเวลาที่ก าหนด

ข้อมูลไฟล์ BIRTADJ กรณีช าระภาษสี่วนสูญเสียนอกสูตร

1. จดหมายบริษัท โดยเลือกระบุเรื่องขอปรับยอดช าระภาษีอากร 

2. หนังสือ เรื่อง ให้ช าระภาษอีากรส าหรับเศษส่วนสูญเสียนอกสูตร และตัดยอดบญัชีวัตถุดบิ (ฉบับจริง)

3. หนังสือ เรื่อง ขอให้เรียกเก็บอากรส าหรับส่วนสูญเสียนอกสูตร (ฉบับจริง)

4. ใบเสร็จรับเงินจากกรมศุลกากร (ฉบับจริงพร้อมส าเนา 1 ชุด)

5. ใบขนสินค้าขาเขา้พร้อมแบบแสดงรายงานภาษสีรรพสามิตและภาษมีูลคา่เพิ่ม

6. หนังสือแจ้งการประเมินราคา และค่าภาษีอากรส าหรับส่วนสูญเสียนอกสูตร (จากกรมศุลกากร) 

7. เอกสารหลักฐานอื่นๆที่เกี่ยวข้อง (ถ้ามี)



การขอปรบัยอดโอนวตัถดุบิ และรับโอนวัตถุดบิ
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1. จดหมายบริษัท โดยเลือกระบุเร่ืองปรับยอดโอน (กรณีเป็นผู้โอน)

2. จดหมายบริษัท โดยเลือกระบุเร่ืองปรับยอดรับโอน (กรณีเป็นผู้รับโอน)

3. หนังสือ เรื่อง อนุญาตให้โอน-รับโอนวัตถุดิบที่น าเข้า (ฉบับจริง)

การจัดเตรียมเอกสาร 

ข้อมูลไฟล์ BIRTADJ กรณีโอนวัตถุดิบ (ผู้โอน)

ข้อมูลไฟล์ BIRTADJ กรณีโอนวัตถุดิบ (ผู้รับโอน)

หมายเหตุ  1. การโอนและรับโอนวัตถุดิบกรณีใช้บริการสาขาเดียวกันให้มาด าเนินการพร้อมกนัทั้ง 2 ฝ่าย   

2. กรณีโอนและรับโอนวัตถุดิบ ใช้บริการต่างสาขา ให้ผู้โอนด าเนินการและแจ้งต่อพนักงาน ให้บริการเพื่อจะได้จัดส่งข้อมูลไปยังสาขาที่ผู้รับโอนใช้บริการ      

3. ตรวจสอบระยะเวลาในหนังสือ อนุมัติ (ปรับยอด) วัตถุดิบทุกประเภท ต้องด าเนินการยื่นภายในระยะเวลาท่ีก าหนด
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http://servicetraining.ic.or.th/importonline/login.aspx

http://servicetraining.ic.or.th/importonline/login.aspx


ติดตอ่สอบถาม

หากผู้ใช้บริการมีค าถามหรือข้อสงสัย

ดาวน์โหลดคู่มือการใช้งานระบบได้ทาง www.ic.or.th
59


	Slide 1
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4
	Slide 5
	Slide 6
	Slide 7
	Slide 8
	Slide 9
	Slide 10
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13
	Slide 14
	Slide 15
	Slide 16
	Slide 17
	Slide 18
	Slide 19
	Slide 20
	Slide 21
	Slide 22
	Slide 23
	Slide 24
	Slide 25
	Slide 26
	Slide 27
	Slide 28
	Slide 29
	Slide 30
	Slide 31
	Slide 32
	Slide 33
	Slide 34
	Slide 35
	Slide 36
	Slide 37
	Slide 38
	Slide 39
	Slide 40
	Slide 41
	Slide 42
	Slide 43
	Slide 44
	Slide 45
	Slide 46
	Slide 47
	Slide 48
	Slide 49
	Slide 50
	Slide 51
	Slide 52
	Slide 53
	Slide 54
	Slide 55
	Slide 56
	Slide 57
	Slide 58
	Slide 59

