
วิธีการและขั้นตอนการท าบัญชีรายการเครื่องจักรด้วยระบบ

อิเล็กทรอนิกส์  eMT Online

วันพฤหัสบดีที่ 7 ธันวาคม 2566  

เวลา 09.00 – 12.00 น 

ออนไลน์ผ่าน Zoom Webinar
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บรรยายโดย คุณณัฐพล พันธุ์อยู่

ผู้เชี่ยวชาญจากสมาคมสโมสรนักลงทุน



การ upload Excel 

การบันทึกข้อมูลขอท าบัญชีเครื่องจักร

การขอเพิ่มรายการ - ยกเลิกรายการเครื่องจักร

การขอเพิ่มจ านวน – ลดจ านวนเครื่องจักร

การขอแก้ไขบัญชีเครื่องจักรอื่นๆ

การขอเพิ่มรายการชื่อรอง

การขอเพิ่มรายการอะไหล่

การขอเพิ่มรายการแม่พิมพ์

ค าขอที่บันทึกไว้ 

ค าขอที่อยู่ในขั้นตอนอนุมัติ/แก้ไข

ค าขอที่ด าเนินการแล้ว

ข้อควรระวัง

ค าถาม-ค าตอบ

หัวข้อบรรยาย
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บัญชีเครื่องจักร คือ อะไร รายการเครื่องจักรทั้งหมดที่ใช้ในโครงการ เป็นรายการ

เครื่องจักรที่ท าให้ก าลังการผลิตและกระบวนการผลิต

เป็นไปตามโครงการที่ขอรับการส่งเสริมไว้

บัญชีเครื่องจักร รวมถึง - อะไหล่ของเครื่องจักร

- อุปกรณ์ แม่พิมพ์ อะไหล่แม่พิมพ์ ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ ตัวจับยึด

- เครื่องมือ เครื่องใช้ 

- โครงโรงงานส าเร็จรูปที่น ามาติดตั้งเป็นโรงงาน

จ านวนรายการ ไม่เกิน 100 รายการ ต่อ ค าร้อง

การขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจกัร
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4

การเตรียมข้อมูล ขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร

1
• กรรมวธิกีารผลติ กระบวนการผลิต รายการเครือ่งจกัรแยกตามขัน้ตอนการผลติ และก าลังการผลติ (อ้างองิจากหนงัสอืแจง้มติ)

2
• รายละเอยีด Spec ของเครื่องจกัรที่อยูใ่นขา่ยที่ผลติไดใ้นประเทศ (Negative List)

3

• ชื่อเครือ่งจกัร (Eng. Common name ไม่เกนิ 512 ตัวอักษร ) ลักษณะการใชง้านของเครื่องจกัร /คุณสมบตั/ิspec /จ านวน /หน่วย 

/ ก าลังการผลิต (วิธีการค านวณก าลังการผลติส าหรบัเครือ่งจักรหลกั)

4
• ประสานงานกบัผูข้ายวา่เปน็การน าเขา้แบบ Partial Shipment หรือ Complete set

5
• การผกูความสมัพนัธ ์บัญชีรายการเครือ่งจกัร และอะไหล่ 

6
• การผกูความสมัพนัธ ์บัญชีแมพ่มิพ์



การเตรยีมขอ้มูล ข้อมลูที่ใช้ในการสรา้งค าร้องขออนุมัตบิญัชรีายการเครื่องจักร

1. กรรมวิธีการผลิต กระบวนการผลิต รายการเครื่องจักรแยกตามขัน้ตอนการผลิต 

และก าลังการผลติ (อ้างองิตามเอกสารวาระ)

การเตรียมข้อมูล ขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร
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การเตรยีมขอ้มูล ข้อมูลที่ใชใ้นการสรา้งค ารอ้งขออนุมัตบิญัชรีายการเครือ่งจกัร

2. รายละเอียด Spec ของ 

เครื่องจักร

กรณีเป็นเครื่องจักรที่อยู่ในข่ายที่ผลิตได้ในประเทศ (Negative List)

ตามประกาศที่ป.2/2556

การเตรียมข้อมูล ขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร
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การเตรยีมขอ้มูล ข้อมูลที่ใชใ้นการสรา้งค ารอ้งขออนุมัตบิญัชรีายการเครือ่งจกัร

3. ชื่อเครื่องจักร ชื่อเครื่องจักรเป็นภาษาอังกฤษ (Eng. Common name) ไม่เกิน 512 ตัวอักษร ลักษณะการใช้งานของเครื่องจักร /

คุณสมบัติ/spec/จ านวน/หน่วย/ก าลังการผลิต วิธีค านวณก าลังการผลิต

ล าดบัที่ รายการเครือ่งจกัร รายละเอียดการใชง้าน จ านวน หน่วย
เครือ่งจกัร

หลัก
Negative List

1 COATING AGENT PREPARATION MACHINE เครื่องจักรใช้ในกระบวนการเตรียมสารเคลอืบผิวผา้ 3
PIECE OR 

UNIT
ไม่ใช่ ไม่เป็น

2 COATING & DRYING MACHINE เครื่องจักรในกระบวนการเคลอืบผ้าใยสังเคราะห์และท าใหแ้หง้ 1
PIECE OR 

UNIT
ใช่ ไม่เป็น

3 MICROSCOPES กล้องจุลทรรศน์ 4
PIECE OR 

UNIT
ไม่ใช่ เป็น

ก าลังการผลติ หน่วย สภาพ ค านวณก าลังการผลิต ขั้นตอนการผลิต

25,016 ตัน/ปี
METRIC 

TON
ใหม่

5.90*16*265*1 = 25,016 ตัน/ปี

(CYCLE TIME = 5.90 ตัน/ชั่วโมง

ก าลังผลิต/ปี 5.90 * 16 * 265 * 1 = 25,016 ตัน/ปี)

4 ตัวอย่าง

การเตรียมข้อมูล ขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร
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การเตรยีมขอ้มูล ข้อมูลที่ใชใ้นการสรา้งค ารอ้งขออนุมัตบิญัชรีายการเครือ่งจกัร

4. น าเข้าแบบ Partial shipment รายการ BOM (Bill Of Material)

Server
Main 

Board

Hard 

Disk

CPU

Cable

Case

Complete Set => SERVER  

รายการ BOM

1. Main Board 1 PCS.

2. Hard Disk 1 PCS.

3. CPU 1 PCS.

4. Cable 1 PCS.

5. Case 1 PCS.

การเตรียมข้อมูล ขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร
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Complete Set => SERVER  

รายการ  BOM

การเตรียมข้อมูล ขออนุมัติบญัชีรายการเครื่องจักรแบบม ีBOM

ตัวอยา่ง 

การกรอกขอ้มลู

ในค าร้อง
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10

ข้อพึงระวัง !! การขออนุมัติรายการเครื่องจักร แบบมี BOM

ประสานงานกับผู้ขายให้ชัดเจน ไม่ได้น าเข้าเป็น Complete Set

ชื่อรายการ BOM ขออนุมัติให้ตรงตาม Invoice และ ใบขนสินค้าขาเข้า

จ านวนของ BOM แต่ละรายการควรระบุให้ครบตามท่ีจะน าเข้า

ขออนุมัติ รายการ BOM ให้ครบถ้วน

หน่วยรายการ BOM ระบุให้ถูกต้องตามพิกัดศุลกากร



NON-

WOVEN 

FABRIC

(1) น า PP RESIN มาผสม 

MASTER BATCH

(2) ป้อนเขา้เครือ่งฉดีแลว้ฉดี

เป็นเสน้ใย

(3) โรยเสน้ใยบนสายพาน

ผ่านลูกกลิ้ง

(4) รีดใหเ้ปน็แผน่น าไป

เคลือบผวิ

(5) น ามาตดัตามขนาด

COATING AGENT PREPARATION 

MACHINE

COATING & DRYING MACHINE

(6) ตรวจสอบ บรรจ ุจ าหนา่ย

Product PROCESS MACHINE PART

METAL DETECTOR FOR SLITTER 

HEAT EXCHANGER FOR 

BLOWER AIR

SURFACE PRE-TREATMENT 

UNIT

USED QAG PRESS M/C SERIAL 

NO. PEC-06-045  YEAR OF 

MFG 2007

MICROSCOPES

ALUMINIUM CASTING 

HEATER

BEARING CASE

BRACKET

CONNECTOR 

HOLDING 

O-RING

ชื่อผลิตภัณฑ์

ตามบัตร

ส่งเสริม

5. การผูกความสัมพันธ์ของข้อมูลบัญชีเครื่องจักร/บัญชีอะไหล่
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NON-

WOVEN 

FABRIC

(1) น า PP RESIN มาผสม 

MASTER BATCH

(2) ป้อนเขา้เครือ่งฉดีแลว้ฉดี

เป็นเสน้ใย

(3) โรยเสน้ใยบนสายพาน

ผ่านลูกกลิ้ง

(4) รีดใหเ้ปน็แผน่น าไป

เคลือบผวิ

(5) น ามาตดัตามขนาด

(6) ตรวจสอบ บรรจ ุจ าหนา่ย

PRODUCT
PROCESS แม่พิมพ์

INSPECTION JIG 

REMOVING 

FIXTURE

FIXTURE

REMOVING JIG

STEEL PLATE FOR JIG

ชื่อผลิตภัณฑ์

ตามบัตรส่งเสริม

6. การผูกความสัมพันธ์ของข้อมูลบัญชีแม่พิมพ์
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ขั้นตอน การขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร

1. เตรียมขอ้มลูขออนมุตับิญัชีรายการ

เครื่องจกัรและสง่ค ารอ้งเขา้ระบบ

eMT Online

3. แจ้งผลการพจิารณา4. รับผลการพจิารณา

ผู้ใช้บริการ
จนท.BOI 3 ระดับ

2. พิจารณาอนุมัติ

การขออนุมตัิบญัชรีายการเครื่องจักร ระยะเวลาพจิารณาภายใน 60 วันท าการ
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ตัวอย่างขอ้มลูเครือ่งจกัร

การคีย์ขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร ผ่านหน้าระบบ

ตัวอย่างการผูก

ความสัมพนัธ์
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ตัวอย่างข้อมูล
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ตัวอย่างข้อมูล

แบบ ไม่มี BOM

แบบมี BOM
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ข้อมูล BOM
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27
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ค าขอบันทึกไว้  คือ สถานะบันทึกแล้ว รอส่งค าร้อง 

29

การตรวจสอบ สถานะค าร้อง



30

การตรวจเช็คข้อมูล ก่อนส่งค าร้อง 

ข้อมูล – ขั้นตอนการผลิต
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การตรวจเช็คข้อมูล ก่อนส่งค าร้อง 

ข้อมูล – เครื่องจักร
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การตรวจเช็คข้อมูล ก่อนส่งค าร้อง 

ข้อมูล – BOM ของรายการ SERVER
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การส่งค าร้อง 

1

2



34

วิธีเช็คข้อมูล หลังการพิจารณาอนุมัติ

1
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วิธีเช็คข้อมูล หลังการพิจารณาอนุมัติ

2

3



ข้อพึงระวัง !!! การขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจกัร

การขออนุมตัิบญัชีรายการเครื่องจักร 1 บัตรส่งเสริม ยื่นขออนุมตัไิด้เพียงครั้งเดียว 

การด าเนินการ – หากต้องการขออนุมตัิบญัชีรายการเครื่องจักรในบัตรส่งเสริมที่มีบญัชี

เครื่องจักรแล้ว ให้เลือกขอท าบัญชีรายการเครื่องจักร -> ขอเพิ่มรายการเครื่องจักร 

1. 
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2. 

3. 

37

ส่งค าร้องแล้วระบบแจ้ง “ใม่สามารถส่งค าร้องได้ เนื่องจากไม่พบผูอ้นุมตัิ”

การด าเนินการ – ติดต่อที่กองส่งเสริมการลงทนุ เพื่อขอก าหนดผู้อนุมตัิ

ชื่อเครือ่งจกัร ตรงกับ 

Invoice และใบขนสนิคา้ขาเขา้

รายละเอยีดการใช้งานของ

เครื่องจกัร 

    ระบุให้ละเอยีด ชัดเจน

เครื่องจกัรหลัก  ก าลังการ

ผลิตต้อง 

ไม่เกินก าลังการผลิตตาม

บัตรส่งเสรมิ



ตรวจสอบข้อมูลสิทธิและประโยชนก์่อนขออนุมตัิบญัชีรายการเครื่องจักร

การด าเนินการ – เลือก ข้อมูลโครงการ  -> บัตรส่งเสริม -> ชื่อผลิตภณัฑ์

✓ ชื่อบริษทั ภาษาไทย ภาษาองักฤษ

✓ ชื่อผลิตภณัฑ์  ก าลังการผลิต หน่วยก าลังการผลิต

✓ ระยะเวลาเริม่ตน้สทิธ ิระยะเวลาสิ้นสดุสิทธิ

4. 
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สาเหตุ  เนื่องจากยังไม่ได้ผูกความสัมพันธ์กับขั้นตอนการผลิต                    

5. 
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ระยะเวลาพจิารณาภายใน 30 วันท าการ

เงื่อนไข

ได้รับอนุมตับิญัชรีายการเครือ่งจกัรแลว้ 

ต้องการเพิม่รายการเครือ่งจกัรรายการใหม่

ไม่เกนิ 100 รายการ ต่อ ค าร้อง

ข้อควรระวัง  

เป็นรายการใหม่ และยังไม่มใีนบญัชีรายการเครือ่งจกัร

กรอกขอ้มลูใหค้รบถ้วน ระบุเหตผุลใหช้ดัเจน

การแนบไฟลช์ีแ้จงประกอบการพจิารณา 

แนบไดเ้ฉพาะไฟล ์PDF เท่านั้นขนาดไมเ่กนิ 3 MB



ตัวอย่าง  การขอเพิ่มรายการเครื่องจักร โดยคีย์ผ่านหน้าระบบ

ระบุเหตผุลการขอเพิม่รายการ  เพื่อเปน็ขอ้มูลในการพจิารณาของเจา้หน้าที่

ระบุรายละเอยีดการใช้งานเครือ่งจกัรใหช้ดัเจนครบถ้วน 
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คย์ีข้อมูลเฉพาะ กรณมีขีั้นตอนการผลติใหม่  (ได้รับแก้ไขเพิม่กรรมวธีิการผลติ)
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ตัวอย่างข้อมูล
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ค าขอบันทึกไว้  คือ สถานะบันทึกแล้ว รอส่งค าร้อง 
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การตรวจเช็คข้อมูล ก่อนส่งค าร้อง 

ข้อมูล – เครื่องจักร
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การส่งค าร้อง 
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วิธีเช็คข้อมูล หลังการพิจารณาอนุมัติ
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ระยะเวลาพจิารณาภายใน 30 วันท าการ

เงื่อนไข

เป็นเครือ่งจกัรที่มใีนบญัชีรายการเครือ่งจกัรแลว้ 

รายการทีจ่ะยกเลกิ ต้องยังไมไ่ดใ้ช้สทิธิส์ั่งปลอ่ยเครือ่งจกัร

ไม่เกนิ 100 รายการ ต่อ ค าร้อง

ข้อควรระวัง  

กรอกขอ้มลูใหค้รบถ้วน ระบุเหตผุลใหช้ดัเจน

เมื่อไดร้บัอนมุัตแิล้ว รายการดงักล่าวจะใชส้ิทธิส์ั่งปลอ่ยไมไ่ด้
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ตัวอย่าง

เลือกรายการครือ่งจักร

ระบเุหตผุลทีข่อยกเลิก 

และ กดยนืยนัการยกเลกิ

2

56

3

ใส่เหตุผลตามจริง
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ระยะเวลาพจิารณาภายใน 30 วันท าการ

เงื่อนไข

ได้รับอนุมตับิญัชรีายการเครือ่งจกัรแลว้ 

ต้องการเพิม่จ านวนเครือ่งจกัร ให้เพยีงพอเพือ่ใช้ในโครงการ

ไม่เกนิ 100 รายการ ต่อ ค าร้อง

ข้อพึงระวัง  

กรอกขอ้มลูไดเ้ฉพาะชอ่ง จ านวนทีข่อเพิ่ม และ หมายเหตบุรษิัท

เท่านั้น

กรณีเปน็เครือ่งจกัรหลกั ก าลังการผลติตอ้งไมเ่กนิ              

ก าลังการผลติ  ตามบตัรส่งเสรมิ

ระบุเหตผุลที่ขอเพิ่มจ านวน ให้ชัดเจน
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1



2

3 ระบุเหตผุลที่ขอเพิ่มจ านวน  เพื่อเปน็ขอ้มลูในการพจิารณาของเจา้หน้าที่
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ตรวจสอบ – จ านวนทีข่อเพิม่ ก่อนบนัทึกหรอืกดส่งค ารอ้ง

60
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ระยะเวลาพจิารณาภายใน 30 วันท าการ

เงื่อนไข

ได้รับอนุมตับิญัชรีายการเครือ่งจกัรแลว้ 

ระบุเหตผุล เช่น แก้ไขโครงการโดยปรบัปรงุกรรมวธิกีารผลติ

ให้ลดลง

ไม่เกนิ 100 รายการ ต่อ ค าร้อง

ข้อพึงระวัง  

กรอกขอ้มลูไดเ้ฉพาะชอ่ง จ านวนทีข่อลด และ หมายเหตบุรษิัท

เท่านั้น

กรณีเปน็เครือ่งจกัรหลกั ก าลังการผลติตอ้งไมเ่กนิ              

ก าลังการผลติ  ตามบตัรส่งเสรมิ

ระบุเหตผุลที่ขอเพิ่มจ านวน ให้ชัดเจน
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1



1

2 ระบุเหตผุลที่ขอลดจ านวน  เพื่อเปน็ขอ้มูลในการพจิารณาของเจา้หนา้ที่
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ตรวจสอบ -  จ านวนที่ขอลด  ก่อนบนัทึกหรอืกดสง่ค ารอ้ง

64
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ระยะเวลาพจิารณาภายใน 30 วันท าการ

เงื่อนไข

ได้รับอนุมตับิญัชรีายการเครือ่งจกัรแลว้ ต้องการแกไ้ข

เช่น แก้ไขหนว่ยของเครือ่งจกัร สถานะเครือ่งจกัร

ไม่เกนิ 100 รายการ ต่อ ค าร้อง

ข้อพึงระวัง  

รายการทีข่อแกไ้ขตอ้ง ยังไม่ไดใ้ช้สิทธิสั่งปลอ่ยเครือ่งจกัร

หากใช้สิทธสิั่งปลอ่ยเครือ่งจกัรแล้ว ต้องยกเลกิการสั่งปลอ่ยกอ่น

ระบุเหตผุลในการขอแกไ้ขใหช้ดัเจน

การขอแก้ไขบัญชีรายการเครื่องจักรอื่นๆ



การตรวจสอบข้อมูลการสั่งปลอ่ยเครื่องจักร ก่อนขอแก้ไข

***การยกเลกิสัง่ปลอ่ย นร. ที่ได้รับอนุมัตติอ้งยงัไม่น าไปใชเ้ดนิพธิีการทีก่รมศลุกากร
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การขอแก้ไขบัญชีรายการเครื่องจักรอื่นๆ



ระบุเหตผุลการขอแกไ้ข ให้ชัดเจน เพื่อเปน็ขอ้มูลในการพจิารณาของเจา้หนา้ที่

ตัวอย่าง

68

✔
✔

✔

✔
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ระยะเวลาพจิารณาภายใน 1 วันท าการ

เงื่อนไข

ได้รับอนุมตับิญัชรีายการเครือ่งจกัรแลว้ 

ต้องการเพิม่ชือ่รอง ให้ตรงกบั Invoice และใบขนสินค้า

ขาเขา้

ไม่เกนิ 100 รายการ ต่อ ค าร้อง

ข้อพึงระวัง  

ถ้ารายการเครือ่งจกัรเปน็ Negative List หรือเปน็เครือ่งจกัรเกา่

ขอเพิม่ชือ่รองไมไ่ด้

หากการขอเพิม่รายการชื่อรอง ไม่ไดร้บัการอนมุัต ิ

        การแกไ้ข   ยื่นค ารอ้ง ขออุทธรณช์ื่อรอง

ระยะเวลาการพจิารณาภายใน 30 วันท าการ 

ไม่เกนิ 25 รายการตอ่ค ารอ้ง

การขอเพิ่มรายการชื่อรอง



70

การขอเพิ่มรายการชื่อรอง คีย์ผ่านหน้าระบบ



3

2

ตัวอยา่ง

1

SURFACE PRE-TREATMENT

ระบุรายละเอยีดการใชง้านเครือ่งจักร
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73



74



75

ตัวอย่างข้อมูล

ข้อมูลโครงการ
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77

ค าขอบนัทกึไว้



78

ค าขอบันทึกไว้  คือ สถานะบันทึกแล้ว รอส่งค าร้อง 
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การส่งค าร้อง 

1

2
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วิธีเช็คข้อมูล หลังการพิจารณาอนุมัติ
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ระยะเวลาพจิารณาภายใน 1 วันท าการ

เงื่อนไข

ได้รับอนุมตับิญัชรีายการเครือ่งจกัรแลว้ 

ผูกความสัมพนัธ์รายการอะไหล่ กับ รายการเครือ่งจกัร

ต้องการขอเพิม่รายการอะไหล ่เช่น น ามา

ทดแทนของเดมิที่ช ารดุ

ไม่เกนิ 100 รายการ ต่อ ค าร้อง

ข้อพึงระวัง  

หน่วยอะไหล ่ควรระบใุหต้รงตามพกิดักรมศุลกากร

การผกูความสัมพนัธก์บัรายการเครือ่งจกัร สามารถเลอืกเครือ่งจกัรได้

หลายรายการ ควรระบใุหค้รบถ้วน

หากการขอเพิม่รายการอะไหล่ ไม่ไดร้บัการอนมุัต ิ  การแกไ้ขยื่นค า

ร้องขออทุธรณอ์ะไหล ่  

การขอเพิ่มรายการอะไหล่
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ตัวอย่างข้อมูล

ข้อมูลโครงการ
Machine Item 

 ใช้เพ่ือผูกความสัมพนัธ์
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ค าขอบนัทกึไว้
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การตรวจเช็คขอ้มลู ก่อนสง่ค ารอ้ง 



91

การส่งค าร้อง 

1

2
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วิธีเช็คข้อมูล หลังการพิจารณาอนุมัติ
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ระยะเวลาพจิารณาภายใน 1 วันท าการ

เงื่อนไข

ได้รับอนุมตับิญัชรีายการเครือ่งจกัรแลว้ 

การผกูความสัมพนัธก์บัขัน้ตอนการผลิต สามารถเลอืกได้

หลายขัน้ตอน

ไม่เกนิ 100 รายการ ต่อ ค าร้อง

ข้อพึงระวัง  

หน่วยแม่พมิพ์ ควรระบใุหต้รงตามพิกดักรมศุลกากร

หากการขอเพิม่รายการแม่พมิพ์ไมไ่ดร้บัการอนมุัต ิ  

การแกไ้ขยื่นค ารอ้งขออทุธรณแ์ม่พมิพ์

การขอเพิ่มรายการแม่พิมพ์
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ตัวอย่างข้อมูล
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0

การตรวจเช็คขอ้มลู ก่อนสง่ค ารอ้ง 



10
1

การตรวจเช็คขอ้มลู ก่อนสง่ค ารอ้ง 



10
2

การส่งค าร้อง 

1

2
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วิธีเช็คข้อมูล หลังการพิจารณาอนุมัติ



การตรวจสอบ

สถานะค าร้อง

1. ค าขอบันทึกไว้  คือ สถานะบันทึกแล้ว รอส่งค าร้อง 

104



2. ค าขอที่อยู่ในขั้นตอนการอนุมัติ/แก้ไข 

รออนุมัติ

• ส่งค าร้องแล้ว รอเจ้าหน้าที่พิจารณา

• แสดงชื่อเจ้าหน้าที่ผู้พิจารณาค าร้อง

แก้ไข

• เจ้าหน้าที่ส่งค าร้องกลับให้แก้ไข

• แก้ไขรายการ และส่งค าร้องกลับให้เจ้าหน้าที่พิจารณา

รับผลพิจารณา

• ค าร้องผ่านการพิจารณาแล้ว กดรับผลพิจารณา

• สถานะค าร้อง เป็น อนุมัติ / ไม่อนุมัติ / อนุมัติบางรายการ

105



3. ค าขอที่รอผลตอบกลับจากกรมศุลกากร

ตัวอยา่งการแสดงผล หน้าจอ eMT ของผู้ใชบ้ริการ

ตัวอยา่งการแสดงผล หน้าจอ eMT ของ IC
106



4. ข้อมูลค าร้องที่ด าเนินการแล้ว

107

ตัวอย่างข้อมูล
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