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ความรู้เบื้องต้น

วิธีการจัดเตรียมข้อมูลการสั่งปล่อยเครื่องจักร      
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หัวข้อบรรยาย

1. ภาพรวมการให้บริการระบบ eMT Online

2. การขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร

3. การขออนุญาตขยายเวลาค้้าประกันเครื่องจักร

4. การขออนุญาตส่งคืน/ส่งซ่อมเครื่องจักรไปต่างประเทศ

5.  การขออนุมัติสั่งปล่อยปกติ/คืนอากร/ถอนค้้าประกันเครื่องจักร/ 

จากการส่งซ่อม

6.  การบริหารจัดการระบบ Admin



สิทธิและประโยชน์เกีย่วกบัเครือ่งจักร
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สิทธิและประโยชน์ รายละเอยีด

มาตรา 28 ผู้ได้รับส่งเสริมจะได้รับ ยกเว้นอากรขาเข้า ส้าหรับเครื่องจักร

ตามที่คณะกรรมการพิจารณาอนุมัติ ต้องไม่เป็นเครื่องจักรที่ผลิต

หรือประกอบได้ในราชอาณาจักร ซึ่งมีคุณภาพใกล้เคียงกับชนิด

ที่ผลิตในต่างประเทศและมีปริมาณเพียงพอที่จะจัดหามาใช้ได้

**ตามประกาศ ป.2/2556 (รายการ Negative List ) **



สิทธิและประโยชน์เกีย่วกบัเครือ่งจักร
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สิทธิและประโยชน์ รายละเอยีด

มาตรา 29 เมื่อคณะกรรมการพิจารณาเห็นว่าการให้การส่งเสริมแก่กิจการใดหรือ

แก่ผู้ได้รับการส่งเสริมรายใดไม่สมควรให้ได้รับสิทธิและประโยชน์ตาม

มาตรา 28 คณะกรรมการจะให้การส่งเสริมแก่กิจการนั้นหรือผู้ขอรับ

ส่งเสริมรายนั้นและรายต่อๆ ไป โดยได้รับ ลดหย่อนอากรขาเข้าส้าหรับ

เครื่องจักรเพียงกึ่งหนึ่ง เฉพาะเครื่องจักรที่มีอัตราอากรขาเข้าตั้งแต่   

ร้อยละ 10 ขึ้นไปเท่านั้น หรือจะไม่ให้ได้รับการยกเว้นอากรขาเข้า 

ส้าหรับเครื่องจักรเลยก็ได้



การขออนุมัติบญัชีรายการเครือ่งจกัร
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บัญชีรายการเครื่องจักรคืออะไร ????

บัญชีรายการเครือ่งจักร คือ รายการเครื่องจักรทั้งหมดท่ีใช้ในโครงการ         

เป็นรายการเครื่องจักรที่ท้าให้ก้าลังการผลิตและกระบวนการผลิต

เป็นไปตามโครงการที่ขอรับการส่งเสริมไว้ โดยรายการเครื่องจักรนี้รวมถึง

- อะไหล่ของเครื่องจักร

- อุปกรณ์ เครื่องมือ เครื่องใช้ และโครงสร้างโรงงานส้าเร็จรูปที่น้ามาติดตั้งเป็นโรงงาน 

- แม่พิมพ์ อะไหล่แม่พิมพ์ ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ ตัวจับยึด



1. เตรียมข้อมูลขออนุมัติบัญชีรายการ
เครื่องจักรและส่งค าร้องเข้าระบบ

eMT Online

3. แจ้งผลการพิจารณา4. รับผลการพิจารณา

ผู้ใช้บริการ
จนท.BOI 3 ระดับ

2. พิจารณาอนุมัติ

▪การขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรครั้งแรกของโครงการ พิจารณาภายใน 60 วันท าการ
▪การขออนุมัติแก้ไขบัญชีรายการเครื่องจักร พิจารณาภายใน 30 วันท าการ

ขั้นตอน งานขออนุมัติบัญชีรายการเครือ่งจักร
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การเตรยีมขอ้มลูขออนมุัตบิญัชีรายการเครือ่งจักร
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1. ขั้นตอนการผลิต (อ้างอิงตามหนังสือแจ้งมติให้การส่งเสริม)

2. เตรียมใบรับรองประสิทธิภาพของเครื่องจักรเก่า หาข้อมูลได้จาก http://www.ifia-federation.org/
(กรณีเป็นเครื่องจักรเก่า)

3. รายละเอียด Spec ของเครื่องจักรที่อยู่ในข่ายที่ผลิตได้ในประเทศ (Negative List : ป.2/2556)

4. รายละเอียดเครื่องจักร และข้อมูลการใช้งานเครื่องจักร เช่น Spec จ านวน หน่วย ก าลังการผลิต
(วิธีการค านวณก าลังการผลิตส าหรับเครื่องจักรหลัก)

5. ประสานงานกับผู้ขายว่าเป็นการน าเข้าแบบ Partial Shipment หรือไม่

6. การผูกความสัมพันธ์บัญชีรายการเครื่องจักร และบัญชีอะไหล่ บัญชีแม่พิมพ์ 

http://www.ifia-federation.org/


NON-WOVEN 
FABRIC

(1) น า PP RESIN มาผสม 
MASTER BATCH

(2) ป้อนเข้าเครื่องฉีดแล้ว
ฉีดเป็นเส้นใย

(3) โรยเส้นใยบนสายพาน
ผ่านลูกกลิ้ง

(4) รีดให้เป็นแผ่นน าไป
เคลือบผิว

(5) น ามาตัดตามขนาด

COATING AGENT 
PREPARATION MACHINE

COATING & DRYING 
MACHINE

(6) ตรวจสอบ บรรจุ 
จ าหน่าย

Product PROCESS MACHINE PART

METAL DETECTOR FOR 
SLITTER 

HEAT EXCHANGER FOR 
BLOWER AIR

SURFACE PRE-
TREATMENT UNIT

USED QAG PRESS M/C 
SERIAL NO. PEC-06-045  

YEAR OF MFG 2007

MICROSCOPES

ALUMINIUM 
CASTING HEATER

BEARING CASE

BRACKET

CONNECTOR 
HOLDING 

O-RING
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ช่ือผลิตภณัฑต์าม
บตัรสง่เสรมิ

การผูกความสัมพันธ์ของขอ้มูลบัญชเีครือ่งจักร/บัญชีอะไหล่



NON-WOVEN 
FABRIC

(1) น า PP RESIN มา
ผสม MASTER BATCH

(2) ป้อนเข้าเครื่องฉีด
แล้วฉีดเป็นเส้นใย

(3) โรยเส้นใยบนสายพาน
ผ่านลูกกลิ้ง

(4) รีดให้เป็นแผ่นน าไป
เคลือบผิว

(5) น ามาตัดตามขนาด

(6) ตรวจสอบ บรรจุ 
จ าหน่าย

PRODUCT PROCESS แม่พิมพ์

INSPECTION JIG 

REMOVING 
FIXTURE

FIXTURE

REMOVING JIG

STEEL PLATE 
FOR JIG
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ช่ือผลิตภณัฑต์าม
บตัรสง่เสรมิ

การผูกความสัมพันธ์ของขอ้มูลบัญชแีม่พิมพ์



การขออนุมัติบญัชีรายการเครือ่งจกัร
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ตัวอยา่งหนงัสอืแจง้มติใหก้ารสง่เสรมิ



การเตรยีมขอ้มลู : ขออนุมัตบิัญชีรายการเครือ่งจกัร
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1

2

ตัวอย่าง การกรอกขอ้มลูคา้รอ้ง



การขออนุมัติบญัชีรายการเครือ่งจกัร
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ข้อมูลผลติภัณฑ์ตามบตัรส่งเสรมิ



การเตรยีมขอ้มลู : ขออนุมัตบิัญชีรายการเครือ่งจกัร
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กรรมวธิกีารผลิต

ที่ได้รับอนมุตัิ



การเตรยีมขอ้มลู : ขออนุมัตบิัญชีรายการเครือ่งจกัร
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1

2

การขออนุมตับิญัชกีรณี

เครื่องจกัรทัว่ไป

3



การขออนุมัติบญัชีรายการเครือ่งจกัร
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4

5



การเตรยีมขอ้มลู : ขออนุมัตบิัญชีรายการเครือ่งจกัร
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2

การขออนุมตับิญัชกีรณี

เครื่องจกัรหลกั



การเตรยีมขอ้มลู : ขออนุมัตบิัญชีรายการเครือ่งจกัร
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การขออนุมตับิญัชกีรณี

น้าเข้าแบบมี BOM
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รายการ BOM

การเตรยีมขอ้มลู : ขออนุมัตบิัญชีรายการเครือ่งจกัร



การขออนุมัติบญัชีรายการเครือ่งจกัร
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6 7

8



การเตรยีมขอ้มลู : ขออนุมัตบิัญชีรายการเครือ่งจกัร
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การรบัผลการพจิารณา

1

2

3



1. เตรียมข้อมูลขออนุมัติบัญชีชื่อรอง 
อะไหล่ แม่พิมพ์ และส่งค าร้องเข้าระบบ

eMT Online

3. แจ้งผลการพิจารณา4. รับผลการพิจารณา

ผู้ใช้บริการ
จนท.BOI 1 ระดับ

2. พิจารณาอนุมัติ

▪การขออนุมัติบัญชีชื่อรอง อะไหล่ แม่พิมพ์ พิจารณาภายใน 1 วันท าการ
▪การขออนุมัติบัญชีอุทธรณ์ ชื่อรอง อะไหล่ แม่พิมพ์ พิจารณาภายใน 30 วันท าการ

ขั้นตอน งานขออนุมัติบัญชีชื่อรอง อะไหล่ แม่พิมพ์

21



การขออนุมัติบญัชีรายการอะไหล่

22

การขออนุมัติเพ่ิมบัญชีรายการอะไหล่   ระยะเวลาพิจารณาภายใน 1 วันท าการ

เงื่อนไข :

- ต้องไดร้บัอนุมตับิญัชรีายการเครือ่งจกัรแล้ว 

- เตรยีมขอ้มูลชือ่อะไหล่  รายละเอยีด และ หน่วยใหต้รงพกิดัศลุกากร 

- ผูกความสัมพนัธร์ายการอะไหล ่กับ รายการเครือ่งจกัร

- บัญชีรายการอะไหล่ ไม่ต้องระบปุรมิาณน้าเขา้

- ชื่ออะไหลจ่ะตอ้งไม่ซ้า้กนั 

- ไม่เกนิ 25 รายการ ต่อ 1 ค้าร้อง



การขอเพิม่บัญชีรายการอะไหล่
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1

2

2

3



การขอเพิม่บัญชีรายการอะไหล่
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4

5



การขอเพิม่บัญชีรายการอะไหล่

25

gเมส่งคา้รอ้งเขา้ระบบแลว้ ตรวจสอบสถานะคา้รอ้งไดท้ีเ่มน ู“ค้าขอทีอ่ยูใ่นขัน้ตอนการอนมุัติ/แกไ้ข” 

เมื่อผา่นการพจิารณาแลว้ ให้รบัผลการพจิารณาทกุครัง้

6 7



การขออนมุตับิญัชีรายการแมพ่มิพ์
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เงื่อนไข :

- ต้องไดร้บัอนุมตับิญัชรีายการเครือ่งจกัรแล้ว 

- เตรยีมขอ้มูลชือ่แม่พิมพ์ รายละเอยีด และ หน่วยใหต้รงพิกดัศุลกากร 

- ผูกความสัมพนัธร์ายการแม่พมิพ ์กับขั้นตอนการผลติ

- ชื่อแม่พิมพจ์ะตอ้งไม่ซ้้ากนั

- บัญชีรายการแม่พมิพ์ ไม่ต้องระบปุรมิาณน้าเขา้

- ไม่เกนิ 25 รายการ ต่อ 1 ค้าร้อง

การขออนุมัติเพ่ิมบัญชีรายการแม่พิมพ์   ระยะเวลาพิจารณาภายใน 1 วันท าการ



การขออนมุตับิญัชีรายการแมพ่มิพ์
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1

2

2 4

3



การขออนมุตับิญัชีรายการแมพ่มิพ์

28

กรอกรายละเอยีดแมพ่ิมพ์

ผูกความสัมพนัธก์บัขัน้ตอนการผลิต

5

6

7

8



การขออนมุตับิญัชีรายการแมพ่มิพ์
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9 10



การขออนมุตับิญัชีรายการแมพ่มิพ์

30

gเมส่งคา้รอ้งเขา้ระบบแลว้ ตรวจสอบสถานะคา้รอ้งไดท้ีเ่มน ู“ค้าขอทีอ่ยูใ่นขัน้ตอนการอนมุัติ/แกไ้ข” 

เมื่อผา่นการพจิารณาแลว้ ให้รบัผลการพจิารณาทกุครัง้ !!



การขออนุมัตบิญัชีรายการชื่อรอง

31

- ต้องได้รับอนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรแล้ว

- ไม่เป็นรายการ Negative List และ เครื่องจักรเก่า

- ชื่อเครื่องจักรที่ได้รับอนุมัติ ไม่ตรงกับ ชื่อเครื่องจักรที่จะน้าเข้า

ต้องการเพิ่มชื่อรอง ให้ตรงกับ Invoice หรือใบขนสินค้าขาเข้า

- เช่น  ชื่อในบัญชีเครื่องจักร  = HEAT EXCHANGER FOR BLOW

เพิ่มชื่อรอง              = HEATER EXCHANGER FOR BLOW

- ไม่เกิน  25 รายการ ต่อ 1 ค้าร้อง

การขออนุมัติเพ่ิมบัญชีรายการชื่อรอง ระยะเวลาพิจารณาภายใน 1 วันท าการ



การขออนุมัติบญัชีรายการชือ่รอง

32

1

2

3
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การขออนุมัติบญัชีรายการชือ่รอง

33

5
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eMT Onlineผู้ใช้บริการ

กรมศุลกากร

▪การขออนุญาตค้้าประกันเครื่องจักร ก่อนเดินพิธีการ (Paperless) ระยะเวลาอนุมัติภายใน 1 ชั่วโมง

2. ผู้ใช้บริการเตรียมข้อมูลค้้าประกันเครื่องจักร

ตาม Draft ใบขนและส่งค้าร้องเข้าระบบ 3. ระบบ eMT

ส่งข้อมูลให้กรม

ศุลกากร

5. ระบบ eMT อนุมัติ แจ้งผล

ออกเลขที่อนุมัติ (นร)

1. ผู้ใช้บริการ

ส่ง Invoice 

ให้ Shipping 

ท้า Draft 

ใบขนขาเข้า 

7. Shipping ยิงข้อมูลใบขนเข้าระบบของกรม

ศุลกากร จบการท้างาน

Shipping

6. ผู้ใช้บริการส่งข้อมูลเลขที่อนุมัติ

ให้ Shipping ยิงข้อมูลใบขน 

4. ระบบของ

กรมศุลกากรส่ง

ข้อมูลตอบกลับ

ให้ระบบ eMT

ขั้นตอน งานขออนุญาตค้้าประกันเครื่องจักร



35

การขอใช้ธนาคารค้้าประกนัเครือ่งจักร

1.   ยังไม่มีมติให้การส่งเสริม ไม่อนุญาตให้ใช้ธนาคารค้้าประกัน 

2.  มีมติให้การส่งเสริม และตอบรับมติแล้ว อนุญาตให้ผ่อนผันการใช้ธนาคารค้้าประกัน

แทนการช้าระ อากรขาเข้า ส้าหรับเครื่องจักร 

3.  กรณีที่ได้รับบัตรส่งเสริมแล้ว อนุญาตให้ผ่อนผันการใช้ธนาคารค้้าประกันแทน

การช้าระอากรขาเข้า และภาษีมูลค่าเพิ่มส้าหรับเครื่องจักร

หมายถึง การขออนุญาตใช้ธนาคารค้้าประกันเครื่องจักรแทนการช้าระภาษี 

เพื่อน้าเข้าเครื่องจักรมาใช้ในประเทศ แบ่งเป็น 3 กรณี 

*** การค้้าประกันอากรขาเข้าได้ไม่เกิน 1 ปีนับแต่วันที่อนุญาต และจะอนุมัติให้ขยายเวลาการ ใช้ธนาคารค้้าประกันได้อีก    

1 ครั้ง เป็นระยะเวลา 1 ปี โดยผู้ได้รับการส่งเสริมต้องขอขยายเวลาค้้าประกันก่อนสิ้นสุดระยะเวลาการค้้าประกันเดิม 
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การขอใชธ้นาคารค้้าประกันเครือ่งจกัร

1

2

3
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การขอใชธ้นาคารค้้าประกันเครือ่งจกัร

1

2
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การขอใชธ้นาคารค้้าประกันเครือ่งจกัร
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การขยายระยะเวลาค้้าประกนัเครือ่งจกัร

หมายถึง การขออนุญาตขยายเวลาใช้ธนาคารค ้าประกันเครื่องจักรออกไป เนื่องจาก
ยังไม่พร้อมที่จะขออนุมัติถอนการใช้ธนาคารค ้าประกัน  การขยายเวลาใช้ธนาคาร
ค ้าประกัน แบ่งออกเป็น 2 กรณี

กรณีที่ 1 ยังไม่ได้รับบัตรส่งเสริม
- จะผ่อนผันให้ขยายเวลาตามที่เห็นสมควร

กรณีที่ 2 ได้รับบัตรส่งเสริมแล้ว
- จะผ่อนผันให้ขยายเวลาได้จากสาเหตุที่ส้านักงานเห็นสมควร เช่น

1) อยู่ระหว่างการพิจารณาบัญชีรายการเครื่องจักร
2)  การพิจารณาขยายเวลาน้าเข้ายังไม่แล้วเสร็จ
3) การแก้ไขโครงการยังไม่แล้วเสร็จ
4) อื่น ๆ ตามที่ส้านักงานเห็นสมควร



การขออนุมัติสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร หมายถงึ

1.  การอนุมัติให้ลดหย่อน หรือยกเว้นอากรขาเข้า ส้าหรับเครื่องจักรที่น้าเข้า

จากต่างประเทศ ซึ่งยังไม่ได้ผ่านพิธีการทางศุลกากร หรือผ่านพิธีการ

ทางศุลกากรโดยได้มีการช้าระภาษีอากรขาเข้าแบบสงวนสิทธิไว้

2. การอนุมัติการถอนการใช้ธนาคารค้้าประกันแทนการช้าระอากรขาเข้า

40

การขออนุมัติสั่งปลอ่ยเครือ่งจักร

ต้องได้รับอนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรแล้ว จึงจะขอสั่งปล่อยได้
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การขออนุมัติสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร

ประเภทของการสั่งปล่อยเครือ่งจกัร

ก่อนเดนิพธิกีาร

สั่งปล่อยปกติ

สั่งปล่อยจากส่งซ่อม

หลังเดินพธิกีาร

สั่งปล่อยคืนอากร

สั่งปล่อยขอถอนใช้ธนาคาร

ค้้าประกัน

สั่งปล่อยคืนอากรจาก

ส่งซ่อม
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การขออนุมัติสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร

เงื่อนไขในการสัง่ปลอ่ยเครือ่งจกัร

1. เป็นรายการเครื่องจักรที่มีชื่อตรงกบับญัชีเครื่องจักรทัว่ไป หรือ (ชื่อรอง) หรือบัญชีอะไหล่ หรือบัญชีแม่พิมพ์ ที่ได้รับอนุมัติ

2. จ้านวนเครื่องจักรที่ขอสั่งปล่อย เมื่อรวมกับที่เคยสั่งปล่อยไปแล้ว ต้องไม่เกินกว่าจ้านวนที่อนุมัติ ให้น้าเข้าได้

3. เป็นเครื่องจักรที่น้าเข้ามาในระยะเวลาทีไ่ดร้ับสิทธิประโยชน์การยกเว้นหรือลดหย่อนภาษีอากรตามมาตรา 28 หรือ 29

4. กรณีเป็นการสั่งปล่อยคืนอากร

4.1 จะต้องด้าเนินการ ให้แล้วเสร็จภายใน 1 ปีนับจากวันส้ินสุดระยะเวลาน้าเข้า เครื่องจักร

5. กรณีเป็นการสั่งปล่อยถอนค้้าประกัน ต้องเป็นรายการเครื่องจักรทีไ่ดร้ับอนุมัติให้ใช้ธนาคารค้า้ประกันอยู่ก่อนหน้านั้น

5.1 ระยะเวลาการค้า้ประกันที่อนุมัติไวย้ังไม่สิ้นสุดลง (สามารถขยายระยะเวลาการค้้าประกนัได้ 1 ครั้ง / 1 ปี)

5.2 ขออนุมัติส่ังปล่อยถอนค้้าประกันเครื่องจักรทีค่้้าประกนัไว้ ได้เพียงรายการละ 1 ครั้ง เท่านั้น

ดังน้ัน หากรายการใดมีการขออนุมัติส่ังปล่อยไม่ครบตามจ้านวนที่อนุมัติใหค้้า้ประกันไว ้จะถูกเรียกเก็บภาษีอากรในส่วนที่เหลอืของรายการนั้นๆ
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การขออนุมัติสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร

ข้อควรระวัง!!

ระยะเวลาสิทธิการสั่งปล่อยจะต้องยังไม่สิ้นสุด  

หน่วยของรายการเครื่องจักร จะต้องตรงกับพิกัดของกรมศุลกากร

วันที่ใบ Invoice จะต้องน้อยกว่า หรือเท่ากับวันที่ปัจจุบัน

วันที่น้าเข้าจะต้องมากกว่าวันที่ใน Invoice

เลขที่ใบก้ากับสินค้าจะต้องไม่เกิน 35 ตัวอักษร 

จ้านวนรายการส่ังปล่อย ไม่เกิน 100 รายการ : ค้าร้อง

กรณีที่ประเทศต้นก้าเนิดและประเทศต้นทางท่ีบรรทุกไม่ตรงกัน > ให้ระบุประเทศต้นก้าเนิด 

ในช่องส่งมาจากประเทศ 

ด่านท่ีเดินพิธีการ  ให้ยึดด่านท่ีตรวจปล่อยเป็นหลัก

ในกรณีท่ีสั่งปล่อยมากกว่า 1 Invoice ต่อ 1 ใบขน ให้ใส่ล้าดับที่ Invoice และใบขน ตามล้าดับที่เป็นจริง



eMT Onlineผู้ใช้บริการ

กรมศุลกากร

▪การขออนุมัติสั่งปล่อยเครื่องจักร ก่อนเดินพิธีการ (Paperless) ระยะเวลาอนุมัติภายใน 1 ชั่วโมง

2. ผู้ใช้บริการเตรียมข้อมูลสั่งปล่อยเครื่องจักร
ตาม Draft ใบขนและส่งค าร้องเข้าระบบ

3. ระบบ eMT
ส่งข้อมูลให้
กรมศุลกากร

5. ระบบ eMT อนุมัติ แจ้งผล
ออกเลขที่อนุมัติ (นร)

7. Shipping ยิงข้อมูลใบขนเข้าระบบ
ของกรมศุลกากร จบการท างาน

Shipping

4. ระบบของ
กรมศุลกากรส่ง
ข้อมูลตอบกลับ
ให้ระบบ eMT

6. ผู้ใช้บริการส่งข้อมูลเลขท่ีอนุมัติ
ให้ Shipping ยิงข้อมูลใบขน 
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ขั้นตอน งานขออนุมัติสั่งปล่อยเครือ่งจักร (ก่อนเดินพิธีการ)

44

1. ผู้ใช้บริการ
ส่ง Invoice 

ให้ Shipping 
ท า Draft 

ใบขนขาเข้า 
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การขออนุมัติสั่งปลอ่ยเครือ่งจักร (ก่อนเดินพธิีการ)

1. สั่งปลอ่ยเครือ่งจักรปกต ิ

การอนุมัติให้ยกเว้น หรือลดหย่อนอากรขาเข้า ส้าหรับเครื่องจักรที่น้าเข้าจากต่างประเทศ             

ซึ่งยังไม่ได้ผ่านพิธีการทางศุลกากร

การเตรยีมข้อมลู

➢ invoice

➢ draft  ใบขน

➢ ระยะเวลาการพจิารณา 1 ชั่วโมง
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจกัรปกติ

1 2

3
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจกัรปกติ

4

5
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจกัรปกติ

6

7
8

9
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจกัรปกติ

10

sur

11

12
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจกัรปกติ

13

14
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจักรจากการสง่ซอ่ม

1. ต้องเป็นเครื่องจักร อะไหล่ หรือแม่พิมพ์ ที่น้าเข้ามาโดยการใช้สิทธิขออนุมัติสั่งปล่อยเครื่องจักร

2. ได้รับการอนุญาตการส่งซ่อมจาก BOI ก่อนส่งออกไปต่างประเทศ (กดรับผลการพิจารณาแล้ว)

3. ต้องจัดท้าใบสุทธิน้ากลับ

4. รายการส่ังปล่อยจากการส่งซ่อม ชื่อเครื่องจักรและหน่วยจะต้องตรงกับค้าร้องส่งซ่อมที่ได้รับอนุมัติ

5. เอกสาร Draft ใบขนขาเข้า และ Invoice

6. ระยะเวลาสิทธิของการน้าเข้าเครื่องจักรต้องไม่สิ้นสุด

**หมายเหตุ**การสั่งปล่อยเครื่องจักรทีน่้าเขา้จากการซ่อมแซม จะได้รับสิทธิยกเว้นหรอืลดหย่อนภาษีอากรในส่วนของ       

ค่าซ่อมเท่านั้น  ส่วนอากรขาเขา้ของเครื่องจักร จะได้รับยกเว้นตามสิทธิของหนังสือใบสุทธิน้ากลบัของกรมศุลกากร
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจักรจากการสง่ซอ่ม

1 2

3
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจักรจากการสง่ซอ่ม

4

5
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจักรจากการสง่ซอ่ม

6

7

8
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจักรจากการสง่ซอ่ม

9

10

11

12
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจักรจากการสง่ซอ่ม

13
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจักรจากการสง่ซอ่ม

14



eMT Online

ผู้ใช้บริการ

▪การขออนุมัติสั่งปล่อยเครื่องจักร หลังเดินพิธีการ (Paperless - Auto approve) ระยะเวลาอนุมัติภายใน 1 ชั่วโมง

1. เตรียมข้อมูลขออนุมัติส่ังปล่อยคืน

อากร/ถอนค้้า และส่งค้าร้องเขา้ระบบ

3.ระบบของกรมศุลกากร

ส่งข้อมูลตอบกลับให้ระบบ

eMT

2. ระบบ eMTส่งข้อมูลให้

กรมศุลกากร

4.ระบบ eMT อนุมัติ แจ้งผล

ออกเลขที่อนุมัติ (นร)

5. ผู้ใช้บริการท้าเรื่องขอคืน

อากร/ถอนค้้าที่กรมศุลกากร

กรมศุลกากร
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ขั้นตอน งานขออนุมัติส่ังปล่อยเครื่องจักร (หลังเดินพิธีการ)
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การขออนุมัติสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร (หลังเดินพธิีการ)

เงื่อนไข !!

1. เป็นรายการที่มีการขอสงวนสิทธิในใบขนขาเข้า หรือมีการช้าระอากรขาเข้าแล้ว

2. ต้องมีรายการเครื่องจักรและหน่วยที่ตรงกับบัญชีเครื่องจักรทั่วไป หรือ (ชื่อรอง) หรือ บัญชีอะไหล่ 

หรือ บัญชีแม่พิมพ์ ท่ีได้รับอนุมัติแล้ว 

3. มีจ้านวนคงเหลือเพียงพอที่จะขอใชส้ิทธิ

4. เอกสารใบขนขาเข้า status 04 หรือ 0409

5. ระยะเวลาสิทธิของการน้าเข้าเครื่องจักรต้องไม่สิ้นสุด หรือ ไม่เกิน 1 ปี (หลังจากส้ินสุดสิทธิแล้ว)
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การขออนุมัติสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร (หลังเดินพธิีการ)

3. สั่งปลอ่ยเครือ่งจกัรขอคืนอากร 

การอนุมัติให้ลดหย่อน หรือยกเว้นอากรขาเข้าส้าหรับเครื่องจักรที่น้าเข้าจาก

ต่างประเทศซึ่งได้ผ่านการเดินพิธีการกับศุลกากรแล้ว โดยได้มีการช้าระภาษีอากรขาเข้า

แบบสงวนสิทธิไว้

การเตรียมข้อมูล

➢ invoice

➢ ใบขนสินค้าขาเข้า STATUS 0409

➢ ระยะเวลาการพิจารณา 1 ชั่วโมง
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การสัง่ปลอ่ยขอคืนอากร

1 2

3
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การขออนุมัติสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร (หลังเดินพธิีการ)

4

5

การสัง่ปลอ่ยขอคืนอากร
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การสัง่ปลอ่ยขอคืนอากร

6

7
8
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8

9

10

การสัง่ปลอ่ยขอคืนอากร
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การสัง่ปลอ่ยขอคืนอากร

11

12
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การขออนุมัติสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร (หลังเดินพธิีการ)

การเตรียมข้อมูล

- invoice

- ใบขนสินค้าขาเข้า STATUS 0409

- ค้าร้องขอส่งเครื่องจักรไปต่างประเทศ (ส่งซ่อม)

ข้อควรระวัง

- ระยะสิทธิการสั่งปล่อยคืนอากรจะต้องยังไม่สิ้นสุด 

หรือ ไม่เกิน 1 ปี นับจากวันที่ส้ินสุดสิทธิแล้ว

- ชื่อรายการ + หน่วยจะต้องตรงกับหน้าใบขน

- ค้าร้องส่งซ่อม จะต้องกดยืนยันการส่งซ่อม

เรียบร้อยแล้ว 

**หมายเหตุ** การสั่งปล่อยเครื่องจักรที่น้าเขา้จากการซ่อมแซม จะได้รับสิทธิยกเว้นหรือลดหย่อนภาษีอากรในส่วนของคา่ซ่อมเท่านั้น

ส่วนอากรขาเขา้ของเครื่องจักร จะได้รับยกเว้นตามสิทธิของหนังสือใบสุทธิน้ากลบัของกรมศุลกากร

4. สั่งปลอ่ยเครือ่งจกัรขอคืนอากรขาเขา้

จากการส่งซอ่ม 
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การสัง่ปลอ่ยขอคืนอากร

1 2

3
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การสัง่ปลอ่ยขอคืนอากรขาเข้าจากการส่งซ่อม

4

5



69

การสัง่ปลอ่ยขอคืนอากรขาเข้าจากการส่งซ่อม

เลขค้าร้องขออนุมัติส่งซ่อม

เครื่องจักร

6

7
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การสัง่ปลอ่ยขอคืนอากรขาเข้าจากการส่งซ่อม

9

10

8

9

10
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การสัง่ปลอ่ยขอคืนอากรขาเข้าจากการส่งซ่อม

11

12
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การขออนุมัติสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร (หลังเดินพธิีการ)

5. สั่งปลอ่ยขอถอนการใชธ้นาคารค้า้ประกนั

1. เอกสารใบขนขาเข้า สเตตัส 04 หรือ 0409 ฉบับที่มีรายการค้้าประกันไว้

2. มีหนังสืออนุมัติค้้าประกัน หรือเลขที่อนุมัติค้้าประกัน   

3. ต้องมีรายการเครื่องจักรที่มีชื่อตรงกับบัญชีเครื่องจักรทั่วไป หรือ (ชื่อรอง) หรือ บัญชีอะไหล่ 

หรือ บัญชีแม่พิมพ์ ท่ีได้รับอนุมัติแล้ว 

4. มีจ้านวนคงเหลือเพียงพอที่จะขอใชส้ิทธิ

5. ระยะเวลาสิทธิของการน้าเข้าเครื่องจักรต้องไม่สิ้นสุด

6. ด้าเนินการภายใน 1 ปี หรือสามารถขอขยายการค้้าประกันได้ 1 ครั้ง /ให้ขยายได้อีก 1 ปี

**หมายเหตุ กรณีถอนธนาคารค้้าประกัน ไม่เต็มจ้านวน รายการ/จ้านวนท่ีเหลือ จะถูกออกเป็นหนังสือ

ช้าระอากรขาเข้า ที่ BOI **



73

การสัง่ปลอ่ยขอถอนการใชธ้นาคารค้า้ประกนั

1 2

3
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การสัง่ปลอ่ยขอถอนการใชธ้นาคารค้า้ประกนั

4

5
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การสัง่ปลอ่ยขอถอนการใชธ้นาคารค้า้ประกนั

เลขค้าร้องขอใช้ธนาคาร  

ค้้าประกัน

6
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การสัง่ปลอ่ยขอถอนการใชธ้นาคารค้า้ประกนั

7

8
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การสัง่ปลอ่ยขอถอนการใชธ้นาคารค้า้ประกนั

9

10



78

การสัง่ปลอ่ยขอถอนการใชธ้นาคารค้า้ประกนั

11

12
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การสัง่ปลอ่ยเครือ่งจกัร

การตรวจสอบสถานะคา้รอ้ง
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การตรวจสอบสถานะค้ารอ้งงานสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร

1

2
3
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การตรวจสอบสถานะค้ารอ้งงานสัง่ปลอ่ยเครื่องจักร

4

5
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การขอสง่ซ่อม-ส่งคนืเครือ่งจกัรออกไปตา่งประเทศ

หมายถึง การส่งเครื่องจักรออกไปต่างประเทศเนื่องจากบริษัทมีความจ้าเป็นต้อง

ส่งเครื่องจักรออกไปซ่อมแซม หรือส่งคืนเนื่องจากมีปัญหา โดยมีหลักเกณฑ์

การพิจารณาดงัน้ี

1. เครื่องจักรที่ขออนุญาตต้องได้รับอนุมัติสั่งปล่อย หรือสั่งปล่อยถอนค้้าประกัน

จากส้านักงานฯ แล้ว

2. ในกรณีส่งเครื่องจักรกลับคืนไปต่างประเทศต้องไม่มีผลกระทบต่อก้าลังการผลิต

และกรรมวิธีการผลิต เว้นแต่กรณีท่ีบริษัทฯได้แจ้งขอยกเลิกโครงการ



eMT Onlineผู้ใช้บริการ

กรมศุลกากร

▪การขออนุญาตส่งซ่อมเครื่องจักรไปต่างประเทศ (Paperless ) พิจารณาอนุมัติภายใน 1 วันท าการ

2. ผู้ใช้บริการเตรียมข้อมูลส่งซ่อม
เครื่องจักรตาม Draft ใบขนขาออก

และส่งค าร้องเข้าระบบ

3. BOI พิจารณา
อนุมัติในระบบ

1.ผู้ใช้บริการส่ง
invoice ให้ 

Shipping ท า 
Draft ใบขน

ขาออก
6. Shipping ยิงข้อมูลใบขน (ใบสุทธิน ากลับ)   

เข้าระบบของกรมศุลกากร จบการท างาน

Shipping

จนท.BOI 1 ระดับ4. ระบบ eMT 
ออกเลขที่อนุมัติ (นร)

5. ผู้ใช้บริการส่งข้อมูลเลขที่
อนุมัติให้ Shipping ยิงข้อมูล

ใบขน 

ขั้นตอน งานขออนุญาตสง่ซอ่มเครื่องจักรไปตา่งประเทศ

83
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การสง่ซอ่มเครื่องจักรออกไปตา่งประเทศ

เงื่อนไขในการส่งซอ่ม

1. ต้องส่งออกภายใน 60 วัน นับจากวันที่อนุมัติ

2. ให้ระบุเลขที่อนุมัติในใบขนทุกครั้ง

3. สามารถส่งซ่อมพร้อมกันจากการน้าเข้าหลาย นร. อนุมัติได้

4. การส่งซ่อมต้องน้ากลับเข้ามาภายใน 1 ปี

5. ระยะเวลาการใช้สิทธิจะต้องยังไม่สิ้นสุด  

6. ค้าร้องส่งซ่อม จะต้องกดยืนยันการส่งซ่อมหลังจาก

มีการส่งออก และได้รับใบขนขาออกเรียบร้อยแล้ว 

การเตรียมข้อมูล

- Invoice

- draft  ใบขน

- ข้อมูลค้าร้องการสั่งปล่อยเครื่องจักร

- ระยะเวลาการพิจารณา 1 วันท้าการ
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การสง่ซอ่มเครื่องจักรออกไปตา่งประเทศ

1

2

3
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การสง่ซอ่มเครื่องจักรออกไปตา่งประเทศ

4

5

6
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การสง่ซอ่มเครื่องจักรออกไปตา่งประเทศ

9

10

11

7

8
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การสง่ซอ่มเครื่องจักรออกไปตา่งประเทศ

กรณีไมไ่ดส้ง่ซอ่มทัง้เครื่อง

ให้ระบุเปน็ชือ่ part แทน



eMT Onlineผู้ใช้บริการ

กรมศุลกากร

▪การขออนุญาตส่งคืนเครื่องจักรไปต่างประเทศ (Paperless ) พิจารณาอนุมัติภายใน 1 วันท าการ

2. ผู้ใช้บริการเตรียมข้อมูลส่งคืน
เครื่องจักรตาม Draft ใบขนขาออก

และส่งค าร้องเข้าระบบ

3. BOI พิจารณา
อนุมัติในระบบ

4. ระบบ eMT 
ออกเลขที่อนุมัติ (นร)

1.ผู้ใช้บริการส่ง
invoice ให้ 

Shipping ท า 
Draft ใบขน

ขาออก
6. Shipping ยิงข้อมูลใบขนเข้าระบบของ

กรมศุลกากร จบการท างาน

Shipping

5. ผู้ใช้บริการส่งข้อมูลเลขที่
อนุมัติให้ Shipping ยิงข้อมูล

ใบขน 

จนท.BOI 1 ระดับ

ขั้นตอน งานขออนุญาตสง่คนืเครือ่งจกัรไปตา่งประเทศ

89
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การขอส่งคนืเครือ่งจกัรออกไปต่างประเทศ

เงื่อนไขในการส่งคืน

1. ต้องส่งออกภายใน 90 วัน นับจากวันที่อนุมัติ

2. ให้ระบุเลขที่อนุมัติในใบขนขาออกทุกครั้ง

3. ระยะเวลาการใช้สิทธิจะต้องยังไม่สิ้นสุด  

4. ค้าร้องส่งคืน จะต้องกดยืนยันการส่งคืนหลังจากมีการส่งออก  

และได้รับใบขนขาออกเรียบร้อยแล้ว 

5. ต้องน้าใบขนขาออกมาด้าเนินการตัดบัญชี หลังจากส่งคืน

เครื่องจักรเรียบร้อยแล้ว

การเตรียมข้อมูล

- Invoice

- draft  ใบขน

- ข้อมูลค้าร้องการสั่งปล่อยเครื่องจักร

- ระยะเวลาการพิจารณา 1 วันท้าการ
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การสัง่คนืเครือ่งจักรออกไปตา่งประเทศ

1
2

3
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การสัง่คนืเครือ่งจักรออกไปตา่งประเทศ

4

5
6

7

8
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การสัง่คนืเครือ่งจักรออกไปตา่งประเทศ

9

10

11

12

13
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การสัง่คนืเครือ่งจักรออกไปตา่งประเทศ

14
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การตรวจสอบสถานะค้ารอ้งส่งซ่อม - ส่งคืนเครือ่งจกัร

1

2
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การตรวจสอบสถานะค้ารอ้งส่งซ่อม - ส่งคืนเครือ่งจกัร

*** ค้าร้องสง่ซอ่ม - ส่งคืน จะต้องกดยนืยนัการสง่คนืหลงัจากมกีารสง่ออก  และไดร้บัใบขนขาออกเรียบรอ้ยแลว้ 



การบรหิารจดัการระบบ Admin

97

ระบบการจดัการผูใ้ช้  :

เป็นระบบงานที่เกี่ยวข้องกับการบรหิารจัดการผู้ใช้งานระบบภายในบริษัท

ซึ่งบริษัทสามารถที่จะบริหารจัดการผู้ใช้งานของบริษัทเองได้ โดยท้าการเพิ่ม

ผู้ใช้งาน ได้ 10 Account รวมถึงการบริหารจัดการการใช้ระบบวา่จะใหท้้า

ระบบงานใดได้บ้าง  และท้าการเปลี่ยนรหัสผ่าน & PIN ID



การบรหิารจดัการระบบ Admin

98

1

2
3

การสรา้ง Account ผู้ใช้งานระบบเพิ่ม



การบรหิารจดัการระบบ Admin

99

การก้าหนดสิทธิผู้ใช้งาน

1

2

3



การบรหิารจดัการระบบ Admin

100

1

2

3

การเปลี่ยนรหัสผ่าน

***หมายเหต ุ: เฉพาะ Account หลักเทา่นัน้



การบรหิารจดัการระบบ Admin

101

1

2

การ reset Password / Pin ID

***หมายเหต ุ: ใช้สา้หรบั Reset Pass word / Pin ID Account ย่อย โดย Account หลักจะเปน็ผูด้า้เนนิการ



การบรหิารจดัการระบบ Admin

102
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วันอังคารที ่22 กุมภาพันธ ์2565

เวลา 9.00-12.00 น.

103

ลิงก์แบบสอบถาม
https://forms.gle/z3KAM2ikoTJPRydj6

ขอบคุณค่ะ

ขอความกรุณาท้าแบบสอบถามให้กับสมาคมด้วยนะคะ
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