
วิธีการขออนุมัติท าบัญชีรายการเครื่องจักรด้วยระบบ

อิเล็กทรอนิกส์  eMT Online

วันพฤหัสบดี ที่ 23 มกราคม 2568
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ออนไลน์ผ่าน Zoom Webinar
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บรรยายโดย คุณณัฐพล พันธุ์อยู่

ผู้เชี่ยวชาญจากสมาคมสโมสรนักลงทุน



การสมัครใช้บริการระบบ eMT/RMTS

ยื่นข้อตกลงระบบ eMT Online

การขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจกัรผ่านระบบ eMT

การขอเพิ่มรายเครื่องจักร/ขอยกเลกิรายการเครื่องจักร

การขอเพิ่มจ านวนเครื่องจักร/การขอลดจ านวนเครื่องจักร

การขอแก้ไขบัญชีรายการเครื่องจักรอื่นๆ

การขอเพิ่มรายการชื่อรอง/รายการอะไหล่/รายการแม่พิมพ์

ข้อควรระวัง

ค าถาม-ค าตอบ

หัวข้อบรรยาย
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การเขา้ใชง้านระบบ eMT Online

ลงทะเบียน

ผู้ใช้บริการ

ได้รับการสง่เสรมิ

การลงทนุ

มาตรา 28 หรือ 29



การใชส้ทิธปิระโยชนเ์ครือ่งจกัรผา่นระบบ eMT Online

ขออนมุตับิญัชี

รายการเครือ่งจกัร

ขออนมุตัสิัง่ปลอ่ย

เครื่องจกัร

น ามาใชง้านภายใต้

โครงการ BOI

ขอแก้ไขบัญชี

รายการเครื่องจักร

ขยายระยะเวลา

น าเขา้เครือ่งจกัร

ตัดบญัชเีครือ่งจกัร
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การขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร



การขออนมุตัิบญัชรีายการเครื่องจักร

6

บัญชีเครือ่งจกัร คือ อะไร

รายการเครื่องจักรทั้งหมดที่ใชใ้นโครงการ เป็นรายการเครือ่งจักรที่ท า

ให้ก าลังการผลิตและกระบวนการผลติเปน็ไปตามโครงการที่ขอรบัการ

ส่งเสรมิไว้

บัญชีเครือ่งจกัร รวมถึง

- อะไหล่ของเครือ่งจักร

- อุปกรณ์ แม่พิมพ์ อะไหล่แมพ่ิมพ ์ชิ้นส่วนแมพ่มิพ์ ตัวจับยดึ

- เครื่องมอื เครื่องใช ้

- โครงโรงงานส าเรจ็รปูที่น ามาตดิตัง้เป็นโรงงาน

จ านวนรายการ ไม่เกนิ 100 รายการ ต่อค าร้อง
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การเตรยีมขอ้มลู

1. กรรมวธิกีารผลติ กระบวนการผลติ รายการเครือ่งจักรแยกตามขัน้ตอนการผลติ 

และก าลงัการผลติ (อ้างองิจากหนงัสอืแจ้งมติ)

2. รายละเอยีด Spec ของเครือ่งจกัรทีอ่ยูใ่นขา่ยทีผ่ลติไดใ้นประเทศ (Negative List)

3. ชื่อเครือ่งจักร (Eng. Common name ไม่เกิน 512 ตัวอักษร ) ลักษณะการใชง้านของเครือ่งจกัร 
คุณสมบตัิ/spec /จ านวน /หน่วย / ก าลังการผลติ (วิธีการค านวณก าลงัการผลติส าหรบัเครือ่งจกัรหลกั)

5. ประสานงานกบัผูข้ายวา่เปน็การน าเขา้แบบ Partial Shipment หรือ Complete Set 

4. การผกูความสมัพนัธ ์บัญชีรายการเครือ่งจกัร บัญชีอะไหล่ และบญัชแีมพ่มิพ ์

การขออนมุตัิบญัชรีายการเครื่องจักร



การเตรียมขอ้มูล ข้อมูลที่ใชใ้นการสร้างค าร้องขออนมุัตบิัญชรีายการเครื่องจกัร

1. กรรมวิธีการผลิต กรรมวธิีการผลติ กระบวนการผลิต รายการเครือ่งจกัรแยกตามขัน้ตอนการผลิต 
และก าลงัการผลติ (อ้างองิจากหนงัสือแจง้มติ)
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การขออนมุตัิบญัชรีายการเครื่องจักร



การเตรียมขอ้มูล ข้อมูลที่ใชใ้นการสร้างค าร้องขออนมุัตบิัญชรีายการเครื่องจกัร

2. รายละเอียด Spec ของ 
เครื่องจกัร

กรณีเป็นเครื่องจกัรทีอ่ยู่ในขา่ยที่ผลติไดใ้นประเทศ (Negative List)
ตามประกาศทีป่.2/2556

9

การขออนมุตัิบญัชรีายการเครื่องจักร



การเตรียมขอ้มูล ข้อมูลที่ใชใ้นการสร้างค าร้องขออนมุัตบิัญชรีายการเครื่องจกัร

3. ชื่อเครื่องจกัร ชื่อเครื่องจกัรเป็นภาษาอังกฤษ (Eng. Common name) ไม่เกิน 512 ตัวอักษร 
ลักษณะการใชง้านของเครื่องจกัร /คุณสมบัติ/spec/จ านวน/หนว่ย/ก าลงัการผลติ วิธี
ค านวณก าลังการผลิต

ล าดับที่ รายการเครื่องจกัร รายละเอยีดการใชง้าน จ านวน หน่วย
เครื่องจกัร

หลัก
Negative List

1 COATING AGENT PREPARATION MACHINE
เครื่องจกัรใชใ้นกระบวนการเตรยีมสารเคลอืบผวิผ้า 3

PIECE OR 
UNIT

ไม่ใช่ ไม่เป็น

2 COATING & DRYING MACHINE เครื่องจกัรในกระบวนการเคลอืบผา้ใยสงัเคราะหแ์ละท าใหแ้หง้
1

PIECE OR 
UNIT

ใช่ ไม่เป็น

3
MICROSCOPES กล้องจลุทรรศน์ 4

PIECE OR 
UNIT

ไม่ใช่
เป็น

ก าลังการผลติ หน่วย สภาพ ค านวณก าลงัการผลติ ขั้นตอนการผลติ

25,016 ตัน/ปี METRIC TON ใหม่ 5.90*16*265*1 = 25,016 ตัน/ปี
  (CYCLE TIME = 5.90 ตัน/ชั่วโมง ก าลังผลิต/ปี 5.90 * 16 * 265 * 1 = 25,016 ตัน/ปี)

4
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การขออนมุตัิบญัชรีายการเครื่องจักร



NON-WOVEN 

FABRIC

(1) น า PP RESIN มาผสม 

MASTER BATCH

(2) ป้อนเข้าเครื่องฉีดแล้วฉีด

เป็นเส้นใย

(3) โรยเส้นใยบนสายพาน

ผ่านลูกกลิ้ง

(4) รีดให้เป็นแผน่น าไป

เคลือบผิว

(5) น ามาตัดตามขนาด

COATING AGENT 

PREPARATION MACHINE

COATING & DRYING 

MACHINE

(6) ตรวจสอบ บรรจุ 

จ าหน่าย

ผลิตภัณฑ์ ขั้นตอนการผลิต เครื่องจักร อะไหล่

METAL DETECTOR FOR 

SLITTER 

HEAT EXCHANGER FOR 

BLOWER AIR

SURFACE PRE-TREATMENT 

UNIT

USED QAG PRESS M/C 

SERIAL NO. PEC-06-045  

YEAR OF MFG 2007

MICROSCOPES

ALUMINIUM 

CASTING HEATER

BEARING CASE

BRACKET

CONNECTOR 

HOLDING 

O-RING

ชื่อผลิตภัณฑ์ตาม

บัตรส่งเสริม

4. การเตรยีมขอ้มูล : การผกูความสมัพนัธบ์ญัชเีครือ่งจกัร และบญัชอีะไหล่
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การขออนมุัตบิญัชรีายการเครือ่งจกัร



NON-WOVEN 

FABRIC

(1) น า PP RESIN มา

ผสม MASTER BATCH

(2) ป้อนเข้าเคร่ืองฉีดแล้ว

ฉีดเป็นเส้นใย

(3) โรยเส้นใยบนสายพาน

ผ่านลูกกลิ้ง

(4) รีดให้เป็นแผ่นน าไป

เคลือบผิว

(5) น ามาตัดตามขนาด

(6) ตรวจสอบ บรรจุ 

จ าหน่าย

ผลิตภัณฑ์ ขั้นตอนการผลิต แม่พิมพ์

INSPECTION JIG 

REMOVING 

FIXTURE

FIXTURE

REMOVING JIG

STEEL PLATE 

FOR JIG
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ชื่อผลิตภัณฑ์ตาม

บัตรส่งเสริม

4. การเตรยีมขอ้มลู : การผกูความสมัพนัธบ์ญัชีบญัชีแมพ่มิพ์การขออนมุัตบิญัชรีายการเครือ่งจกัร



การเตรียมขอ้มูล ข้อมูลที่ใชใ้นการสร้างค าร้องขออนมุัตบิัญชรีายการเครื่องจกัร

5. น าเขา้แบบ Partial shipment รายการ BOM ชื่อรายการ  / รายละเอียด / จ านวน / หน่วย

Server
Main 
Board

Hard 
Disk

CPU

Cable

Case

Complete Set = SERVER  

รายการ BOM (Bill Of Material)

1. Main Board 1 PCS.

2. Hard Disk 1 PCS.

3. CPU 1 PCS.

4. Cable 5 PCS.

5. Case 1 PCS.

13

การขออนมุตัิบญัชรีายการเครื่องจักร
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ข้อควรรู ้การขออนมุตัิรายการเครือ่งจักรแบบม ีBOM

1. ประสานงานกบัผูข้ายให้ชดัเจน ไม่ได้น าเขา้เปน็ Complete Set

2. ชื่อรายการ BOM ขออนุมัติให้ตรงตาม Invoice และ ใบขนสินคา้ขาเขา้

3. ขออนุมัติ รายการ BOM ให้ครบถว้น

4. จ านวนของ BOM แต่ละรายการควรระบใุห้ครบตามทีจ่ะน าเขา้ 

5. หน่วยรายการ BOM ระบุให้ถูกต้องตามพกิัดศลุกากร

การขออนมุตัิบญัชรีายการเครื่องจักร



1. เตรียมข้อมูลขออนุมัติบัญชีรายการ

เครื่องจักรและส่งค าร้องผ่านระบบ eMT Online

eMT Online

3. แจ้งผลการพิจารณา
4. รับผลการพิจารณา

ผู้ใช้บริการ จนท.BOI 3 ระดับ

2. พิจารณาอนุมัติ

▪การท าบญัชีรายการเครื่องจักรครัง้แรกของโครงการ   ระยะเวลาพิจารณาภายใน 60 วันท าการ

15

ขั้นตอนการขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



ขั้นตอนการขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร

การเข้าสู่ระบบ eMT Online

3

1

2

16

1
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การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร

การแกไ้ขงานขออนุมตัิ

บัญชีรายการเครือ่งจกัร ?

บัญชีรายการเครือ่งจกัร

เพิ่มรายการ

ยกเลกิรายการ

เพิ่มจ านวน / ลดจ านวน

แก้ไขบัญชเีครื่องจกัรอืน่ๆ

▪ระยะเวลาพิจารณาค าร้องภายใน 30 วันท าการ
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ขอเพิ่มรายการเครือ่งจกัร

เงื่อนไข

ได้รับอนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรแล้ว

รายการที่ขอเพิ่มยังไม่มีในบัญชีเครื่องจักร

ไม่เกิน 100 รายการต่อค าร้อง

การเตรยีมขอ้มลู

ชื่อเครื่องจักร จ านวน หน่วย 

รายละเอียดเครื่องจักร 

การผูกความสัมพันธ์ก้บขัน้ตอนการผลิต

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร
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เงื่อนไข

ได้รับอนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรแล้ว

รายการที่จะยกเลิกยังไม่ได้ใช้สิทธสิั่งปล่อย

ไม่เกิน 100 รายการต่อค าร้อง

การเตรยีมขอ้มลู

ชื่อเครื่องจักรที่ต้องการยกเลิก 

เหตุผลที่ขอยกเลกิรายการ

ขอยกเลิกรายการเครื่องจักร

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



20

เงื่อนไข

ได้รับอนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรแล้ว

กรณีเครื่องจักรหลักก าลังการผลิตรวมต้องไม่

เกินก าลังการผลิตตามบัตรส่งเสริม

ไม่เกิน 100 รายการต่อค าร้อง

การเตรยีมขอ้มลู

ชื่อเครื่องจักรที่ต้องการเพิ่มจ านวน 

จ านวนที่ขอเพิ่ม กรณีเป็นเครื่องจักรหลักแสดงวิธี

ค านวณก าลังการผลิต

เหตุผลที่ขอเพิ่มจ านวน

ขอเพิ่มจ านวนเครือ่งจกัร

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร
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เงื่อนไข

ได้รับอนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรแล้ว

จ านวนเครื่องจักรที่ได้รับอนุมัติยังมีจ านวนคงเหลอื

ไม่เกิน 100 รายการต่อค าร้อง

การเตรยีมขอ้มลู

ชื่อเครื่องจักรที่ต้องการลดจ านวน 

จ านวนที่ต้องการขอลด

เหตุผลที่ขอลดจ านวน

ขอลดจ านวนเครือ่งจักร

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร
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เงื่อนไข

ได้รับอนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรแล้ว

รายการเครื่องจักรที่ขอแกไ้ขต้อง

ยังไม่ใช้สิทธิสั่งปล่อย

ไม่เกิน 100 รายการต่อค าร้อง

การเตรยีมขอ้มลู

ชื่อเครื่องจักรที่ต้องการแก้ไข 

รายละเอียดที่ต้องการแก้ไข 

เหตุผลที่ขอแกไ้ข

ขอแกไ้ขบญัชีเรายการครือ่งจักรอืน่ๆ

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



ผู้ใช้บรกิาร

eMT 

Online

ระบบ eMT Online

BOI
ระยะเวลาพจิารณาภายใน 30 วันท าการ

ระบบ eMT Online 

ส่งค าร้องให้ BOI

เจ้าหน้าที่ BOI พิจารณา 

3 ระดับ

ยื่นค าขอเพิ่มรายการ ยกเลิกรายการ เพิ่มจ านวน 

ลดจ านวน แก้ไขบัญชีเครื่องจักรอื่นๆ ผ่านระบบ eMT Online

รับผลการพิจารณา

23

ขั้นตอนการท าบญัชรีายการเครื่องจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจกัร



เจาะลกึวธิปีฏบิตับิตักิารยืน่ขออนมุตัสิัง่ปลอ่ยเครือ่งจกัรด้วยระบบอเีลก็ทรอนกิส ์eMT Online

3

1

การเข้าสู่ระบบ eMT Online

24

2

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



25

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร

การแกไ้ขงานขออนุมตัิ

บัญชีรายการเครือ่งจกัร ?

บัญชีรายการเครือ่งจกัร

• ขอเพิม่ชือ่รอง

• ขอเพิม่รายการอะไหล่

• ขอเพิม่รายการแมพ่มิพ์

▪ระยะเวลาพิจารณาค าร้องภายใน 3 วันท าการ



26

เงื่อนไข

ได้รับอนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรแล้ว

รายการ Negative List และ เครื่องจักรเก่า

เพิ่มชื่อรองไม่ได้

ไม่เกิน 25 รายการต่อค าร้อง

การเตรยีมขอ้มลู

ชื่อเครื่องจักรที่ต้องการเพิ่มชื่อรอง เช่น 

HEAT EXCHANGER FOR BLOWWER AIR

ชื่อรองที่ขอเพิ่ม เช่น HEATER EXCHANGER FOR 

BLOWWER AIR

รายละเอียด / เหตุผล

ขอเพิ่มรายการชือ่รอง

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



27

เงื่อนไข

ได้รับอนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรแล้ว

ไม่จ ากัดจ านวนการใช้สิทธิ

ไม่เกิน 25 รายการต่อค าร้อง

การเตรยีมขอ้มลู

ชื่อรายการอะไหล่ รายละเอียดการใช้งาน

หน่วยตรงตามรหัสสถิติกรมศุลกากร

ผูกความสัมพันธ์กับรายการเครื่องจกัร

ขอเพิ่มรายการอะไหล่

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



28

เงื่อนไข

ได้รับอนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักรแล้ว

กรรมวิธีการผลิต ต้องมีขั้นตอนการใช้แม่พิมพ์

ไม่เกิน 25 รายการต่อค าร้อง

การเตรยีมขอ้มลู

ชื่อรายการแม่พิมพ์ รายละเอียดการใช้งาน

หน่วยตรงตามรหัสสถิติกรมศุลกากร

ผูกความสัมพันธ์กับขั้นตอนการผลติ

ขอเพิ่มรายการแมพ่ิมพ์

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



ผู้ใช้บรกิาร

eMT 

Online

ระบบ eMT Online

BOI
ระยะเวลาพจิารณาภายใน 3 วันท าการ

ระบบ eMT Online 

ส่งค าร้องให้ BOI

เจ้าหน้าที่ BOI พิจารณา 

1 ระดับ

ยื่นค าขอเพิ่มรายการชื่อรอง อะไหล่  แม่พิมพ์

ผ่านระบบ eMT Online

รับผลการพิจารณา

29

ขั้นตอนการท าบญัชรีายการเครื่องจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจกัร



เจาะลกึวธิปีฏบิตับิตักิารยืน่ขออนมุตัสิัง่ปลอ่ยเครือ่งจกัรด้วยระบบอเีลก็ทรอนกิส ์eMT Online

การเข้าสู่ระบบ eMT Online

3

1

30

2

การท าบัญชรีายการเครือ่งจักร : การแกไ้ขงานขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



ตรวจสอบข้อมลูสิทธแิละประโยชน์ก่อนขออนุมตับิญัชรีายการเครือ่งจกัร

เลือกข้อมลูโครงการ  -> บัตรสง่เสรมิ -> ชื่อผลิตภณัฑ์

✓ ชื่อบริษทั ภาษาไทย ภาษาอังกฤษ

✓ ชื่อผลิตภณัฑ ์ ก าลังการผลติ หน่วยก าลังการผลติ

✓ ระยะเวลาเริ่มตน้สทิธิ ระยะเวลาสิน้สดุสทิธิ

1. 

31

ข้อควรรู้การขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



32

ชื่อเครือ่งจกัร อะไหล่ แม่พิมพ์ ต้องตรงกับ Invoice 
และใบขนสนิคา้ขาเขา้

รายละเอียดการใชง้านระบใุห้ละเอียด ชัดเจน

เครื่องจกัรหลกั  ก าลังการผลติตอ้งไมเ่กนิก าลงัการผลติตาม
บัตรส่งเสรมิ

หน่วยน าเขา้ต้องตรงตามรหัสสถิตขิองกรมศลุกากร

2. 

ข้อควรรู้การขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



3. 

33

ข้อควรรู้การขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร





กดส่งค ารอ้งระบบแจง้ “ไม่สามารถสง่ค ารอ้งได ้เนื่องจากไมพ่บผูอ้นมุตัิ”

กรณีส่งค ารอ้งครัง้แรกบตัรสง่เสรมิใหม ่ ติดต่อกองสง่เสริมการลงทนุ เพื่อก าหนดผูอ้นุมตัิ

4. 

34

5. 

ข้อควรรู้การขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



6. 

35

ข้อควรรู้การขออนมุตับิญัชรีายการเครือ่งจักร



1. ค าขอบนัทึกไว้

36

การตรวจสอบสถานะค าร้อง











2. ค าขอทีอ่ยู่ในขัน้ตอนการอนุมัติ/แกไ้ข 

37

การตรวจสอบสถานะค าร้อง



3. ค าขอที่รอผลตอบกลบัจากกรมศุลกากร

38

• ขอสั่งปลอยเครื่องจักร

• ขอยกเลิกสั่งปล่อย

การตรวจสอบสถานะค าร้อง



4. ข้อมูลค ารอ้งที่ด าเนินการแลว้

39

การตรวจสอบสถานะค าร้อง



40
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