
ไขข้อสงสัย!! การใช้สิทธิประโยชน์ ด้านเครื่องจักร

และระบบงาน  eMT Online

วันพุธ ที่ 27 สิงหาคม 2568

เวลา 09.00 – 12.00 น 

ออนไลน์ผ่าน Zoom Webinar

1

บรรยายโดย คุณณัฐพล พันธุ์อยู่

ผู้เชี่ยวชาญจากสมาคมสโมสรนักลงทุน



การท าบัญชีรายการเครื่องจักร

การสั่งปล่อยเครื่องจักร - ส่งซ่อม 

การขยายระยะเวลาเครื่องจักร

กรณีศึกษาปัญหาที่พบบ่อย

ข้อควรระวัง

หัวข้อบรรยาย
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การขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร
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การใช้สิทธิประโยชนเ์ครื่องจกัรผ่านระบบ eMT Online

ขออนมุตับิญัชรีายการ

เครื่องจกัร

ขออนมุตัสิั่งปลอ่ยเครือ่งจกัร

น ามาใชง้านภายใตโ้ครงการ 

BOI

ขอแก้ไขบัญชี

รายการเครื่องจักร

ขยายระยะเวลาน าเขา้

เครื่องจกัร

ตัดบัญชเีครือ่งจกัร

4



NON-WOVEN 

FABRIC

(1) น า PP RESIN มาผสม 

MASTER BATCH

(2) ป้อนเข้าเครื่องฉีดแล้วฉีด

เป็นเส้นใย

(3) โรยเส้นใยบนสายพาน

ผ่านลูกกลิ้ง

(4) รีดให้เป็นแผ่นน าไป

เคลือบผิว

(5) น ามาตัดตามขนาด

COATING AGENT 

PREPARATION MACHINE

COATING & DRYING 

MACHINE

(6) ตรวจสอบ บรรจุ 

จ าหน่าย

ผลิตภัณฑ์ ขั้นตอนการผลิต เครื่องจักร อะไหล่

METAL DETECTOR FOR 

SLITTER 

HEAT EXCHANGER FOR 

BLOWER AIR

SURFACE PRE-TREATMENT 

UNIT

USED QAG PRESS M/C 

SERIAL NO. PEC-06-045  

YEAR OF MFG 2007

MICROSCOPES

ALUMINIUM 

CASTING HEATER

BEARING CASE

BRACKET

CONNECTOR 

HOLDING 

O-RING

ชื่อผลิตภัณฑ์ตามบัตรส่งเสริม

การเตรยีมขอ้มลู : การผูกความสมัพนัธบ์ัญชเีครือ่งจักร และบญัชีอะไหล่การขออนมุตับิญัชีรายการเครือ่งจักร
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NON-WOVEN FABRIC

(1) น า PP RESIN มา

ผสม MASTER BATCH

(2) ป้อนเข้าเครื่องฉีดแล้ว

ฉีดเป็นเส้นใย

(3) โรยเส้นใยบนสายพาน

ผ่านลูกกลิ้ง

(4) รีดให้เป็นแผ่นน าไป

เคลือบผิว

(5) น ามาตัดตามขนาด

(6) ตรวจสอบ บรรจุ 

จ าหน่าย

ผลิตภัณฑ์ ขั้นตอนการผลิต แม่พิมพ์

INSPECTION JIG 

REMOVING 

FIXTURE

FIXTURE

REMOVING JIG

STEEL PLATE 

FOR JIG

ชื่อผลิตภัณฑ์ตามบัตรส่งเสริม

การเตรยีมข้อมูล : การผูกความสมัพนัธบ์ัญชีบัญชแีม่พมิพ์การขออนมุตับิญัชีรายการเครือ่งจักร

6



ตรวจสอบข้อมูลสิทธิและประโยชน์ก่อนขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร

การด าเนินการ – เลือก ข้อมูลโครงการ  -> บัตรส่งเสริม -> ชื่อผลิตภัณฑ์

✓ ชื่อบริษัท ภาษาไทย ภาษาอังกฤษ

✓ ชื่อผลิตภณัฑ์  ก าลังการผลิต หน่วยก าลังการผลิต

✓ ระยะเวลาเริ่มต้นสิทธิ ระยะเวลาสิ้นสุดสิทธิ

1. 

ข้อควรรูก้ารขออนุมตับิญัชีรายการเครือ่งจักร
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ชื่อเครือ่งจกัร อะไหล่ แม่พิมพ์ ต้องตรงกับ Invoice 
และใบขนสนิคา้ขาเขา้

รายละเอียดการใชง้านระบใุห้ละเอียด ชัดเจน

เครื่องจกัรหลกั  ก าลังการผลติตอ้งไมเ่กนิก าลงัการผลติตาม
บัตรส่งเสรมิ

หน่วยน าเขา้ต้องตรงตามรหัสสถิตขิองกรมศลุกากร

2. 

ข้อควรรูก้ารขออนุมตับิญัชีรายการเครือ่งจักร

8



การขออนุมัติบัญชีรายการเครื่องจักร 1 บัตรส่งเสริม ยื่นค าร้อง “ขอท าบัญชีรายการเครื่องจักร”
ได้เพียงครั้งเดียว 

การด าเนินการ – บัตรส่งเสริมที่มีบัญชีเครื่องจักรแล้ว ให้เลือก  
ขอท าบัญชีรายการเครื่องจักร -> ขอเพิ่มรายการเครื่องจักร 

3. 

ข้อควรรูก้ารขออนุมตับิญัชีรายการเครือ่งจักร
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ส่งค าร้องแล้วระบบแจ้ง “ไม่สามารถส่งค าร้องได้ เนื่องจากไม่พบผู้อนุมัติ”

การด าเนินการ – ติดต่อที่กองส่งเสริมการลงทุน เพื่อขอก าหนดผู้อนุมัติ

4. 

5. 

การด าเนินการ – เลือกขัน้ตอนการผลติเพื่อผูกความสมัพันธ์กบัรายการเครื่องจักร

ข้อควรรูก้ารขออนุมตับิญัชีรายการเครือ่งจักร
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ข้อควรรู ้การขออนมุตัิรายการเครือ่งจักรแบบม ีBOM

1. ประสานงานกบัผูข้ายให้ชดัเจน ไม่ได้น าเขา้เปน็ Complete Set

2. ชื่อรายการ BOM ขออนุมัติให้ตรงตาม Invoice และ ใบขนสินคา้ขาเขา้

3. ขออนุมัติ รายการ BOM ให้ครบถว้น

4. จ านวนของ BOM แต่ละรายการควรระบใุห้ครบตามทีจ่ะน าเขา้ 

5. หน่วยรายการ BOM ระบุให้ถูกต้องตามพกิัดศลุกากร

การขออนุมัตบิญัชีรายการเครือ่งจกัร
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กรณีศึกษาปัญหาที่พบบ่อย
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13

การขออนมุตัิบญัชีรายการเครื่องจกัร 

สามารถขอไดก่ี้ครัง้ มีระยะเวลาท าการก่ีวนั 



14

การเพิ่มรายการเครื่องจกัร สามารถขอไดก่ี้ครัง้ 

มีระยะเวลาท าการก่ีวนั 



15

ขัน้ตอนการผลิตสามารถคียเ์องตามผงัของ    

โรงงานไดห้รอืไม่



16

เครื่องจกัรเก่าเราสามารถใชส้ิทธิประโยชน์

  BOI ไดไ้หม    



17

การค านวนการผลิตเครื่องจกัรหลกั 

มีวิธีการค านวณอยา่งไร



18

ถา้เราซือ้เครื่องจกัรภายในประเทศ เราตอ้งย่ืน                     
ขอผ่านระบบ emt หรอืไม่



19

เราจะทราบไดอ้ยา่งไรวา่ หน่วยของเครื่องจกัร
ของเรามีหน่วยเป็นอะไร



20

ถา้เราขอหน่วยของเครื่องจกัรมาผิด วิธีแกไ้ข
ตอ้งท าอยา่งไร



21

การขอรายการช่ือรอง อะไหล ่แม่พิมพ ์

ใชร้ะยะเวลาก่ีวนั



22

ถา้เรายื่นขอรายการอะไหลไ่ป แตเ่จา้หนา้ท่ีไม่
อนมุตัิ เราสามารถยื่นใหม่ ช่ือเดิมไดห้รอืไม่



23

ขอน าเขา้อะไหลข่องแม่พิมพ ์ตอ้งขอในหมวด
ไหน



24

ระบบแจง้วา่ไม่สามารถสง่ค ารอ้งได ้เน่ืองจาก
ไม่พบผูอ้นมุตัิ ตอ้งท าอยา่งไร



25

ความหมายของ BOM คืออะไร เราจะทราบ
ไดอ้ยา่งไรวา่เครื่องจกัรของเรา เป็น BOM 

หรอืไม่



26

หากบรษัิทขออนมุตัิบญัชีรายการเครื่องจกัร
แบบ BOM ไว ้บรษัิทสามารถขอเพิ่มช่ือรอง
ของรายการ BOM ไดห้รอืไม่



27

กรณีบรษัิทตอ้งการขอแกไ้ขบญัชีรายการเครื่องจกัร         
เป็นแบบมี BOM จะตอ้งด าเนินการอยา่งไร

ในระบบ eMT Online



28

บรษัิทน าเขา้เครื่องจกัรโดยใชส้ทิธ์ิ BOI แลว้ และตอ่มา
ตอ้งการ น าเขา้อปุกรณท่ี์น ามาใชก้บัเครื่องจกัรหลกัเพิ่มเติม 
อยากทราบวา่สามารถใชส้ทิธ์ิไดห้รอืไม ่ถา้ใชส้ทิธ์ิไดต้อ้งขอ
น าเขา้เป็นอะไหลเ่ครื่องจกัรใช่หรอืไม่
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เครื่องจกัรมีอากรขาเขา้ 0% ไมไ่ดใ้ชส้ทิธ์ิ ไมไ่ดข้อ
รายการเครื่องจกัรเพ่ือใชส้ทิธ์ิยกเวน้อากรขาเขา้ ตอ่มา
ตอ้งการน าอะไหลเ่ขา้มาใชก้บัเครื่องตวันี ้ตอ้งการท า
รายการบญัชีอะไหลเ่พ่ือใชส้ทิธ์ิยกเวน้ภาษีน าเขา้ได้
หรอืไม่



30

การเพิ่มขัน้ตอนการผลิตในระบบงาน eMT 

จะตอ้งด าเนินการอยา่งไร ในกรณีท่ีมีการแกไ้ข
โครงการ



31

บรษัิทไดร้บัอนมุตัิบตัรสง่เสรมิการลงทนุใหม่ และ
ไดต้ิดตอ่ขอรบัเอกสารกบัฝ่ายบตัรสง่เสรมิ
เรยีบรอ้ย แตเ่ม่ือตรวจสอบในระบบ eMT ไม่
พบบตัรสง่เสรมิดงักลา่ว จะตอ้งด าเนินการอยา่งไร



32

ระบบ eMT เม่ือบรษัิทเขา้ไปกรอกขอ้มลูค ารอ้ง
เรยีบรอ้ยแลว้ กดสง่ขอ้มลู ระบบขึน้ใหใ้ส่รหสั 
PIN ID ไม่ทราบรหสัตวันีต้อ้งขอในระบบใหม่
ใช่หรอืไม่



การสั่งปล่อยเครื่องจักร
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การสั่งปล่อยเครื่องจักร

ก่อนเดนิพธิีการ

สั่งปล่อยปกติ

สั่งปล่อยจากส่งซ่อม

หลังเดนิพธิีการ

สั่งปล่อยคืนอากร

สั่งปล่อยขอถอนใช้ธนาคารค้ า

ประกัน

สั่งปล่อยคืนอากรจากส่งซ่อม
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สั่งปล่อยเครื่องจักรปกติ 

การเตรียมข้อมูล

➢ invoice

➢ draft  ใบขน

➢ ระยะเวลาการพิจารณา 1 ชั่วโมง

การอนุมัติให้ลดหย่อนหรือยกเว้นอากรขาเข้าส าหรับเครื่องจักรที่น าเข้าจากต่างประเทศ

ซึ่งยังไม่ได้ผ่านพิธีการทางศุลกากร
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สั่งปล่อยจากส่งซ่อม

การเตรียมข้อมูล

➢ invoice

➢ draft  ใบขน

➢ ค าร้องขอส่งเครื่องจักรไปต่างประเทศ (ส่งซ่อม)

➢ ระยะเวลาการพิจารณา 1 ชั่วโมง

งานสั่งปล่อยน ากลับเครื่องจักรที่ส่งออกไปซ่อม (สั่งปล่อยเฉพาะอากรค่าซ่อม

เท่านั้น)

ข้อควรระวัง

➢ ระยะสิทธิการสั่งปล่อยจะต้องยังไม่สิ้นสุด  

➢ ค าร้องส่งซ่อม จะต้องกดยืนยันการส่งซ่อม

เรียบร้อยแล้ว 
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สั่งปล่อยเครื่องจักรคืนอากร 

การเตรียมข้อมูล

➢ invoice

➢ ใบขนสินค้าขาเข้า STATUS 0409

➢ ระยะเวลาการพิจารณา 1 ชั่วโมง

การอนุมัติให้ลดหย่อนหรือยกเว้นอากรขาเข้าส าหรับเครื่องจักรที่น าเข้าจากต่างประเทศซึ่งได้ผ่านการ

เดินพิธีการกับศุลกากรแล้ว โดยได้มีการช าระภาษีอากรขาเข้าแบบสงวนสิทธิไว้

ข้อควรระวัง

➢ ระยะสิทธิการสั่งปล่อยคืนอากรจะต้องยังไม่สิ้นสุด 

หรือ ไม่เกิน 1 ปี นับจากวันที่สิ้นสุดสิทธิแล้ว

➢ ชื่อรายการ + หน่วยจะต้องตรงกับหน้าใบขน

➢ วันที่น าเข้า หากเป็นวันที่ก่อนออกบัตรส่งเสริม 

สามารถขอขยายวันน าเข้าย้อนหลัง ได้ตั้งแต่วันที่ยื่นค า

ขอรับการส่งเสริม 
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สั่งปล่อยขอถอนการใช้ธนาคารค้ าประกัน

การเตรียมข้อมูล

➢ invoice

➢ ใบขนสินค้าขาเข้า STATUS 0409

➢ ข้อมูลค าร้องค้ าประกัน

➢ ระยะเวลาการพิจารณา 1 ชั่วโมง

การอนุมัติการถอนใช้ธนาคารค้ าประกัน แทนการช าระอากรขาเข้า

ข้อควรระวัง

➢ ต้องด าเนินการขอค้ าประกันเครื่องจักรผ่าน

ระบบ eMT Online 

➢ จะต้องถอนค้ าทั้งค าร้อง 

➢ หากสั่งปล่อยถอนค้ าไม่ครบทุกรายการ     

รายการคงเหลือ บริษัทจะต้องขอช าระภาษีที่กรม

ศุลกากร
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สั่งปล่อยจากส่งซอ่มคืนอากร

การเตรียมข้อมูล

➢ invoice

➢ ใบขนสินค้าขาเข้า STATUS 0409

➢ ค าร้องขอส่งเครื่องจักรไปต่างประเทศ (ส่งซ่อม)

➢ ระยะเวลาการพิจารณา 1 ชั่วโมง

ข้อควรระวัง

➢ ระยะสิทธิการสั่งปล่อยคืนอากรจะต้องยังไม่สิ้นสุด 

หรือ ไม่เกิน 1 ปี นับจากวันที่สิ้นสุดสิทธิแล้ว

➢ ชื่อรายการ + หน่วยจะต้องตรงกับหน้าใบขน

➢ ค าร้องส่งซ่อม จะต้องกดยืนยันการส่งซ่อม

เรียบร้อยแล้ว 
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การสั่งปล่อยเครื่องจักร

➢ ระยะสิทธิการสั่งปล่อยจะต้องยังไม่สิ้นสุด  

➢ หน่วยรายการเครื่องจักร จะต้องตรงกับพิกัดของกรมศุลกากร เช่น พิกัด C62 = หน่วย Piece or 

unit

➢ วันที่ใบก ากับสินค้าจะต้องน้อยกว่าหรือเท่ากับวันที่ปัจจุบัน

➢ วันที่น าเข้าจะต้องมากกว่าวันที่บนใบก ากับสินค้า

➢ เลขที่ใบก ากับสินค้าจะต้องไม่เกิน 35 ตัวอักษร 

➢ จ านวนรายการสั่งปล่อย ไม่เกิน 100 รายการ/ค าร้อง

➢ ในกรณีที่ประเทศต้นก าเนิดและประเทศต้นทางที่บรรทุกไม่ตรงกัน > ให้ระบุประเทศต้นก าเนิด ในช่องส่ง  

มาจากประเทศ 

➢ ด่านที่เดินพิธีการ  ให้ยึดสถานท่ีตรวจปล่อยเป็นหลัก

➢ ในกรณีที่สั่งปล่อย 2 Invoice ต่อ 1 ใบขน ให้ใส่ล าดับที่ Invoice และใบขน ตามล าดับที่เป็นจริง

ข้อควรระวัง !!
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ข้อควรระวัง !!

41



ข้อควรระวัง !!
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ข้อควรระวัง !!
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ข้อควรระวัง !!

44



ข้อควรระวัง !!

ระยะสิทธิการสั่งปล่อยไม่ครอบคลุมวันที่น าเข้า  

➢ ยื่นขยายระยะเวลาน าเข้าย้อนหลัง 

➢ ยื่นขยายระยะเวลาน าเข้าเครื่องจักรปกติ 
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ข้อควรระวัง !!
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กรณีศึกษาปัญหาที่พบบ่อย
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48

ถา้เราขออนมุตัิบญัชีเครื่องจกัรเรยีบรอ้ยแลว้ 
แตเ่วลาเขา้มาสั่งปลอ่ยไม่พบรายการ เกิดขึน้
เน่ืองจากอะไร



49

ถา้เราสั่งปลอ่ยเครื่องจกัร เลขที่ invoice 

สามารถใชซ้  า้กนัไดห้รอืไม่



50

บรษัิทพบ error ระบบแจง้วา่ไม่สามารถท า
การสั่งปลอ่ยไดแ้ละไม่พบรายการเครื่องจกัร
ตามวนัท่ีน าเขา้ จะตอ้งด าเนินการอย่างไร 



51

บรษัิทสง่ค ารอ้งขอยกเลิกสั่งปลอ่ยเครื่องจกัร
แบบคืนอากรเขา้มาแตร่ะบบแจง้วา่"ไม่อนมุตัิ" 
ตอ้งด าเนินการแกไ้ขอยา่งไร



52

ขัน้ตอนการขอสงวนสทิธ์ิน าเขา้เครื่องจกัร   
จะตอ้งด าเนินการอยา่งไร



53

การสั่งปลอ่ยขอคืนอากร เราสามารถขอคืนได้
ถงึเมือไหร ่มีระยะเวลาก าหนดไหม



54

ถา้เรามี 2 อินวอยซ ์1ใบขนเราจะสั่งปลอ่ย
อยา่งไร



การส่งซ่อม/ส่งคืนเครื่องจักรไปต่างประเทศ
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การส่งเครื่องจกัรไปต่างประเทศ (ส่งซ่อม)

การส่งซ่อมเครือ่งจักร ?

คือ การส่งเครื่องจักร รวมถึงอุปกรณ์ อะไหล่ และแม่พิมพ์ 

             

             ที่น าเข้าโดยใช้สิทธิประโยชน์ BOI ออกไปซ่อมแซมที่ต่างประเทศ แล้วน ากลับ

             เข้ามาใช้ในโครงการ 
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เงื่อนไขการส่งเครื่องจักรไปต่างประเทศ (ส่งซ่อม)

เป็นการน าเขา้โดยใชส้ิทธ ิ

BOI

ขออนญุาต

ก่อนส่งซอ่ม และ

ส่งออก

ภายใน 60 วัน

เดินพธิกีารศุลกากรแล้วขอ

ออกใบสุทธนิ ากลบั

ยืนยันการสง่ซอ่ม

ผ่านระบบ eMT 
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ขั้นตอนขอส่งเครื่องจักรไปต่างประเทศ (ส่งซ่อม)ข้อควรรู้!!

เมื่อ BOI อนุมัติค าร้องแล้ว อย่ากดปุ่ม X รับผลการพิจารณา 

ให้ด าเนินการส่งออกให้แล้วเสร็จก่อน จากนั้นกดปุ่ม  รับผลการพิจารณาอนุมัติ

BOI

รับผลการพิจารณา
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การส่งคืนเครื่องจกัร ?

คือ การส่งเครื่องจักร รวมถึงอุปกรณ์ อะไหล่ และแม่พิมพ์ 

             

ที่น าเข้าโดยใช้สิทธิประโยชน์ BOI เข้ามาใช้ในโครงการ และต้องการส่งออกไปต่างประเทศ

แล้วไม่น ากลับเข้ามา อาจเนื่องจากหลายสาเหตุ เช่น ใช้งานไม่ได้ ล้าสมัย ไม่ตรงตาม

ที่ต้องการใช้งาน เป็นต้น

การส่งเครื่องจกัรไปต่างประเทศ (ส่งคืน)
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เงื่อนไขการขอส่งเครื่องจักรไปต่างประเทศ (ส่งคืน)

เป็นการน าเขา้โดยใชส้ิทธ ิ

BOI

ขออนญุาต

ก่อนส่งคนื และ

ส่งออก

ภายใน 90 วัน

ไม่จ าเป็นตอ้งน าเขา้เกนิ 5 ปี 

และไมต่อ้งช าระภาษอีากรขา

เข้า

ตัดบัญชี

จากการสง่คืน

ผ่านระบบ eMT 
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ขั้นตอนขอส่งเครื่องจักรไปต่างประเทศ (ส่งคืน)ข้อควรรู้!!

เมื่อ BOI อนุมัติค าร้องแล้ว อย่ากดปุ่ม X รับผลการพิจารณา 

ให้ด าเนินการส่งออกให้แล้วเสร็จก่อน จากนั้นกดปุ่ม  รับผลการพิจารณาอนุมัติ

และไปด าเนินการตัดบัญชีจากการส่งคืนเครื่องจักร ที่เมนู ตัดบัญชีส่งคืนเครื่องจักร

BOI

รับผลการพิจารณา
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1. รายการที่ขอส่งซ่อม ส่งคืน จะต้องเป็นเครื่องจักร อะไหล่ และแม่พิมพ์ ที่ใช้สิทธิ BOI 

น าเข้า และน ามาใช้ในโครงการที่ได้รับการส่งเสริม

2. การส่งซ่อมต้องด าเนินการส่งออกภายใน 60 วัน หลังจากได้รับอนุมัติค ารอ้ง

3. การส่งคืนต้องด าเนินการส่งออกภายใน 90 วัน หลังจากได้รับอนุมัติค ารอ้ง

4. การส่งซ่อมจะต้องน ากลับเข้ามาภายใน 1 ปี โดยต้องยื่นขอสั่งปล่อยจากส่งซ่อม 

จะได้รับสิทธยิกเว้นหรือลดหย่อนภาษีอากรในส่วนของค่าซ่อมเท่านั้น ส่วนอากรขาเข้า

เครื่องจักร จะได้รับยกเว้นตามสิทธิของหนังสือใบสุทธิน ากลับของกรมศุลกากร

5. การส่งเครื่องจักรไปต่างประเทศ (ส่งคืน) เครื่องจักรน าเข้าไม่เกิน 5 ปี ส่งคืนได้

และไม่ต้องช าระภาษีอากรขาเข้า หลังส่งออกแล้วต้องตัดบัญชีส่งคืน

ข้อควรรู้ !!
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6. ได้รับอนุญาตส่งซ่อม หรือ ส่งคืนแล้ว ต้องด าเนินการส่งเครื่องจักรออกไปต่างประเทศ

ให้เรียบร้อยจึงรบัผลพิจารณาผ่านระบบ eMT Online

7. เครื่องจักรที่จะส่งคืน ต้องไม่ใช่เครื่องจักรหลักที่มีผลกระทบต่อก าลังการผลิตหรือ

กรรมวิธีการผลิต เว้นแต่กรณีบริษัทได้แจ้งยกเลิกโครงการหรือมีการน าเครื่องจักร

เข้ามาทดแทน

8. ชื่อเครื่องจักรที่จะส่งซ่อม หรือส่งคืน ต้องตรงกบัชือ่ทีน่ าเขา้

9. การเลือกชื่อรายการที่ส่งซ่อมหรอืส่งคืนไม่ตรงกับชื่อในบัญชี ท าได้เฉพาะรายการ

เครื่องจักรเท่านั้น

10. การตัดบัญชีส่งคืนเครื่องจักร ต้องด าเนินการภายใน 60 วันนับจากวันที่ส่งออก

ข้อควรรู้ !!
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กรณีศึกษาปัญหาที่พบบ่อย
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65

สอบถามเราจะสามารถรบัผล การสง่คืนสง่ซอ่ม
เครื่องจกัรไดต้อนไหน



66

บรษัิทน าเขา้เครื่องจกัรมาจากระบบเก่าและ
ตอ้งการสง่เครื่องจกัรออกไปซอ่มแซม
ตา่งประเทศ จะตอ้งท าอยา่งไร 



67

กรณีบรษัิทจะด าเนินการเรื่องสง่เครื่องจกัรไป
ซอ่ม แตช่ื่อเครื่องจกัรที่จะด าเนินการไม่ตรง จะ
สามารถสง่เครื่องจกัรไปซอ่มไดห้รอืไม่ 



68

เราจะทราบไดอ้ยา่งไรวา่เราจะสง่คืน สง่ซ่อม
เครื่องจกัร แบบไหนในระบบ แบบไหนนอก
ระบบ มีวิธีดอูยา่งไร



69

เครื่องจกัรที่เราไม่ไดใ้ชส้ิทธิ boi เขา้มาจะท า
การสง่ซอ่มตอ้งแจง้ผ่านระบบ emt ไหม



70

ถา้ระยะสิทธิเครื่องจกัรหมดแลว้ หรอืเปิด
ด าเนินการแลว้จะสง่คืนเครื่องจกัร ตอ้งแจง้ 
boi หรอืไม่



71

ถา้ตอ้งการจะยกเลิกสง่คืน สง่ซอ่มเครื่องจกัรแต่
กดรบัผลการพิจารณาไปแลว้ บรษัิท ตอ้งท า
อยา่งไร



72

ถา้เรายื่นสง่ซอ่มผ่านระบบ emt แลว้เกิน 60
วนัเรายงัไม่ท าการสง่ซอ่มเราจะตอ้งท าอยา่งไร



73

ถา้เราสั่งปลอ่ยน าเขา้จากประเทศจีน เราจะท า
การสง่ซอ่ม หรอืสง่คืนไปประเทศอ่ืนไดไ้หม



74

ถา้เราจะท าสง่คืนเครื่องจกัร แตเ่ราน าเขา้มา 3
ปี เครื่องจกัรเราจะมีภาระภาษีไหม



75

ถา้เราจะท าสง่ซอ่มเครื่องจกัร แตเ่ราสง่อะไหล่
ของเครื่องจกัร ไม่สง่ซอ่มไปทัง้ตวัไดไ้หม



การขยายระยะเวลาน าเข้าเครื่องจักร
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การขอขยายระยะเวลาน าเข้าเครื่องจักรปกติ โดยบริษัทจะมีระยะเวลาน าเข้า

เครื่องจักร 30 เดือน นับตั้งแต่วันออกบัตรส่งเสริม และจะต้องท าการขยาย

เมื่อระยะเวลา สิ้นสุดลง โดยขยายได้ 3 ครั้ง ครั้งละ 1 ปี

การเตรียมข้อมูล

➢ เหตุผลที่ขอขยายระยะเวลาน าเข้าเครื่องจักร

➢ ระยะเวลาการพิจารณา 15 วันท าการ

➢   พิจารณางานโดย BOI 3 ระดับ (เจ้าหน้าที่อนุมัติและบันทึกผลลงระบบ)

โดยไม่ต้องออกหนังสืออนุมัติ

การขยายระยะเวลาน าเข้าเครื่องจักรปกติ
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การขอขยายระยะเวลาน าเข้าเครื่องจักรย้อนหลัง เกิดขึ้นเนื่องจากบริษัทฯ 

ได้น าเครื่องจักรเข้ามาก่อนวันที่อนุมัติให้การส่งเสริม ท าให้ระยะเวลาน าเข้า

 เครื่องจักรไม่ครอบคลุม จะอนุมัติให้ได้รบัสิทธิและประโยชน์นับตั้งแต่วนัที่ยื่น

ค าขอรับการส่งเสริม  โดยขยายระยะเวลาน าเข้าย้อนหลังได้เพียง 1 ครั้ง เท่านั้น

การขอขยายระยะเวลาน าเข้าเครื่องจักรย้อนหลัง
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1.บริษัทยังน าเข้าเครื่องจกัร ไม่ครบตามก าลังผลิตของโครงการที่ได้รับอนุมัติ โดยปัจจุบันมีก าลัง  ผลิตร้อยละ...........ของ

โครงการ เริ่มผลิตเมื่อ...../ยังไม่ได้มีการผลิต มูลค่าเครื่องจักรที่ยังไม่ได้น าเข้ามูลค่าประมาณ….......... คิดเป็นร้อยละ

...................ของมูลค่าเครื่องจักรตามโครงการ คาดว่าจะน าเข้าครบถ้วนตามโครงการภายใน เดือน/ปี 

2.บริษัทน าเข้าเครื่องจักรยังไม่ครบตามโครงการ เนื่องจากอยู่ระหว่างก่อสร้างอาคารโรงงาน ซึ่งปัจจุบันการก่อสร้างแล้วเสร็จ

ร้อยละ.......... และคาดว่าจะเริ่มน าเข้าเครื่องจักรเข้ามาติดตั้งได้ภายใน เดือน/ปี 

3.บริษัทได้ยื่นขอแก้ไขโครงการ เพิ่มก าลังผลิตโดยการลงทุนเพิ่ม/แก้ไขกรรมวิธีการผลิต/…............. คาดว่าจะน าเข้า

เครื่องจักรที่ได้รับอนุมัติให้แก้ไขโครงการเข้ามาภายใน เดือน/ปี 

4.บริษัทได้น าเข้าเครื่องจักรก่อนได้รับอนุมัติให้การส่งเสริม คือ วันที่/เดือน/ปี แต่หลังวันยื่นค าขอคือ วันที่/เดือน/ปี โดย

ได้ด าเนินการเสียภาษีสงวนสิทธ์ิเพื่อน าเครื่องจักรเข้าแล้ว 

การขอขยายระยะเวลาน าเข้าเครื่องจักร
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การขอขยายระยะเวลาน าเข้าเครื่องจักร
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ตัวอย่าง : เอกสารแนบทา้ย

บัตรส่งเสริมทีไ่ด้iรับการแก้ไข

ระยะเวลาน าเขา้เครือ่งจักร

การขอขยายระยะเวลาน าเข้าเครื่องจักร
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กรณีศึกษาปัญหาที่พบบ่อย
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การก าหนดวนัน าเขา้ครัง้แรกของเครื่องจกัร 
บรษัิทจะตอ้งด าเนินหรอืไม่อยา่งไร



84

การขอขยายระยะเวลาน าเขา้เครื่องจกัร ขยาย
ไดก่ี้ครัง้ ครัง้ละก่ีปี



85

การขอขยายระยะเวลาน าเขา้เครื่องจกัร
ยอ้นหลงั สามารถขอขยายยอ้นไปไดถ้งึเม่ือไหร่
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บรษัิทขอขยายระยะเวลาน าเขา้เครื่องจกัร 
ไดร้บัอนมุตัิแลว้ ทางบรษัิทตอ้งท าอะไรเป็น
ขัน้ตอนตอ่ไป



87

บรษัิทท าการขยายระยะเวลาระบบ eMT Online 

กบั BOI แลว้ ซึง่ในระบบเมนขูอ้มลูโครงการระยะเวลา
ถกู Update แลว้ แตร่ะยะเวลาสทิธ์ิท่ีก ากบัแตล่ะ
รายการไม่ Update ไปดว้ยจะตอ้งด าเนินการแกไ้ข
อยา่งไร 



THANK YOU
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